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Torsten Selbach,
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blue connection®

blue connection® — weil moderne Kabel einen geringeren
Durchmesser haben

Moderne, verdichtete mehrdrahtige Leiter sind um bis zu 15 Prozent dinner als vergleichbare Vorganger.
Gleichzeitig wird oft an der Ummantelung und Isolation gespart. Herkdmmliche Rohrkabelschuhe und
Verbinder besitzen hier meist zu viel Spiel — ein erhebliches Sicherheitsrisiko, das bisher zusatzliche Hul-
sen fUr verdichtete Leiter erforderlich machte.

Klauke hat mit blue connection® ein spezielles Verbindungssystem flr verdichtete mehrdrahtige Leiter
nach VDE 0295 Klasse 2 entwickelt. Seine Rohrkabelschuhe und Verbinder aus Kupfer passen ganz
ohne Zusatzhilsen exakt auf die neue, dinnere Leitergeneration. Zusammen mit maBgeschneiderten
blue connection® Presseinsatzen fUr die bewahrten Klauke-Werkzeuge werden auch verdichtete Leiter in
Zukunft extrem einfach, sicher und effizient verpresst.

Herkémmlicher, unverdichteter Verdichteter mehrdréhtiger Leiter Verdichteter Leiter
mehrdréhtiger Leiter nach VDE 0295 Klasse 2 mit platzsparend geformten
- GroBer Kabeldurchmesser bedingt durch - Geringerer Kabeldurchmesser bei Einzeldréhten

Leiteraufbau gleichem Leiterquerschnitt dank
- Runde Einzeldréhte verdichteter Einzeldréhte

Unverdichteter Leiter
mit runden Einzeldrdhten

Vergleich herkémmliches Kabel mit neuer Kabelgene-
ration, mit bis zu 15% reduziertem Leiterdurchmesser



Kabelschuh

blue connection®

Presseinsatz

Werkzeug

Kabelschuh mit blauen Pressinformationen + blauer Presseinsatz + blaues Presswerkzeug = blue connection®

B Einfach zuordnen und verpressen.

) Perfekter Sitz auf verdichteten Leitern nach VDE 0295
Klasse 2.

» Einfache Zuordnung zum Werkzeug / Presseinsatz
durch Farbleitsystem.

Nutzen:

P Verpressen verdichteter Leiter onne zuséatzliche Hullen.

P Keine Investition in neue Werkzeuge, nur die Pressein-
satze und Profilscheiben werden getauscht.

» Vorhandene Werkzeuge mit austauschbaren Pressein-
satzen kdnnen mit blue connection® Produkten weiter
genutzt werden.

% |

® ™/

- “.
Neues Kennzeichnungssystem
400 = Nennquerschnitt

Herstellerkennzeichen garantiert
Original-Klauke-Produktqualitét

L ) b = blue connection®
Charakteristischer Formradius 16 = Anschlussbolzen @
sorgt fur Stabilitidt und Platz r = Leiterklasse (UL konform)

fur Unterlegscheiben

Optionales Sichtloch im
Kabelschuh zur Lagekontrolle
des Leiters

Neue blaue Pressinformation zeigt die Anzahl
der Pressungen und Pressrichtung

H Effizient: Hohe Produktivitit, geringe Kosten

» Neue Pressgeometrien reduzieren die Anzahl der Pressungen.

» Die Verarbeitung von Hulsen fUr verdichtete Leiter entfallt.

» Bis zu 35 % weniger Materialeinsatz durch die kompakte Bauform.

» Kleinere Verpackungseinheiten.

Nutzen:
» Geringerer Zeit- und Kostenaufwand bei der Anwendung des
neuen Kabelschuhsystems.

» Verarbeitung von Hulsen flr verdichtete Leiter entfallt.
» Reduzierte Materialkosten.

» Sinkende Lagerkosten durch reduzierten Materialeinsatz.

B Neue Kennzeichnung —
Sicher verbunden.

» Kennzeichnung mit Herstellerkennzeichen,
Nennquerschnitt und Bohrungsabmessung.

» Pressrichtung und Anzahl der Pressungen.
» Kompakte Bauform mit Formradius.
» Gepriift nach IEC 61238 Teil 1.

Nutzen:
» Alle wichtigen Informationen auf einen
Blick verfugbar.

» Fehlpressungen werden vermieden.

) Besonders stabil und vibrationssicher.
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Rohrkabelschuhe und Verbinder, blue connection® - Cu
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Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

NEU blue connection| | ) Fiir verdichtete mehrdrahtige Leiter nach VDE 0295 Klasse 2
» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
» Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite
| EQ » Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 6 - 400 mm?
= Stabile Ausfiihrung durch speziellen Formradius
= Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusatzlicher Hiilsen
G G _:’—Ulr = Optimale Materjal- und Ver?rgsseigenschaﬂer? durch gegl[]htes Material_ )
1 = Plane Auflageflache und prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
7 : Werkstoff
. 1 _(_ ( N Z’ 5 = Cu gemaB EN 13600
N\ ' Oberflache
I = Galvanisch verzinnt
Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,MS*
= Auch in 45° Ausfiihrung lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,45“
= Auch in 90° Ausfiihrung lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,90“
= Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB*
Nennquer- ~ Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 6B5 3,20 9,0 10,50 5,30 5,00 5,00 6,50 20,50 0,24 50
6 M6 6B6 3,20 9,0 11,00 6,40 5,00 6,00 8,00 22,00 0,26 50*
M8 6B8 3,20 9,0 12,50 8,40 5,00 8,00 10,00 24,00 0,29 50*
M10 6B10 3,20 9,00 14,00 10,50 5,00 10,00 11,50 25,50 0,30 50
M5 10B5 4,20 9,00 11,50 5,30 6,20 5,00 6,50 21,00 0,35 50
M6 10B6 4,20 9,00 12,00 6,40 6,20 6,00 8,00 22,50 0,39 50*
10 M8 10B8 4,20 9,00 14,00 8,40 6,20 8,00 10,00 24,50 0,43 50*
M10 10B10 4,20 9,00 15,00 10,50 6,20 10,00 11,50 26,00 0,44 50
M6 16B6 5,50 10,0 13,50 6,40 7,70 6,00 8,00 25,00 0,61 50*
16 M8 16B8 5,50 10,0 15,00 8,40 7,70 8,00 10,00 27,00 0,65 50*
M10 16B10 5,50 10,00 16,50 10,50 7,70 10,00 11,50 28,00 0,69 50
M12 16B12 5,50 10,00 18,50 13,00 7,70 12,00 13,00 29,50 0,72 50
M6 25B6 6,60 10,0 15,00 6,40 9,00 6,00 8,00 25,50 0,81 25
25 M8 25B8 6,60 10,0 16,00 8,40 9,00 8,00 10,00 27,50 0,88 50*
M10 25B10 6,60 10,0 18,00 10,50 9,00 10,00 11,50 29,00 0,93 50*
M12 25B12 6,60 10,0 19,50 13,00 9,00 12,00 13,00 30,50 0,97 25
M8 35B8 7,70 11,0 18,00 8,40 10,60 8,00 10,00 29,50 1,34 50*
35 M10 35B10 7,70 11,0 19,50 10,50 10,60 10,00 11,50 31,00 1,42 50*
M12 35B12 7,70 11,0 21,00 13,00 10,60 12,00 13,00 32,50 1,48 25
M8 50B8 9,20 11,0 19,00 8,40 12,40 8,00 10,00 31,00 1,87 25*
50 M10 50B10 9,20 11,0 21,00 10,50 12,40 10,00 11,50 32,50 1,95 25*
M12 50B12 9,20 11,0 23,00 13,00 12,40 12,00 13,00 34,00 2,05 25
M8 70B8 11,00 21,0 22,00 8,40 14,60 8,00 10,00 41,50 317 25
70 M10 70B10 11,00 21,0 24,00 10,50 14,60 10,00 11,50 43,00 3,33 25*
M12 70B12 11,00 21,0 25,00 13,00 14,60 12,00 13,00 44,50 3,46 25*
M16 70B16 11,00 21,0 28,00 17,00 14,60 15,00 17,00 48,50 3,73 10
M10 95B10 13,00 21,0 26,00 10,50 17,00 10,00 11,50 44,50 4,55 25*
95 M12 95B12 13,00 21,0 28,00 13,00 17,00 12,00 13,00 46,00 4,75 25*
M16 95B16 13,00 21,0 30,00 17,00 17,00 15,00 17,00 50,00 5,01 10
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder, blue connection® - Cu

Rohrkabelschuhe, blue connection®, Cu

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M10 120B10 14,50 22,0 28,00 10,50 19,00 10,00 11,50 47,00 6,02 25*

120 M12 120B12 14,50 22,0 29,50 13,00 19,00 12,00 13,00 48,50 6,26 25*
M16 120B16 14,50 22,0 32,00 17,00 19,00 15,00 17,00 52,50 6,73 10
M10 150B10 16,20 22,0 30,00 10,50 21,00 10,00 11,50 48,50 7,41 10

150 M12 150B12 16,20 22,0 32,00 13,00 21,00 12,00 13,00 50,00 7,71 10
M16 150B16 16,20 22,0 34,00 17,00 21,00 15,00 17,00 54,00 8,25 10
M20 150B20 16,20 22,0 36,50 21,00 21,00 18,50 21,00 58,00 8,84 10
M10 185B10 18,00 24,0 33,00 10,50 23,00 10,00 11,50 52,00 9,21 10

185 M12 185B12 18,00 24,0 33,00 13,00 23,00 12,00 13,00 53,50 9,43 10
M16 185B16 18,00 24,0 36,00 17,00 23,00 15,00 17,00 57,70 10,14 10
M20 185B20 18,00 24,0 38,50 21,00 23,00 18,50 21,00 61,50 10,90 10
M12 240B12 20,60 24,0 38,00 13,00 26,00 12,00 13,00 56,00 12,46 10

240 M16 240B16 20,60 24,0 38,00 17,00 26,00 15,00 17,00 60,00 13,24 10
M20 240B20 20,60 24,0 41,00 21,00 26,00 18,50 21,00 64,00 14,14 10
M12 300B12 23,10 33,0 41,00 13,00 28,00 12,00 13,00 67,00 14,39 5

300 M16 300B16 23,10 33,0 41,00 17,00 28,00 15,00 17,00 71,00 15,27 5
M20 300820 23,10 33,0 41,00 21,00 28,00 18,50 21,00 75,00 16,2 5

400 M16 400B16 26,10 34,0 47,00 17,00 32,00 15,00 17,00 74,50 22,16 5
M20 400B20 26,10 34,0 47,00 21,00 32,00 18,50 21,00 78,50 23,36 5

» Werkzeug: siehe Seite 29
> 10-300 mm2 [EC gepriift
» *=Auch in SB Verpackung erhaltlich.
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder, blue connection® - Cu

StoBverbinder, blue connection® , Cu

NEU » Fiir verdichtete mehrdréhtige Leiter nach VDE 0295 Klasse 2
» Passgenaue Zuordnung zum Werkzeug/Presseinsatz durch Farbleitsystem
__,_,..-“-"-" » Weniger Pressungen aufgrund max. Pressbreite
tﬂ}w » Reduzierte Kosten durch kompakte Bauform
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 6 - 400 mm?
= Die Verarbeitung erfolgt ohne den Einsatz zusatzlicher Hiilsen
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
--------- P = Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
© (— P 4 Werkstoff
I = Cu gemaB EN 13600
Oberflache
= Galvanisch verzinnt
Bestellinfo
w Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“
Nennquerschnitt Abmessung mm

mm?2 Art.-Nr. d1 d4 | Gewicht/100 St. ~kg
6 6B 3,20 5,00 25,00 0,255
10 10B 4,20 6,20 25,00 0,360
16 16B 5,50 7,70 27,00 0,543
25 25B 6,60 9,00 27,00 0,699
35 35B 7,70 10,60 28,00 1,026
50 50B 9,20 12,40 28,00 1,334
70 70B 11,00 14,60 48,00 3,065
95 95B 13,00 17,00 48,00 3,987

120 120B 14,50 19,00 50,00 5,157

150 150B 16,20 21,00 52,00 6,379

185 185B 18,00 23,00 56,00 7,889

240 240B 20,60 26,00 58,00 10,000

300 300B 23,10 28,00 76,00 13,079

400 400B 26,10 32,00 78,00 18,453

> Werkzeug: siehe Seite 29
» 10-300 mm2 |[EC gepriift

» *=Auch in SB Verpackung erhéltlich
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder, blue connection® - Cu

blue connection | ™ Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

4 Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
@ blue connection®

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

6-50 K05BC . O 246
6-150 K354 . O 260
EK354 . O 314
EK354L . O 316
6-240 HKBOUNV +UA5 . O 354
EK505L . O 318
EKMBOUNVL  +UA5 . O 356
EKBOUNVL  +UA5 . O 357
6-300 K22 . O 264
HK6022 . O 288
HKBOUNV +UA22 . O 354
EK6022L . O 304
EKM6022L . O 322
EKMBOUNVL . O 356
EK60UNVL . O 357
THK22 . O 364
PK22 . O 364
PK6OUNV +UA22 . O 355
10-120 K06BC . O 249
16-400 HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L . O 330
EK12042L . O 332
EK120UNVL . O 358
EK120UL . O 334
HK122EL380 . O 390
PK12042 . O 368
PK120U . O 370
25-150 K09BC . O 250
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KlauKe

Sicher verbinden

nach Klauke Standard.

Rohrkabelschuhe und Verbinder
aus Kupfer fiir alle Bereiche.

Sichere elektrische Verbindungen sind das A und O. Strom-
ausfalle durch defekte Kabelverbindungen k&nnen enorme
Schaden verursachen. Die Energieversorgung wird unter-
brochen. Produktionen stehen still. Der Verkehr kommt zum
Erliegen.

Die Rohrkabelschuhe und -verbinder aus dem Hause Klauke
entsprechen hdchsten Qualitdtsanspriichen und erflllen
internationale Normen. Die klassischen Einsatzbereiche sind
Energieversorgung, Verkehr, Industrie und Handwerk sowie
die Gebaudeinstallationstechnik und Bahntechnik.

FUr besondere Anforderungen entwickeln und fertigen wir auch
Sonderldsungen.

B Umfassendes Produktsortiment fiir
Nieder- und Mittelspannung.

B Ausgepragte Fase fir leichtes Einfiihren des
Leiters, gratfreie Kanten.

m Gleichbleibende Prazision, hohe Sicherheit
und Belastbarkeit durch hochwertiges, Klauke Rohrkabelschuhe eignen sich fir nahezu
reines EIektrontku pfer. Jjede Anwendung rund um Kupferleiter.

E Klauke Kennzeichnungssystem mit

Herstellerhinweis, Nennquerschnitt
» Achten Sie beim Verpressen von

und Bohrung.
9 Klauke Verbindungsmaterialien
darauf, die Verpressung immer zum
Kabel hin vorzunehmen.




B Verbindungen mit System fiir jede Applikation.

» Produkte nach Klauke Standard in verschiedensten Ausflihrungen
und Formen.

» Nach internationalen Normen wie IEC, UL, DNV und German Lloyd.

p Losungen fUr den Einsatz von Kabeln mit verdichteten Rundleitern,
Kabeln mit Sektorleitern und nach individuellen Anforderungen.

» Darlber hinaus alle entsprechenden manuellen und hydraulischen
Presswerkzeuge.

Nutzen:
) Passende Produkte flr jede Einbausituation.

» Hochste Variabilitat beim Anschluss von Kabeln.

» Internationale Einsetzbarkeit der Produkte durch Normenkonformitat.

» Ein Lieferant fiir alles — vom Kabelschuh bis zum Werkzeug.

» Garantiert die richtigen Werkzeuge flr professionelle » Mehr dazu
elektrische Installationen. ab Seite 218.

gefertigt. Nur zertifizierte Lieferanten kommen infrage.

» Definierte, einzigartige Materialeigenschaften durch Glihen der
Kabelschuhe.

B Reines Material, spezielle Verarbeitung.
» Klauke Rohrkabelschuhe werden aus hochwertigem E-Cu-Rohr

1. Ausgangs- 2. Falzen und 3. Stanzen
material Pressen

v

4. Glihen 5. verzinntes
Endprodukt

Nutzen:
P Optimale Leitfahigkeit, mehr Sicherheit und hohe Belastbarkeit der

p Kabelschuhe durch qualitativ hochwertiges Material.
- b

» Das Glithen der Kabelschuhe wahrend der Fertigung zeichnet
Klauke Produkte aus und sorgt fUr die ausgezeichneten Verarbei-
tungseigenschaften, wie eine definierte Harte und das werkzeug-
schonende Verarbeiten mit reduziertem Kraftaufwand.

B Halten auch bei starken Vibrationen.

) Konstante Materialdicke, exakte Durchmesser und
genaue Passform ermoglichen optimale Verarbeitung
und hochste Sicherheit.

» Gepriift nach DIN EN 61373 Klasse 1B ,,Betriebsmittel
von Bahnfahrzeugen*.

Nutzen:

» Bei sachgemaBer Installation der entsprechenden Typen
hdchste Haltbarkeit auch bei mechanisch strapazierten
oder stark vibrierenden Verbindungen.

v

Reduzierter Reparatur- und Wartungsaufwand.

v

Sichere Verbindungen auch bei hoher Belastung
wie z.B. in Verkehrsbetrieben.




Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung
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» Kabelschuh fiir feindréhtige Leiter nach VDE 0295 KI. 5
» Mit Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen Kabels

US Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,75 - 6 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Plane Auflagefldche und prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

- “?i {_/ € % ey — 43[ Bestellinfo ' . ) . N
C m Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox flir den kleinen Bedarf erhaltlich,
! Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/

schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M3 91R3 1,3 6 6,0 3,2 2,8 3,25 4,0 12 0,060 100*
0,75 M4 91R4 1,3 6 6,5 4,3 2,8 4,00 5,0 13 0,060 100
M5 91R5 1,3 6 75 53 2,8 4,75 55 14 0,060 100
M3 92R3 1,8 6 6,5 3,2 3,3 3,25 4,0 12 0,080 100
M4 92R4 1,8 6 6,5 43 3,3 4,00 5,0 13 0,080 100
12 M5 92R5 1,8 6 75 53 3,3 4,75 55 14 0,080 100*
M6 92R6 1,8 6 9,0 6,5 3,3 6,50 6,5 16 0,090 100
M3 93R3 2,3 6 7,5 3,2 42 3,25 4,0 12 0,120 100
M4 93R4 2,3 6 7,5 43 42 4,00 5,0 13 0,120 100
2,5 M5 93R5 2,3 6 8,5 53 42 475 55 14 0,130 100*
M6 93R6 2,3 6 9,5 6,5 4,2 6,50 6,5 16 0,150 100
M8 93R8 2,3 6 13,0 8,5 42 7,75 9,5 20 0,180 100
M4 94R4 3,0 8 8,5 4,3 5,0 4,75 55 18 0,210 100
4 M5 94R5 3,0 8 9,0 53 5,0 4,75 6,0 18 0,213 100"
M6 94R6 3,0 8 10,0 6,5 5,0 6,50 6,5 19 0,220 100
M8 94R8 3,0 8 13,0 8,5 5,0 8,50 9,5 22 0,280 100
M4 95R4 40 9 9,5 43 6,0 5,00 55 18 0,290 100
6 M5 95R5 4,0 9 9,5 53 6,0 6,00 6,0 19 0,300 100
M6 95R6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 7,00 6,5 19 0,300 100
M8 95R8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,5 22 0,320 100

> Werkzeug: siehe Seite 55
» *=Auch in SB Verpackung erhaltlich
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Gabelform

» Fiir feindréhtige Leiter

» Gabelformausfiihrung fiir die einfache Montage durch direktes
Unterschrauben

» Mit Sichtloch zur Uberpriifung des eingeschobenen Kabels

®
Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,75 - 16 mm?
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material )
= Plane Auflageflache und prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung G |_t

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600

Oberfléche r_i::l— o
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) Qg — MB p— =~
tT— A “—
1 !
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M3 91C3 1,3 6 6,0 3,2 2,8 3,25 4,0 12 0,06 100
0,75 M4 91C4 1,3 6 6,5 4,3 2,8 4,00 5,0 13 0,05 100
M5 91C5 1,3 6 7,5 53 2,8 4,75 55 14 0,06 100
M3 92C3 1,8 6 6,5 3,2 3,3 3,25 4,0 12 0,07 100
15 M4 92C4 1,8 6 6,5 43 3,3 4,00 5,0 13 0,07 100
M5 92C5 1,8 6 75 53 3,3 4,75 55 14 0,07 100
M6 92C6 1,8 6 9,0 6,5 3,3 6,50 6,5 16 0,08 100
M3 93C3 2,3 6 7,5 3,2 42 3,25 4,0 12 0,12 100
M4 93C4 2,3 6 7,5 43 42 4,00 5,0 13 0,11 100
2.5 M5 93C5 2,3 6 8,5 53 42 475 5,5 14 0,12 100
M6 93C6 2,3 6 9,5 6,5 4,2 6,50 6,5 16 0,10 100
M4 94C4 3,0 8 8,5 4,3 5,0 4,75 55 17 0,19 100
A M5 94C5 3,0 8 9,0 53 5,0 4,75 6,0 17 0,19 100
M6 94C6 3,0 8 10,0 6,5 5,0 6,50 6,5 19 0,21 100
M8 94C8 3,0 8 13,0 8,5 5,0 8,50 9,5 22 0,24 100
M4 95C4 4,0 9 9,5 43 6,0 5,00 55 18 0,27 100
6 M5 95C5 4,0 9 9,5 53 6,0 6,00 6,0 19 0,32 100
M6 95C6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 7,00 6,5 19 0,27 100
M8 95C8 4,0 9 14,0 8,5 6,0 8,50 9,0 22 0,31 100
M5 96C5 45 10 12,0 55 7,0 6,50 75 22 0,45 100
10 M6 96C6 45 10 12,0 6,5 7,0 6,50 7,5 22 0,41 100
M8 96C8 45 10 15,0 8,5 7,0 10,00 10,0 25 0,52 100
M5 97C5 5,5 13 12,0 5,5 8,5 5,50 6,5 26 0,81 100
16 M6 97C6 55 13 12,0 6,5 8,5 6,25 7,5 27 0,81 100
M8 97C8 5,5 13 15,0 8,5 8,5 8,50 9,5 29 0,90 100

» Werkzeug: siehe Seite 55
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

KiauKe' =

b

=
@)

» lIdealer Kabelschuh fiir den Schaltschrankbau
» Fiir mehrdrahtige Rundleiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 400 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Plane Auflageflache und prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
= Artikelkennzeichnung auf dem Kabelschuh

£ t2 _____I-_h[ DINY, = Nach DIN EN 61373 Klasse 1 B vibrationsgepriift
==, i (CIRE] Wwerkstoff
L—"~ = Cu gemaB EN 13600
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz , MS*
= Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 ci c2 | ~kg VE/St.
M5 1R5 3,5 9 10 5,5 6,5 6,50 7,5 21 0,50 100
M6 1R6 3,5 9 12 6,5 6,5 6,50 7,5 21 0,47 100*
6 M8 1R8 3,5 9 15 8,5 6,5 10,00 10,0 23 0,54 100
M10 1R10 35 9 17 10,5 6,5 12,00 12,0 25 0,59 100
M12 1R12 3,5 9 19 13,0 6,5 13,00 13,0 28 0,63 100
M5 2R5 4,5 10 12 55 7,0 6,50 7,5 22 0,50 100
M6 2R6 45 10 12 6,5 7,0 6,50 7,5 22 0,49 100
10 M8 2R8 45 10 15 8,5 7,0 10,00 10,0 25 0,58 100*
M10 2R10 4,5 10 17 10,5 7,0 12,00 12,0 27 0,62 100
M12 2R12 4,5 10 19 13,0 7,0 13,00 13,0 29 0,64 100
M5 3R5 55 13 12 55 8,5 5,50 6,5 26 0,84 100
M6 3R6 5,5 13 12 6,5 8,5 6,25 7,5 27 0,86 100
16 M8 3R8 55 13 15 8,5 8,5 8,50 9,5 29 0,93 100*
M10 3R10 5,5 13 17 10,5 8,5 10,50 11,5 31 0,99 100
M12 3R12 55 13 19 13,0 8,5 12,00 13,0 33 1,02 100
M5 4R5 7,0 15 14 5,5 10,0 7,50 7,5 30 1,22 25
M6 4R6 7,0 15 14 6,5 10,0 7,50 7,5 30 1,20 100
25 M8 4R8 7,0 15 16 8,5 10,0 10,00 10,0 32 1,31 100*
M10 4R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,00 12,0 34 1,57 100
M12 4R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,00 13,0 35 1,39 25
M14 4R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,50 14,5 38 1,49 25
M6 5R6 8,5 17 17 6,5 12,0 7,50 75 32 1,85 100
M8 5R8 8,5 17 17 8,5 12,0 10,00 10,0 34 2,00 100*
95 M10 5R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,00 12,0 37 2,13 100
M12 5R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,00 13,0 38 2,12 100
M14 5R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,50 14,5 40 2,18 25
M16 5R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,00 16,0 42 2,24 25
M6 6R6 10,0 19 20 6,5 14,0 10,00 10,0 37 3,00 25
M8 6R8 10,0 19 20 8,5 14,0 10,00 10,0 37 2,93 50
%0 M10 6R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,00 12,0 39 3,08 50*
M12 6R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,00 13,0 43 3,23 50
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 ci c2 | ~ kg VE/St.
M14 6R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,50 14,5 45 3,32 25
50 M16 6R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,00 16,0 46 3,38 25
M20 6R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,00 19,0 48 3,46 25
M6 7R6 12,0 21 23 6,5 16,5 10,00 10,0 43 4,49 25
M8 7R8 12,0 21 23 8,5 16,5 10,00 10,0 43 4,38 50
M10 7R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,00 12,0 44 4,54 50*
70 M12 7R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,00 13,0 46 4,63 50
M14 7R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,50 14,5 48 4,76 25
M16 7R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,00 16,0 50 4,24 25
M20 7R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,00 19,0 53 5,09 25
M8 8R8 13,5 25 26 8,5 18,0 12,00 12,0 48 5,44 25
M10 8R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,00 12,0 43 5,40 50*
o5 M12 8R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,00 13,0 49 5,56 50
M14 8R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,50 14,5 51 5,62 25
M16 8R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,00 16,0 54 5,82 50
M20 8R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,00 22,0 60 6,71 25
M8 9R8 15,0 26 28 8,5 19,5 14,00 14,0 51 6,72 25
M10 9R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,00 14,0 51 6,57 50
120 M12 9R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,00 14,0 51 6,38 50*
M14 9R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,00 15,0 52 6,45 25
M16 9R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,00 16,0 54 6,51 50
M20 9R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,00 22,0 63 7,74 25
M8 10R8 16,5 30 31 8,5 21,0 14,00 14,0 56 7,78 10
M10 10R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,00 14,0 56 7,62 10
150 M12 10R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,00 15,0 57 7,73 25
M14 10R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,00 15,0 57 7,64 10
M16 10R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,00 16,0 58 7,53 10
M20 10R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 8,80 10
M10 11R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,00 18,0 65 11,75 10
M12 11R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,00 18,0 65 11,82 10
185 M14 11R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,00 18,0 65 11,39 10
M16 11R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,00 18,0 65 11,24 25
M20 11R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,00 22,0 69 12,00 10
M10 12R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,50 19,0 72 14,72 10
M12 12R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 14,55 10
240 M14 12R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 14,24 10
M16 12R16 21,0 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 14,09 25
M20 12R20 21,0 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 13,60 10
M12 13R12 235 44 43 13,0 29,5 24,00 24,0 87 23,33 5
300 M14 13R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,00 24,0 87 23,14 5
M16 13R16 23,5 44 43 17,0 29,5 24,00 24,0 87 22,74 5
M20 13R20 23,5 44 43 21,0 29,5 24,00 24,0 87 22,19 5
M12 14R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,00 24,0 90 32,41 5
400 M14 14R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,00 24,0 90 32,24 5
M16 14R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,00 24,0 90 31,98 5
M20 14R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,00 24,0 90 31,41 5

> 10-400 mm2 [EC gepriift
» Werkzeug: siehe Seite 55
> *=Auch in SB Verpackung erhaltlich
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

! » Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik

!
6

=
@)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 400 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

G
?,'l
BQ

— p— Werkstoff

NN ? "'I GL( = Cu gemaB EN 13600
| {

eV = Oberfliiche

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

< ﬂ:&}@% Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,ms*

Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

M5 41R5 35 9 10 55 6,5 75 9 0,59 50

M6 41R6 35 9 12 6,5 6,5 7,5 10 0,58 50

6 M8 41R8 35 9 14 8,5 6,5 10,0 13 0,61 50

M10 41R10 35 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,65 50

M12 41R12 35 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,62 50

M5 42R5 45 10 12 55 7,0 6,5 10 0,57 50

M6 42R6 45 10 12 6,5 7,0 6,5 10 0,57 50

10 M8 42R8 45 10 15 8,5 7,0 10,0 13 0,63 50

M10 42R10 45 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,66 50

M12 42R12 45 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,81 50

M5 43R5 55 13 12 55 8,5 7,5 10 1,01 50

M6 43R6 55 13 12 6,5 8,5 7,5 1 1,01 50

16 M8 43R8 55 13 15 8,5 8,5 10,0 13 1,08 50

M10 43R10 55 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50

M12 43R12 55 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50

M5 44R5 7,0 15 14 55 10,0 75 1 1,40 25

M6 44R6 7,0 15 14 6,5 10,0 75 11 1,32 25

M8 44R8 7,0 15 16 8,5 10,0 10,0 13 1,44 25

2 M10 44R10 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25

M12 44R12 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25

M14 44R14 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25

M6 45R6 8,5 17 17 6,5 12,0 7,5 11 2,05 25

M8 45R8 8,5 17 17 8,5 12,0 10,0 13 2,20 25

M10 45R10 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25

% M12 45R12 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25

M14 45R14 8,5 17 21 15,0 12,0 14,5 20 2,41 25

M16 45R16 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25

M6 46R6 10,0 19 20 6,5 14,0 10,0 13 3,34 25

M8 46R8 10,0 19 20 8,5 14,0 10,0 13 3,28 25

M10 46R10 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25

50 M12 46R12 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25

M14 46R14 10,0 19 23 15,0 14,0 14,5 20 3,55 25

M16 46R16 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,58 25

M20 46R20 10,0 19 30 21,0 14,0 19,0 24 3,15 25
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 ci 13 ~kg VE/St.

M6 47R6 12,0 21 23 6,5 16,5 10,0 13 4,90 25

M8 47R8 12,0 21 23 8,5 16,5 10,0 14 4,80 25

M10 47R10 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 4,88 25

70 M12 47R12 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 4,99 25

M14 47R14 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,38 25

M16 47R16 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,35 25

M20 47R20 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,30 25

M8 48R8 13,5 25 26 8,5 18,0 12,0 14 5,89 25

M10 48R10 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,88 25

95 M12 48R12 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 5,93 25

M14 48R14 13,5 25 26 15,0 18,0 14,5 20 6,03 25

M16 48R16 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,17 25

M20 48R20 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,42 25

M8 49R8 15,0 26 28 8,5 19,5 14,0 16 7,26 10

M10 49R10 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,30 10

120 M12 49R12 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,19 10

M14 49R14 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,30 10

M16 49R16 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 7,35 10

M20 49R20 15,0 26 36 21,0 19,5 22,0 24 7,60 10

M8 50R8 16,5 30 31 8,5 21,0 14,0 16 8,41 10

M10 50R10 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 8,27 10

150 M12 50R12 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,34 10

M14 50R14 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 8,52 10

M16 50R16 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 8,62 10

M20 50R20 16,5 30 36 21,0 21,0 22,0 24 9,10 10

M10 51R10 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 12,17 10

M12 51R12 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 11,97 10

185 M14 51R14 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 11,77 10

M16 51R16 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 11,53 10

M20 51R20 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 12,00 10

M10 52R10 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 15,60 10

M12 52R12 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 15,60 10

240 M14 52R14 21,0 35 39 15,0 26,0 21,5 22 15,41 10

M16 52R16 21,0 35 39 17,0 26,0 215 22 15,18 10

M20 52R20 21,0 35 39 21,0 26,0 21,5 24 14,80 10

M12 53R12 235 44 43 13,0 29,5 24,0 24 23,60 5

300 M14 53R14 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 23,40 5

M16 53R16 235 44 43 17,0 29,5 24,0 24 20,99 5

M20 53R20 235 44 43 21,0 29,5 24,0 24 22,70 5

M12 54R12 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 32,53 5

400 M14 54R14 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5

M16 54R16 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 32,60 5

M20 54R20 27,0 44 49 21,0 34,0 24,0 24 31,80 5

» 10-400 mm2 [EC gepriift
> Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

} » Fiir mehrdréhtige Rundleiter z. B. VDE 0295 Klasse 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpragetechnik
IEC

Eigenschaften

cus = Gesamtquerschnitt: 6 - 400 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
. = Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

€
&

meemm  \Verkstoff
. = Cu gemaB EN 13600
GL ~+ Oberfliche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,ms*
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 ci 13 ~ kg VE/St.
M5 41R545 3,5 9 10 55 6,5 75 9 0,60 50
M6 41R645 3,5 9 12 6,5 6,5 75 10 0,58 50
6 M8 41R845 35 9 14 8,5 6,5 10,0 13 0,68 50
M10 41R1045 3,5 9 17 10,5 6,5 12,0 15 0,70 50
M12 41R1245 3,5 9 19 13,0 6,5 13,0 17 0,70 50
M5 42R545 45 10 12 55 7,0 6,5 10 0,57 50
M6 42R645 45 10 12 6,5 7,0 6,5 10 0,57 50
10 M8 42R845 45 10 15 8,5 7,0 10,0 13 0,63 50
M10 42R1045 4,5 10 17 10,5 7,0 12,0 15 0,68 50
M12 42R1245 4,5 10 19 13,0 7,0 13,0 18 0,68 50
M5 43R545 55 13 12 55 8,5 75 10 1,01 50
M6 43R645 55 13 12 6,5 8,5 75 11 1,06 50
16 M8 43R845 55 13 15 8,5 8,5 10,0 13 1,15 50
M10 43R1045 5,5 13 17 10,5 8,5 12,0 15 1,09 50
M12 43R1245 5,5 13 19 13,0 8,5 13,0 18 1,15 50
M5 44R545 7,0 15 14 55 10,0 75 1 1,40 25
M6 44R645 7,0 15 14 6,5 10,0 75 1 1,32 25
M8 44R845 7,0 15 16 8,5 10,0 10,0 13 1,44 25
2 M10 44R1045 7,0 15 18 10,5 10,0 12,0 15 1,49 25
M12 44R1245 7,0 15 19 13,0 10,0 13,0 18 1,44 25
M14 44R1445 7,0 15 21 15,0 10,0 14,5 20 1,55 25
M6 45R645 8,5 17 17 6,5 12,0 7,5 11 2,05 25
M8 45R845 8,5 17 17 8,5 12,0 10,0 13 2,20 25
M10 45R1045 8,5 17 19 10,5 12,0 12,0 15 2,28 25
% M12 45R1245 8,5 17 21 13,0 12,0 13,0 18 2,38 25
M14 45R1445 8,5 17 21 15,0 12,0 14,5 20 2,41 25
M16 45R1645 8,5 17 26 17,0 12,0 16,0 22 2,40 25
M6 46R645 10,0 19 20 6,5 14,0 10,0 13 3,43 25
M8 46R845 10,0 19 20 8,5 14,0 10,0 13 3,28 25
50 M10 46R1045 10,0 19 20 10,5 14,0 12,0 16 3,47 25
M12 46R1245 10,0 19 23 13,0 14,0 13,0 18 3,42 25
M14 46R1445 10,0 19 23 15,0 14,0 14,5 20 3,65 25
M16 46R1645 10,0 19 28 17,0 14,0 16,0 22 3,76 25
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt, Normalausfiihrung

Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

50 M20 46R2045 10,0 19 30 21,0 14,0 19,0 24 3,30 25

M6 47R645 12,0 21 23 6,5 16,5 10,0 13 5,06 25

M8 47R845 12,0 21 23 8,5 16,5 10,0 14 5,06 25

M10 47R1045 12,0 21 23 10,5 16,5 12,0 16 5,25 25

70 M12 47R1245 12,0 21 23 13,0 16,5 13,0 18 5,30 25

M14 47R1445 12,0 21 23 15,0 16,5 14,5 20 5,60 25

M16 47R1645 12,0 21 28 17,0 16,5 16,0 22 5,61 25

M20 47R2045 12,0 21 30 21,0 16,5 19,0 24 5,60 25

M8 48R845 13,5 25 26 8,5 18,0 12,0 14 6,19 25

M10 48R1045 13,5 25 26 10,5 18,0 12,0 17 5,70 25

g5 M12 48R1245 13,5 25 26 13,0 18,0 13,0 18 6,67 25

M14 48R1445 13,5 25 26 15,0 18,0 14,5 20 6,60 25

M16 48R1645 13,5 25 28 17,0 18,0 16,0 22 6,78 25

M20 48R2045 13,5 25 36 21,0 18,0 22,0 24 6,80 25

M8 49R845 15,0 26 28 8,5 19,5 14,0 16 7,92 10

M10 49R1045 15,0 26 28 10,5 19,5 14,0 17 7,99 10

120 M12 49R1245 15,0 26 28 13,0 19,5 14,0 18 7,96 10

M14 49R1445 15,0 26 28 15,0 19,5 15,0 20 7,94 10

M16 49R1645 15,0 26 30 17,0 19,5 16,0 22 8,26 10

M20 49R2045 15,0 26 36 21,0 19,5 22,0 24 8,20 10

M8 50R845 16,5 30 31 8,5 21,0 14,0 16 9,00 10

M10 50R1045 16,5 30 31 10,5 21,0 14,0 17 9,15 10

150 M12 50R1245 16,5 30 31 13,0 21,0 15,0 18 8,75 10

M14 50R1445 16,5 30 31 15,0 21,0 15,0 20 9,20 10

M16 50R1645 16,5 30 31 17,0 21,0 16,0 22 9,22 10

M20 50R2045 16,5 30 36 21,0 21,0 22,0 24 9,26 10

M10 51R1045 19,0 30 35 10,5 24,0 18,0 22 13,30 10

M12 51R1245 19,0 30 35 13,0 24,0 18,0 22 13,32 10

185 M14 51R1445 19,0 30 35 15,0 24,0 18,0 22 13,40 10

M16 51R1645 19,0 30 35 17,0 24,0 18,0 22 12,80 10

M20 51R2045 19,0 30 39 21,0 24,0 22,0 24 13,10 10

M10 52R1045 21,0 35 39 10,5 26,0 21,5 22 16,28 10

M12 52R1245 21,0 35 39 13,0 26,0 21,5 22 16,80 10

240 M14 52R1445 21,0 35 39 15,0 26,0 21,5 22 16,40 10

M16 52R1645 21,0 35 39 17,0 26,0 21,5 22 16,10 10

M20 52R2045 21,0 35 39 21,0 26,0 21,5 24 16,10 10

M12 53R1245 23,5 44 43 13,0 29,5 24,0 24 24,08 5

300 M14 53R1445 23,5 44 43 15,0 29,5 24,0 24 24,20 5

M16 53R1645 23,5 44 43 17,0 29,5 24,0 24 23,23 5

M20 53R2045 23,5 44 43 21,0 29,5 24,0 24 23,50 5

M12 54R1245 27,0 44 49 13,0 34,0 24,0 24 34,00 5

400 M14 54R1445 27,0 44 49 15,0 34,0 24,0 24 33,40 5

M16 54R1645 27,0 44 49 17,0 34,0 24,0 24 34,28 5

M20 54R2045 27,0 44 49 21,0 34,0 24,0 24 31,80 5

> 10-400 mm2 [EC gepriift
> Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKe’
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

StoBverbinder, Cu, Normalausfiihrung

f » Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

» Prazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
IEC

Eigenschaften

cus = Gesamtquerschnitt: 0,75 - 400 mm?

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub
G Lg" = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff

& ,;__jf___;h_ N = Cu gemaB EN 13600
LI AN 1 .
N D— Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch ohne Mittenanschlag lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,om“
= Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,,SB*
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
0,75 17R 1,3 2,8 20 0,09 100*
1,5 18R 1,8 3,3 25 0,12 100*
2,5 19R 2,3 42 25 0,20 100*
4 20R 3,0 5,0 25 0,26 100*
6 21R 3,5 6,5 25 0,50 100*
10 22R 45 7,0 30 0,72 100*
16 23R 55 8,5 35 1,00 100*
25 24R 7,0 10,0 40 1,41 50*
35 25R 8,5 12,0 45 2,24 50*
50 26R 10,0 14,0 50 3,36 50*
70 27R 12,0 16,5 55 4,87 50*
95 28R 13,5 18,0 60 5,91 25*
120 29R 15,0 19,5 65 7,00 25*
150 30R 16,5 21,0 70 8,12 10
185 31R 19,0 24,0 75 10,06 10
240 32R 21,0 26,0 85 13,82 10
300 33R 23,5 29,5 100 21,94
400 34R 27,0 34,0 100 29,65

> 10-400 mm2 |[EC gepriift
» *=Auch in SB Verpackung erhéltlich
> Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Parallelverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Kabelquerschnitte @gﬂ
» Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung =

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 1,5 - 300 mm?
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600
Oberfliiche Y ¥
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) . [ -
o '1: —ar ]
!
Abmessung mm Gewicht/
Nennguerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
1,5 148R 1,8 3,3 5 0,03 100
25 149R 2,3 42 5 0,04 100
4 150R 3,0 50 7 0,08 100
6 151R 4,0 6,0 7 0,09 100
10 152R 45 7,0 9 0,17 100
16 153R 55 8,5 10 0,28 100
25 154R 7,0 10,0 13 0,44 100
35 155R 8,5 12,0 16 0,78 100
50 156R 10,0 14,0 19 1,22 100
70 157R 12,0 16,5 19 1,62 50
95 158R 13,5 18,0 20 1,90 50
120 159R 15,0 19,5 22 2,28 50
150 160R 16,5 21,0 26 3,00 50
185 161R 19,0 24,0 30 4,37 50
240 162R 21,0 26,0 32 5,30 25
300 163R 23,5 29,5 36 8,05 25

» Der angegebene Nennquerschnitt entspricht dem Gesamtquerschnitt der Kabel.
» Werkzeug: siehe Seite 55
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

T-Verbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen

—, @
. -a Eigenschaften
GL

=4 = Gesamtquerschnitt: 1,5 - 240 mm?
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinflinrung

Werkstoff
- = Cu gemaB EN 13600
{ i Oberfliche
L — = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
f . l
Abmessung mm Gewicht/
Nenngquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | 11 ~ kg VE/St.
15 TV15 18 3,3 30 12 0,23 50
25 TV2.5 2,3 4,2 30 12 0,37 50
4 Tv4 3,0 5,0 30 12 0,45 50
6 TV6 4,0 6,0 35 14 0,73 50
10 TV10 45 7,0 35 14 1,05 50
16 TVi6 5,5 8,5 50 21 2,20 50
25 TV25 7,0 10,0 55 23 2,90 25
35 TV35 8,5 12,0 70 30 5,20 25
50 TV50 10,0 14,0 80 34 7,90 25
70 V70 12,0 16,5 85 35 11,20 10
95 TV95 13,5 18,0 90 36 13,00 10
120 TV120 15,0 19,5 95 38 14,70 10
150 TV150 16,5 21,0 110 44 18,90 10
185 TV185 19,0 24,0 115 45 25,00 5
240 TV240 21,0 26,0 130 52 31,10 5

» Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
» Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigungen

b

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 1,5 - 240 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

)

Werkstoff .
= Cu gemaB EN 13600 f -
Oberfliche b = 1
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberfldchen auf Anfrage) ? Qi ‘ m— r
L
A
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I ~ kg VE/St.
1,5 Kv15 18 33 30 12 0,320 25
25 KV2.5 23 42 30 12 0,490 25
4 Kv4 3,0 5,0 30 12 0,650 25
6 KV6 4,0 6,0 35 14 0,950 25
10 Kv10 45 7,0 35 14 1,350 25
16 KV16 55 8,5 50 21 2,950 25
25 KV25 7,0 10,0 55 23 4,000 15
35 KV35 8,5 12,0 70 30 6,900 15
50 KV50 10,0 14,0 80 34 10,400 15
70 KV70 12,0 16,5 85 35 14,600 15
95 Kv95 13,5 18,0 90 36 17,100 15
120 KV120 15,0 19,5 95 38 19,400 5
150 KV150 16,5 21,0 110 44 24,100 5
185 KV185 19,0 24,0 115 45 32,100 5
240 KV240 21,0 26,0 130 52 41,100 5

» Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

‘cj' » Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
-

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 10 - 150 mm?
= Wird direkt mit der Isolation verpresst
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
10 = Temperaturbelastbarkeit bis 105° C

}'—fi’—-_f{ Werkstoff
= Kabelschuh: Cu gemaB EN 13600
= Isolierhiilse: PA, halogenfrei

|
drz

{,~® }::; = Oberfidche
1 1Y = Galvanisch verzinnt
Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,ms*
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/100 St. ~kg
schnitt bolzen

mm? 0 Art.-Nr. Farbe d12 d13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
M5 602R5 [ | 7,0 9,0 5,5 35,5 17,0 0,50 0,548 25
M6 602R6 [ | 7,0 9,0 6,5 35,5 17,0 0,49 0,538 25

10 M8 602R8 [ | 7,0 9,0 8,5 42,0 17,0 0,58 0,628 25
M10 602R10 [ | 7,0 9,0 10,5 46,0 17,0 0,62 0,668 25
M12 602R12 [ | 7,0 9,0 13,0 49,0 17,0 0,64 0,688 25
M5 603R5 [ | 8,5 10,5 55 39,5 21,0 0,84 0,907 25
M6 603R6 [ | 8,5 10,5 6,5 41,3 21,0 0,86 0,927 25

16 M8 603R8 [ | 8,5 10,5 8,5 45,5 21,0 0,93 0,997 25
M10 603R10 [ | 8,5 10,5 10,5 49,5 21,0 0,99 1,057 25
M12 603R12 [ | 8,5 10,5 13,0 54,0 21,0 1,02 1,087 25
M5 604R5 [] 10,0 12,0 55 45,0 24,0 1,22 1,312 25
M6 604R6 ] 10,0 12,0 6,5 46,5 24,0 1,20 1,292 25

25 M8 604R8 [] 10,0 12,0 8,5 51,0 24,0 1,31 1,402 25
M10 604R10 ] 10,0 12,0 10,5 55,0 24,0 1,57 1,662 25
M12 604R12 ] 10,0 12,0 13,0 57,0 24,0 1,39 1,482 25
M14 604R14 ] 10,0 12,0 15,0 61,5 24,0 1,49 1,582 25
M6 605R6 [ | 12,0 14,5 6,5 49,5 27,0 1,85 2,010 25
M8 605R8 [ | 12,0 14,5 8,5 54,0 27,0 2,00 2,160 25

25 M10 605R10 [ | 12,0 14,5 10,5 59,0 27,0 2,13 2,290 25
M12 605R12 [ | 12,0 14,5 13,0 61,0 27,0 2,12 2,280 25
M14 605R14 [ | 12,0 14,5 15,0 64,5 27,0 2,18 2,340 25
M16 605R16 [ | 12,0 14,5 17,0 68,0 27,0 2,24 2,400 25
M6 606R6 [ | 14,0 16,5 6,5 59,0 32,0 3,00 3,220 25
M8 606R8 [ | 14,0 16,5 8,5 59,0 32,0 2,93 3,150 25
M10 606R10 [ | 14,0 16,5 10,5 63,0 32,0 3,08 3,300 25

50 M12 606R12 [ | 14,0 16,5 13,0 68,0 32,0 3,23 3,450 25
M14 606R14 [ | 14,0 16,5 15,0 715 32,0 3,32 3,540 25
M16 606R16 [ | 14,0 16,5 17,0 77,0 32,0 3,38 3,600 25
M20 606R20 [ | 14,0 16,5 21,0 83,5 32,0 3,46 3,680 25
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Isolierte Rohrkabelschuhe, Cu, Normalausfiihrung

Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/100 St. ~kg
schnitt bolzen

mm2 0 Art.-Nr. Farbe d12 d13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.

M6 607R6 [] 16,4 18,9 6,5 65,5 33,5 4,49 4,760 25

M8 607R8 [] 16,4 18,9 8,5 65,5 33,5 4,38 4,650 25

M10 607R10 [ 16,4 18,9 10,5 66,5 335 4,54 4,810 25

70 M12 607R12 ] 16,4 18,9 13,0 70,5 33,5 4,63 4,900 25

M14 607R14 [] 16,4 18,9 15,0 73,5 33,5 4,76 5,030 25

M16 607R16 [] 16,4 18,9 17,0 78,5 33,5 4,24 4,510 25

M20 607R20 ] 16,4 18,9 21,0 84,5 33,5 5,09 5,360 25

M8 608R8 [ | 17,8 20,8 8,5 74,0 40,0 5,44 5,85 25

M10 608R10 [ | 17,8 20,8 10,5 74,0 40,0 5,40 5,81 25

o M12 608R12 [ | 17,8 20,8 13,0 76,0 40,0 5,56 5,97 25

M14 608R14 [ | 17,8 20,8 15,0 79,5 40,0 5,62 6,03 25

M16 608R16 [ | 17,8 20,8 17,0 84,0 40,0 5,82 6,23 25

M20 608R20 [ | 17,8 20,8 21,0 96,0 40,0 6,71 7,12 25

M8 609R8 [ | 19,3 22,3 8,5 80,5 415 6,72 7,18 10

M10 609R10 [ | 19,3 22,3 10,5 80,5 415 6,57 7,03 10

120 M12 609R12 [ | 19,3 22,3 13,0 80,5 415 6,38 6,84 10

M14 609R14 [ | 19,3 22,3 15,0 82,5 41,5 6,45 6,91 10

M16 609R16 [ | 19,3 22,3 17,0 85,5 415 6,51 6,97 10

M20 609R20 [ | 19,3 22,3 21,0 100,5 415 7,74 8,20 10

M8 610R8 [ 20,8 23,8 8,5 88,0 48,0 7,78 8,36 10

M10 610R10 [] 20,8 23,8 10,5 88,0 48,0 7,62 8,20 10

150 M12 610R12 [] 20,8 23,8 13,0 89,0 48,0 7,73 8,31 10

M14 610R14 [] 20,8 23,8 15,0 90,0 48,0 7,64 8,22 10

M16 610R16 [] 20,8 23,8 17,0 92,0 48,0 7,53 8,11 10

M20 610R20 [] 20,8 23,8 21,0 106,0 48,0 8,80 9,38 10

» Werkzeug: siehe Seite 57
MaBe der Rohrkabelschuhe finden Sie ab Seite 34
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Isolierte StoBverbinder, Cu, Normalausfilihrung

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
<))
‘@Jm » Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

‘ _ » Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
(é« > Wird direkt mit der Isolation verpresst

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 10 - 150 mm?2

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

o =7 -
1'5]: H A = Temperaturbelastbarkeit bis 105° C
Lo Werkstoff
= Verbinder: Cu gemé&B EN 13600
= Isolierhiilse: PA, halogenfrei
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberfldchen auf Anfrage)
Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/100 St. ~kg
mm? Art.-Nr. Farbe di12 di13 110 Cu Ges. VE/St.
10 622R [ | 7,0 9,0 42 0,72 0,84 25
16 623R [ | 8,5 10,5 50 1,00 1,16 25
25 624R ] 10,0 12,0 57 1,41 1,63 25
35 625R [ | 12,0 14,4 65 2,24 2,60 25
50 626R [ | 14,0 16,4 72 3,36 3,81 25
70 627R ] 16,4 19,0 80 4,87 5,46 25
95 628R [ | 17,8 20,8 87 5,91 6,74 25
120 629R [ | 19,3 22,3 94 7,00 7,96 10
150 630R ] 20,8 23,8 103 8,12 9,32 10

> Werkzeug: siehe Seite 57
@ MaBe der StoBverbinder finden Sie auf Seite 40
@ Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

» Fiir feindréhtige Leiter, DIN EN 60228 (z.B. VDE 0295 Klasse 5 und 6) @
» Angepasste Rohrabmessung fiir feindrahtige Leiter &
» Prézise Endenbearbeitung und -aufweitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 10 - 300 mm?2
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Nach DIN EN 61373 Klasse 1B vibrationsgepriift

Werkstoff

£1c2 -
= Cu gemaB EN 13600 w 5
Oberfldche a
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) 7/ -
. o| & — uf|
Bestellinfo \
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,, ms* L

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.

M5 702F5 55 14 12 53 8,0 6,25 75 27 0,72 100

M6 702F6 55 14 12 6,5 8,0 6,25 7,5 27 0,71 100

10 M8 702F8 55 14 16 8,5 8,0 8,50 9,5 29 0,77 100

M10 702F10 5,5 14 16 10,5 8,0 10,50 11,5 31 0,82 100

M12 702F12 55 14 19 13,0 8,0 12,00 13,0 32 0,82 100

M5 703F5 6,6 15 13 53 9,5 6,25 7,5 30 1,10 100

M6 703F6 6,6 15 13 6,5 9,5 6,25 75 30 1,07 100

16 M8 703F8 6,6 15 16 8,5 9,5 10,00 10,0 32 1,21 100

M10 703F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 12,0 34 1,28 100

M12 703F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 13,0 35 1,28 100

M5 704F5 7,9 17 15 53 11,0 7,50 7,5 32 1,52 25

M6 704F6 7.9 17 15 6,5 11,0 7,50 75 32 1,50 100

25 M8 704F8 79 17 17 8,5 11,0 10,00 10,0 34 1,61 100

M10 704F10 79 17 17 10,5 11,0 12,00 12,0 37 1,71 100

M12 704F12 79 17 19 13,0 11,0 13,00 13,0 38 1,74 25

M6 705F6 9,2 19 17 6,5 12,5 7,50 75 35 1,91 100

M8 705F8 9,2 19 18 8,5 12,5 10,00 10,0 37 2,08 100

35 M10 705F10 9,2 19 18 10,5 12,5 12,00 12,0 40 2,24 100

M12 705F12 9,2 19 19 13,0 12,5 13,00 13,0 41 2,22 25

M14 705F14 9,2 19 21 15,0 12,5 14,50 14,5 43 2,41 25

M6 706F6 11,0 21 21 6,5 15,0 10,00 10,0 41 3,54 25

M8 706F8 11,0 21 21 8,5 15,0 10,00 10,0 41 3,44 50

M10 706F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 12,0 43 3,64 50

%0 M12 706F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 13,0 46 3,73 50

M14 706F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 14,5 48 3,89 25

M16 706F16 11,0 21 28 17,0 15,0 16,00 16,0 50 4,02 25

M8 707F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 10,0 46 4,46 50

M10 707F10 13,0 25 25 10,5 17,0 12,00 12,0 48 4,62 50

70 M12 707F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 13,0 50 47 50

M14 707F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 14,5 52 4,87 25

M16 707F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 16,0 54 5,85 25

M8 708F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 52 6,35 25

M10 708F10 14,5 26 28 10,5 19,0 12,00 12,0 52 6,23 50

95 M12 708F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 13,0 53 6,31 50

M14 708F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 14,5 55 6,46 25

M16 708F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 16,0 56 6,56 50
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, F-Reihe

KiauKe' =

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr. d1 a b d2 d4 cl c2 | ~kg VE/St.
M10 709F10 16,2 30 30 10,5 21,0 14,00 14,0 57 8,31 50
M12 709F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 15,0 58 8,39 50

120 M14 709F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 15,0 58 8,06 25
M16 709F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 16,0 59 8,17 50
M20 709F20 16,2 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 66 9,56 25
M10 710F10 18,0 32 34 10,5 23,0 15,00 16,0 64 10,91 10
M12 710F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 17,0 65 10,89 25

150 M14 710F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 19,0 67 11,42 10
M16 710F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 20,0 68 11,30 10
M20 710F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 22,0 70 11,36 10
M12 711F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 72 15,40 10
M14 711F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 72 15,20 10

185 M16 711F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 72 15,00 25
M20 711F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 72 14,20 10
M10 712F10 23,1 44 4 10,5 28,0 16,00 17,0 80 16,50 10
M12 712F12 23,1 44 4 13,0 28,0 16,00 17,0 80 16,30 10

240 M14 712F14 23,1 44 4 15,0 28,0 19,00 20,0 83 16,80 10
M16 712F16 231 44 41 17,0 28,0 19,00 20,0 83 16,71 25
M20 712F20 23,1 44 41 21,0 28,0 21,00 22,0 85 17,12 10
M12 713F12 26,1 44 47 13,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M14 713F14 26,1 44 47 15,0 32,0 19,00 22,0 96 26,56 5

300 M16 713F16 26,1 44 47 17,0 32,0 19,00 22,0 96 25,60 5
M20 713F20 26,1 44 47 21,0 32,0 22,00 22,0 96 26,24 5

» Werkzeug: siehe Seite 58
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° abgewinkelt, F-Reihe

» Fiir feindrahtige Leiter, DIN EN 60228 (z.B. VDE 0295 Klasse 5 und 6) @
» Préazise Endenbearbeitung und -aufweitung zur einfachen Kabeleinfiihrung &
» Plane Auflageflache durch spezielle Winkelpréagetechnik

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 10 - 240 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Angepasste Rohrabmessung fiir feindrahtige Leiter

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600

Oberflache o, 3y
o
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) & j

Bestellinfo

= Auch in 45° gewinkelter Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,45“
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,ms*

Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 min. ~ kg VE/St.
M5 742F5 55 14 12 53 8,0 6,25 75 0,80 50
M6 742F6 55 14 12 6,5 8,0 6,25 75 0,78 50
10 M8 742F8 55 14 16 8,5 8,0 9,00 9,5 0,84 50
M10 742F10 55 14 16 10,5 8,0 10,50 12,0 0,88 50
M12 742F12 55 14 19 13,0 8,0 12,00 13,0 0,90 50
M5 743F5 6,6 15 13 53 9,5 6,25 75 1,12 50
M6 743F6 6,6 15 13 6,5 9,5 6,25 75 1,12 50
16 M8 743F8 6,6 15 16 8,5 9,5 10,00 10,0 1,30 50
M10 743F10 6,6 15 17 10,5 9,5 12,00 12,0 1,38 50
M12 743F12 6,6 15 19 13,0 9,5 13,00 13,0 1,34 50
M5 744F5 7.9 17 15 53 11,0 7,50 7,5 1,52 25
M6 744F6 79 17 15 6,5 11,0 7,50 75 1,54 25
25 M8 744F8 79 17 17 8,5 11,0 10,00 10,0 1,80 25
M10 744F10 79 17 17 10,5 11,0 12,00 12,0 1,79 25
M12 744F12 79 17 19 13,0 11,0 13,00 13,0 1,76 25
M6 745F6 9,2 19 17 6,5 12,5 7,50 7,5 2,02 25
M8 745F8 9,2 19 18 8,5 12,5 10,00 10,0 2,18 25
35 M10 745F10 9,2 19 18 10,5 12,5 12,00 12,0 2,30 25
M12 745F12 9,2 19 19 13,0 12,5 13,00 13,0 2,26 25
M14 745F14 9,2 19 21 15,0 12,5 14,50 14,5 2,65 25
M6 746F6 11,0 21 21 6,5 15,0 10,00 10,0 3,75 25
M8 746F8 11,0 21 21 8,5 15,0 10,00 10,0 3,57 25
M10 746F10 11,0 21 21 10,5 15,0 12,00 12,0 3,83 25
%0 M12 746F12 11,0 21 21 13,0 15,0 13,00 13,0 3,74 25
M14 746F14 11,0 21 23 15,0 15,0 14,50 14,5 4,20 25
M16 746F16 11,0 21 28 17,0 15,0 16,00 16,0 4,35 25
M8 747F8 13,0 25 25 8,5 17,0 10,00 10,0 4,83 25
M10 747F10 13,0 25 25 11,0 17,0 12,00 12,0 5,18 25
70 M12 747F12 13,0 25 25 13,0 17,0 13,00 13,0 5,16 25
M14 747F14 13,0 25 25 15,0 17,0 14,50 14,5 5,38 25
M16 747F16 13,0 25 25 17,0 17,0 16,00 16,0 6,50 25
M8 748F8 14,5 26 28 8,5 19,0 12,00 12,0 6,66 25
M10 748F10 14,5 26 28 11,0 19,0 12,00 12,0 6,04 25
95 M12 748F12 14,5 26 28 13,0 19,0 13,00 13,0 6,58 25
M14 748F14 14,5 26 28 15,0 19,0 14,50 14,5 7,24 25
M16 748F16 14,5 26 28 17,0 19,0 16,00 16,0 7,34 25
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Winkelrohrkabelschuhe, Cu , 90° abgewinkelt, F-Reihe

Nennquer- ~ Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl 13 min. ~ kg VE/St.
M10 749F10 16,2 30 30 11,0 21,0 14,00 14,0 8,76 10
M12 749F12 16,2 30 30 13,0 21,0 15,00 15,0 8,76 10
120 M14 749F14 16,2 30 30 15,0 21,0 15,00 15,0 9,15 10
M16 749F16 16,2 30 30 17,0 21,0 16,00 16,0 8,54 10
M20 749F20 16,2 30 36 21,0 21,0 22,00 22,0 9,60 10
M10 750F10 18,0 32 34 11,0 23,0 15,00 16,0 11,54 10
M12 750F12 18,0 32 34 13,0 23,0 16,00 18,0 11,58 10
150 M14 750F14 18,0 32 34 15,0 23,0 18,00 19,0 11,90 10
M16 750F16 18,0 32 34 17,0 23,0 19,00 20,0 11,80 10
M20 750F20 18,0 32 40 21,0 23,0 21,00 22,0 12,00 10
M12 751F12 20,6 35 39 13,0 26,0 21,50 19,0 16,36 10
M14 751F14 20,6 35 39 15,0 26,0 21,50 19,0 16,20 10
185 M16 751F16 20,6 35 39 17,0 26,0 21,50 19,0 15,36 10
M20 751F20 20,6 35 39 21,0 26,0 21,50 19,0 15,80 10
240 M16 752F16 23,1 44 41 17,0 28,0 19,00 20,0 17,80 5

> Werkzeug: siehe Seite 58

StoBverbinder, Cu, F-Reihe

@ » Fiir feindrahtige Leiter, DIN EN 60228 (z.B. VDE 0295 Klasse 5 und 6)
@f » Prazise Endenbearbeitung und -aufweitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 10 - 185 mm?

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Angepasste Rohrabmessung fiir feindréhtige Leiter

. Werkstoff
= FZ%Z# = Cu gemB EN 13600
’ U Oberfliiche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Abmessung mm Gewicht/
Nennquer-schnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
10 T22F 5,5 8,0 38 0,90 100
16 723F 6,6 9,5 38 1,25 100
25 T24F 79 11,0 38 1,56 50
35 725F 9,2 12,5 45 2,19 50
50 726F 11,0 15,0 45 3,37 50
70 727F 13,0 17,0 54 4,65 50
95 728F 14,5 19,0 56 6,05 25
120 729F 16,2 21,0 60 7,58 25
150 730F 18,0 23,0 68 9,83 10
185 731F 20,6 26,0 75 13,30 10

> Werkzeug: siehe Seite 58
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Rohrkabelschuhe, Cu, Ausfilihrung fiir Massivleiter

b Fiir Massivleiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 1 \ O

=

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 50 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Plane Auflageflache durch spezielle Pragetechnik

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600 IR — -
Oberfliche Ll ==l
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) a
A ———
<[l
i
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 SR65 3,0 8 9,0 53 5 4,75 6,0 17,0 0,213 25
6 M6 SR66 3,0 8 10,0 6,5 5 6,50 6,5 19,0 0,220 25
10 M6 SR106 4,0 9 10,0 6,5 6 7,00 6,5 19,0 0,300 25
M8 SR108 4,0 9 14,0 8,5 6 8,50 9,5 22,0 0,320 25
M6 SR166 5,0 12 12,5 6,5 8 6,50 7,0 23,5 0,800 25
16 M8 SR168 5,0 12 15,0 8,5 8 9,00 9,0 26,0 0,900 25
M6 SR256 6,2 15 14,0 6,5 10 7,50 7,5 30,0 1,560 25
2 M8 SR258 6,2 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,700 25
M6 SR356 7,0 15 14,0 6,5 10 7,50 7,5 30,0 1,200 25
35 M8 SR358 7,0 15 16,0 8,5 10 10,00 10,0 32,0 1,310 25
M10 SR3510 7,0 15 18,0 10,5 10 12,00 12,0 34,0 1,570 25
M6 SR506 8,5 17 17,0 6,5 12 7,50 7,5 32,0 1,850 25
50 M8 SR508 8,5 17 17,0 8,5 12 10,00 10,0 34,0 2,000 25
M10 SR5010 8,5 17 19,0 10,5 12 12,00 12,0 37,0 2,130 25

» Werkzeug: siehe Seite 60
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

StoBverbinder, Cu, Ausfiihrung fiur Massivleiter

O » Fiir Massivleiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 1

/ = » Angepasste Rohrabmessung fiir Massivleiter

e Eigenschaften

g—
= = Gesamtquerschnitt: 1,5 - 50 mm?2
2 = Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
Werkstoff
| Ip— 1 | = Cu gemaB EN 13600
o b <
i | f Oberflache
! -‘_4-1 . . . . I
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm?2 Art.-Nr. d1 d4 | Draht-@ ~ kg VE/St.
1,5-2,5 SV1525 1,9 3,9 25 1,38/1,78 0,210 100
4 Sv4 2,4 44 25 2,25 0,240 100
6 SV6 3,0 50 25 2,75 0,275 100
10 SV10 40 6,0 25 3,55 0,350 100
16 SV16 5,0 8,0 35 45 0,960 100
25 SV25 6,2 10,0 40 5,65 1,700 50
35 SV35 7,0 10,0 40 6,7 1,420 50
50 SV50 8,5 12,0 70 8 3,550 50

> Werkzeug: siehe Seite 60

T-Verbinder, Cu, Ausfiihrung fir Massivleiter

O » Fiir Massivleiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 1
@ﬁ » Spezielle Ausfiihrung fiir Kabelabzweigungen

' 4 Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 1,5 - 50 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
_ = Cu gemaB EN 13600
T Ko Oberflache
e i == S = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
T
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | I Draht-0 ~ kg VE/St.
1,5-2,5 STV1525 1,9 39 30 12 1,38/1,78 0,34 50
4 STV4 2,4 4.4 30 12 2,25 0,40 50
6 STV6 3,0 50 30 12 2,75 0,48 50
10 STV10 4,0 6,0 35 14 3,55 0,72 50
16 STV16 5,0 8,0 35 14 45 1,40 50
25 STV25 6,2 10,0 50 21 5,65 3,20 25
35 STV35 7,0 10,0 55 23 6,7 2,95 25
50 STV50 8,5 12,0 76 32 8 5,60 25

> Werkzeug: siehe Seite 60
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

Kreuzverbinder, Cu, Ausfiihrung fiir Massivleiter

» Fiir Massivleiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 1

» Spezielle Ausfiihrung fiir doppelte Kabelabzweigung

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 1,5 - 50 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600
Oberfléche f {
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) '_‘ . i .
} | f
LLj
)
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm2 Art.-Nr. di d4 [ I Draht-0 ~kg VE/St.
1,5-2,5 SKV1525 1,9 3,9 30 12 1,38/1,78 0,47 25
4 SKV4 2,4 44 30 12 2,25 0,56 25
6 SKV6 3,0 50 30 12 2,75 0,67 25
10 SKV10 4,0 6,0 35 14 3,55 0,92 25
16 SKV16 5,0 8,0 35 14 4,5 1,86 25
25 SKV25 6,2 10,0 50 21 5,65 4,20 15
35 SKV35 7,0 10,0 55 23 6,7 3,80 15
50 SKV50 8,5 12,0 76 32 8 7,35 15

» Werkzeug: siehe Seite 60
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Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

KiauKe' =

Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse, Normalausfiihrung

€1,€2

(@i

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 Klasse 2
» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

=
@)

7]
2
e

B®

» Zum Verschrauben in Schaltanlagen mit reduziertem Anschlusshereich
» Schmale Ausfiihrung durch neues Fertigungsverfahren ohne Materialverlust

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 35 - 300 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Plane Auflagefldche durch spezielle Pragetechnik

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

L =
JQ_I 5| (CIME] Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600
D[ s 3] Oberflche
> 1 = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch mit Sichtloch lieferbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,ms*
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
35 M6 5SG6 8,5 17 15,0 6,5 12,0 7,5 7,5 32 1,78 25
M6 6SG6 10,0 19 15,0 6,5 14,0 10,0 10,0 37 2,95 25
50 M8 6SG8 10,0 19 17,0 8,5 14,0 10,0 10,0 37 2,82 25
M10 6SG10 10,0 19 19,0 10,5 14,0 11,5 12,0 39 3,08 25
M6 7SG6 12,0 21 17,0 6,5 16,5 10,0 10,0 43 4,22 25
70 M8 7SG8 12,0 21 17,0 8,5 16,5 10,0 10,0 43 410 25
M10 7SG10 12,0 21 19,0 10,5 16,5 11,5 12,0 44 4,45 25
M12 7SG12 12,0 21 19,0 13,0 16,5 13,0 13,0 46 4,22 25
M6 8SG6 13,5 25 19,0 6,5 18,0 11,5 12,0 48 5,49 25
M8 8SG8 13,5 25 19,0 8,5 18,0 11,5 12,0 48 5,46 25
% M10 8SG10 13,5 25 19,0 10,5 18,0 11,5 12,0 48 513 25
M12 8SG12 13,5 25 19,0 13,0 18,0 13,0 13,0 49 515 25
M6 9SG6 15,0 26 19,0 6,5 19,5 11,5 14,0 51 6,16 10
M8 9SG8 15,0 26 19,0 8,5 19,5 11,5 14,0 51 5,94 10
120 M10 9SG10 15,0 26 19,0 10,5 19,5 11,5 14,0 51 5,81 10
M12 9SG12 15,0 26 19,0 13,0 19,5 14,0 14,0 51 5,92 10
M6 10SG6 16,5 30 19,0 6,5 21,0 11,5 14,0 56 6,85 10
M8 10SG8 16,5 30 19,0 8,5 21,0 11,5 14,0 56 6,80 10
190 M10 10SG10 16,5 30 19,0 10,5 21,0 11,5 14,0 56 6,75 10
M12 10SG12 16,5 30 19,0 13,0 21,0 15,0 15,0 57 7,15 10
M10 11SG10 19,0 30 24,5 10,5 24,0 11,5 18,0 65 10,59 10
185 M12 11SG12 19,0 30 31,0 13,0 24,0 18,0 18,0 65 11,09 10
M16 11SG16 19,0 30 31,0 17,0 24,0 18,0 18,0 65 9,76 10
M10 12SG10 21,0 35 31,0 10,5 26,0 11,5 19,0 72 12,70 5
240 M12 12SG12 21,0 35 31,0 13,0 26,0 21,5 19,0 72 13,72 5
M16 12SG16 21,0 35 31,0 17,0 26,0 21,5 19,0 72 13,28 5
M10 13SG10 235 44 31,0 10,5 30,0 11,5 24,0 87 19,70 5
300 M12 13SG12 23,5 44 31,0 13,0 30,0 24,0 24,0 87 22,72 5
M16 13SG16 23,5 44 31,0 17,0 30,0 24,0 24,0 87 22,50 5

» Werkzeug: siehe Seite 55
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

(..)‘ Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder
N

»Normalausfiihrung“ sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse aus Cu

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

0.5-6 K13 . & 240
0.75-2.5 KP1 +KP232 . & 256
KP1L +KP232 . & 256
EKP1 +KP232 o & 312
TEKP1 +KP232 . & 281
KPM15 +KP232 ° & 282
0.75-10 K50 . & 259
EK50ML ° & 278
EK1550 . & 308
EK1550G ° & 310
0.75-16 K2 . \oY/) 241
1-4 K511 . ;=) 252
4-10 KP1 +KP242 . & 256
KP1L +KP242 . & 256
EKP1 +KP242 ° & 312
TEKP1 +KP242 . & 281
KPM15 +KP242 . & 282
6-50 K5 . @) 243
K05 ° O 247
6+10 K512 ° = 252
6-150 K354 . O 260
EK354 . O 314
EK354L . O 316
6-185 K18 . O 262
HK6018 o O 286
EK5018L . O 320
PK18 . O 362
THK18 ° O 362
HK6O0UNV + UA18 ° O 354
EK60UNVL + UA18 ° O 357
EKMBOUNVL  + UA18 ° O 356
PK6OUNV + UA18 . O 355
6-240 EK505L . O 318

Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

(..)‘ Rohrkabelschuhe, StoBverbinder, Parallelverbinder und T-Verbinder
N

»Normalausfiihrung“ sowie Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschliisse aus Cu

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,

elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

6-300 K22 . O 264

HK6022 . O 288

EK6022L . O 324

EKMB022L . O 322

PK22 . O 364

THK22 . O 364

HK60UNV +UA22 . O 354

EK60UNVL + UA22 . O 357

EKMBOUNVL  + UA22 . O 356

PK6OUNV +UA22 . O 355

10-25 K04 . O 246

10-120 K06 . O 249

10-240 HKBOVP . &3 290

EK60VPL . 3 326

EKM60IDL . N/ 328

PK60VP . 3 366

16-95 K08 . O 248

K95 . & 242

TK95 . & 243

16-300 HKBOVPFT . 3 291

EK6OVPFTL . &3 327

PK60VPFT . 3 367

16-400 HK12030 . O 292

HK12042 o O 294

HK120U . O 296

EK12030L e O 330

EK12042L o O 332

EK120UL . O 334

EK120UNVL . O 358

HK122EL380 . O 390

PK12042 o O 368

PK120U o O 370

HK252 . O 388

HK252EL380 o O 391

PK252 . O 372

25-150 K09 . O 251

35-95 K8 . < 245

50-120 K6 . ) 244

120-240 K7 . &Y 245

185-400 K07 . O 244
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

d} Isolierte Rohrkabelschuhe und StoBverbinder ,Normalausfiihrung“

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-70 K354 . (@) 260
EK354 o O 314
EK354L . (@) 316

10-95 K18 . O 262
HK6018 . O 286
EK5018L . O 320
EK505L . (@) 318
PK18 . O 362
THK18 . O 362
HK60UNV + UA18 . O 354
EKG6OUNVL + UA18 ° O 357
EKM6OUNVL  + UA18 ° O 356
PK6OUNV + UA18 . O 355

10-150 K22 o (@) 264
HK6022 . (@) 288
EK6022L ° (@) 324
EKM6022L ° (@) 322
PK22 ° O 364
THK22 . (@) 364
HKG60UNV + UA22 o (@) 354
EK60UNVL + UA22 . (@) 357
EKMGOUNVL  + UA22 . (@) 356
PKGOUNV + UA22 o (@) 355
HK12030 o O 292
HK12042 o O 294
HK120U o O 296
EK12030L . O 330
EK12042L o O 332
EK120UL . (@) 334
EK120UNVL o O 358
HK122EL380 . O 390
PK12042 . (@) 368
PK120U . (@) 370
HK252 . (@) 388
HK252EL380 ° (@) 391
PK252 . (@) 372
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Elektrische Verbindungstechnik K’EUKE v =
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindrdhtige Leiter

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-35 K354 o & 260
10-50 EK354 . N/ 314
EK354L . N/ 316
K5 . >, 243
K18 . N/ 262
HK6018 . N/ 286
EK505L . N/ 318
EK5018L . N/ 320
PK18 . N/ 362
THK18 . N/ 362
HKB60UNV +UA18 . N/ 354
EKBOUNVL -+ UA18 . N/ 357
EKM60OUNVL -+ UAT8 . N/ 356
PK6OUNV +UA18 . N/ 355
10-70 K22 o N/ 264
HK6022 . N/ 288
EK6022L . N/ 324
EKM6022L . N\ 322
PK22 . N/} 364
THK22 . = 364
HKBOUNV + UA22 . N\ 354
EKBOUNVL  +UA22 . v/ 357
EKMBOUNVL  + UA22 . I\ 356
PKBOUNV + UA22 . I\ 355
10-240 HK60VP . 3 290
EK60VPL . 3 326
EKM60IDL . N 328
PK60VP . 3 366
16-95 K95 . N\ 242
TK95 . I\ 243
16-150 HK12030 ° & 292
HK12042 . N/ 294
HK120U . N/ 296
EK12030L . N/ 330
EK12042L . N/ 332
EK120UL . N/ 334
EK120UNVL . N/ 358
PK12042 . N/ 368
PK120U . N/ 370

Fortsetzung néchste Seite
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Rohrkabelschuhe und StoBverbinder fiir feindréhtige Leiter

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskdpfe Pressform |(Werkzeug)
16-300 HK60VPFT . & 291
HK252 o & 388
HK252EL380 o & 391
EK60VPFTL ° & 327
PKGOVPFT . & 367
PK252 . & 372
35-95 K8 . & 245
50-120 K6 . &) 244
120-240 K7 . @ 245
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Elektrische Verbindungstechnik K’E"KE® =
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu

@ m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

‘ Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter
a

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

0.75-16 K02 . \o/} 241
1.5-4 K93 . O 239
1.5-10 K50 . O 259
EK50ML o O 278
EK1550 . O 308
EK1550G . O 310
1.5-16 K354 . O 260
EK354 . O 314
EK354L . O 316
K18 . O 262
HK6018 . O 286
EK5018L . O 320
PK18 . O 362
THK18 . O 362
HKBOUNV +UA18 . O 354
EKBOUNVL -+ UA18 . O 357
EKMBOUNVL -+ UA18 . O 356
PK6OUNV +UA18 . O 355
K22 . O 264
HK6022 . O 288
EK6022L . O 324
EKM6022L . O 322
PK22 . O 364
THK22 . O 364
HKBOUNV +UA22 . O 354
EKGOUNVL  + UA22 . O 357
EKMBOUNVL  + UA22 . O 356
PK6OUNV +UA22 . O 355
6-10 K94 . O 240
25-50* K05 . O 247

*Fir die Querschnitte 25 + 35 mmz2 ist das Profil 25 mm?2 zu wéhlen.
Fiir den Querschnitt 50 mm2 ist das Profil 35 mm?2 zu wahlen.
Wir empfehlen 2 Pressungen pro Seite.

60



e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu
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KlauKe
Unsere Spezialisten.

Rohrkabelschuhe aus Nickel und
Edelstahl.

Besondere Situationen verlangen besondere Lésungen.

Das gilt vor allem in den unterschiedlichsten Industriebe-
reichen. Zum Beispiel im Ofenbau oder in der Stahlindustrie:
hier sind Temperaturen von mehreren Hundert Grad Celsius
keine Seltenheit. Und auch in der Chemischen Industrie oder
im Lebensmittelbereich sowie im maritimen Umfeld gelten
spezielle Anforderungen an die Verbindungen.

Klauke bietet fUr derartige Anforderungen zahlreiche Losungen
aus Nickel und Edelstahl. Diese Materialien garantieren gleich-
bleibende elektrische, chemische und mechanische Eigen-
schaften bei extrem hohen Temperaturen.

B Nickel-Rohrkabelschuhe und -verbinder mit
Temperaturbestandigkeit bis 650 °C.

B Saure- und rostbestiandige Edelstahl-
Rohrkabelschuhe und -verbinder mit
Temperaturbestandigkeit bis 400 °C.

B Sonderlésungen fiir verschiedenste

Anwendungsbereiche. Rohrkabelschuhe aus Nickel und Edelstahl eignen sich fiir
die verschiedensten Bereiche — beispielsweise Industrie oder
Bootsbau.




Bl Wenn’s sehr heif3 wird: Nickel.

P Temperaturbestindig bis 650 °C.
P Bestandig gegen Oxidation.

Nutzen:

» Rohrkabelschuhe und StoBverbinder aus Nickel eignen
sich bestens zum Einsatz in Heizdfen und Brennanlagen.
Sie behalten ihre Leitfahigkeit und Fehlfunktionen werden
ausgeschlossen.

P Auch in aggressiver Umgebung gewahrleisten Nickel-
Verbinder sichere elektrische Verbindungen.

D Mehr dazu ab Seite 66.

B Oxidationsfrei und lebensmittelkonform:
Edelstanhl.

» Enorm besténdig gegen Oxidation.

» Lebensmittelkonform.

» Resistent gegen Seewasser, Sauren und Reinigungsmittel.
» Temperaturbestandig bis 400 °C.

Nutzen:
» Die Kabelschuhe eignen sich fUr den Einsatz unter hochsten
Hygieneanforderungen im Lebensmittel- und Medizinbereich.

» Auch in der Chemischen Industrie und im maritimen Bereich lassen
sich Edelstahl-Kabelschuhe und -verbinder bedenkenlos einsetzen.

» Mehr dazu ab Seite 64.

B Die passenden Losungen
in Nickel oder Edelstahl.

P Bis 95 mm? Nennquerschnitt in Nickel und Edelstahl.
» Kundenindividuelle Sonderlésungen auf Anfrage.

Nutzen:
P Fur vielfaltige Anwendungen erhalten Sie auf dem
schnellsten Weg die passenden Kabelschuhe.

P Auch bei hochst komplizierten Anforderungen kénnen
Sie sich auf die Klauke Ldsungskompetenz verlassen.

G » Checkliste Sonderlésungen (Seite i-15)



Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Edelstahl

VA - - - Fr— F——
o } » Ideal fiir agressive l_lmg_ebungfbedmgungen, saure- und rostbestandig
» Temperaturbestindig bis 400 °C

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 95 mm?2

= Plane Auflagefldche durch spezielle Stahlprégetechnik
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
_ = V2A
: E\%‘ Bestellinfo
| = Auch in Werkstoff V4A lieferbar
_f
S
i | T
e | ——
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm2 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 | ~ kg VE/St.
M4 79v4 1,6 6 6,5 43 3,2 13 0,080 100
051 M5 79V5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,080 100
M4 80V4 3,0 8 9,0 43 5,0 17 0,260 100
1,5-2,5 M5 80V5 3,0 8 9,0 5,5 5,0 17 0,190 100
M6 80V6 3,0 8 9,5 6,5 5,0 19 0,215 100
M4 81v4 4,0 9 9,0 43 6,0 18 0,260 100
4-6 M5 81V5 4,0 9 9,5 55 6,0 19 0,280 100
M6 81V6 4,0 9 10,0 6,5 6,0 19 0,280 100
M5 82V5 50 10 12,5 55 8,0 22 0,710 100
10 M6 82V6 5,0 10 12,5 6,5 8,0 22 0,780 100
M8 82V8 5,0 10 15,0 8,5 8,0 25 0,780 100
M5 83V5 6,0 13 12,0 55 8,0 28 0,500 50
16 M6 83V6 6,0 13 12,0 6,5 8,0 28 0,550 50
M8 83V8 6,0 13 15,0 8,5 8,0 29 0,600 50
- M6 84V6 7,0 15 14,0 6,5 10,0 30 1,210 50
M8 84V8 7,0 15 16,0 8,5 10,0 32 1,850 50
a5 M6 85V6 9,0 17 17,0 6,5 12,0 32 1,600 50
M8 85V8 9,0 17 17,0 8,5 12,0 35 1,850 50
M6 86V6 10,0 19 20,0 6,5 14,0 37 2,800 50
i M8 86V8 10,0 19 20,0 8,5 14,0 37 2,600 50
M10 86V10 10,0 19 20,0 10,5 14,0 39 2,800 50
M12 86V12 10,0 19 20,0 13,0 14,0 43 2,960 50
M8 87V8 12,0 21 23,0 8,5 16,0 43 3,650 25
70 M10 87V10 12,0 21 23,0 10,5 16,0 44 3,930 25
M12 87V12 12,0 21 23,0 13,0 16,0 46 3,850 25
M16 87V16 12,0 21 26,0 17,0 16,0 46 3,960 25
M8 88V8 14,0 25 26,0 8,5 18,0 48 4,650 25
95 M10 88V10 14,0 25 26,0 10,5 18,0 48 5,610 25
M12 88V12 14,0 25 26,0 13,0 18,0 49 5,540 25

» Werkzeug: siehe Seite 68
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

StoBverbinder, Edelstahl

» Ideal fiir agressive Umgebungsbedingungen, sdure- und rostbestindig
» Temperaturbestindig bis 400 °C =

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 95 mm?

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff

= V2A T F G :

Bestellinfo [ —

= Auch in Werkstoff V4A lieferbar [

Abmessung mm Gewicht/
Nennguerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
0,5-1 79R 1,6 3,2 25 0,135 50
1,5-2,5 80R 3,0 5,0 25 0,250 50

4-6 81R 40 6,0 25 0,325 50
10 82R 5,0 8,0 25 0,360 50
16 83R 6,0 8,0 30 0,510 50
25 84R 7,0 10,0 35 1,100 25
35 85R 9,0 12,0 40 1,560 25
50 86R 10,0 14,0 45 2,670 25
70 87R 12,0 16,0 50 3,400 25
95 88R 14,0 18,0 55 4,300 25

» Werkzeug: siehe Seite 68
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Ni

‘ » Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt : 0,5 - 95 mm?2
= Plane Auflageflache durch spezielle Stahlpragetechnik

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Reinnickel
H
_f
A DT
i | T
e | ——
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 | ~ kg VE/St.
05-1 M4 56N4 1,6 6 6,5 43 3.2 13 0,080 100
’ M5 56N5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,080 100
M4 57N4 2,3 6 7,0 43 39 13 0,105 100
1,5-2,5 M5 57N5 2,3 6 7,5 53 39 14 0,105 100
M6 57N6 2,3 6 9,5 6,5 39 16 0,130 100
M4 58N4 3,6 9 9,5 43 5,6 18 0,275 100
4-6 M5 58N5 3,6 9 9,5 53 5,6 19 0,275 100
M6 58N6 36 9 9,5 6,5 5,6 19 0,260 100
M5 59N5 45 10 12,0 55 6,5 21 0,340 100
10 M6 59N6 45 10 12,0 6,5 6,5 22 0,360 100
M5 60N5 5,5 13 12,0 5,5 7,5 26 0,470 100
16 M6 60N6 55 13 12,0 6,5 75 27 0,480 100
M8 60N8 55 13 13,5 8,5 7,5 29 0,560 100
M6 61N6 7,0 15 14,0 6,5 10,0 30 1,200 50
% M8 61N8 7,0 15 16,0 8,5 10,0 32 1,320 50
35 M6 62N6 8,5 17 17,0 6,5 12,0 32 1,850 50
M8 62N8 8,5 17 17,0 8,5 12,0 34 2,000 50
M8 63N8 10,0 19 20,0 8,5 14,0 37 2,900 50
%0 M10 63N10 10,0 19 20,0 10,5 14,0 39 3,100 50
M10 64N10 12,0 21 23,0 10,5 16,5 44 4,600 25
70 M12 64N12 12,0 21 23,0 13,0 16,5 46 4,660 25
% M10 65N10 13,5 25 26,0 10,5 18,0 48 5,550 25
M12 65N12 13,5 25 26,0 13,0 18,0 49 5,600 25

» Werkzeug: siehe Seite 68
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

Rohrkabelschuhe, Ni, Gabelform

» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet Ni

» Gabelformausfiihrung fiir die einfache Montage durch direktes =
Unterschrauben

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 16 mm?

= Plane Auflageflache durch spezielle Stahlprdgetechnik
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

b
Werkstoff oy
= Reinnickel f
TE L ™N—L
L= 'UN — JE N T— .t‘;'
i L
I
[
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. di a b d2 d4 | ~ kg VE/St.
05-1 M4 56C4 1,6 6 6,5 4,3 3,2 13 0,070 50
’ M5 56C5 1,6 6 75 53 3,2 14 0,075 50
M4 57C4 2,3 6 7,0 4,3 3,9 13 0,095 50
1,5-2,5 M5 57C5 2,3 6 7,5 53 3,9 14 0,095 50
M6 57C6 2,3 6 9,5 6,5 3,9 16 0,110 50
M4 58C4 3,6 9 9,5 4,3 5,6 18 0,250 50
4-6 M5 58C5 3,6 9 9,5 53 5,6 19 0,255 50
M6 58C6 3,6 9 9,5 6,5 5,6 19 0,235 50
10 M5 59C5 4,5 10 12,0 55 6,5 21 0,320 50
M6 59C6 4,5 10 12,0 6,5 6,5 22 0,340 50
M5 60C5 55 13 12,0 55 75 26 0,440 50
16 M6 60C6 5,5 13 12,0 6,5 7,5 27 0,450 50
M8 60C8 5,5 13 13,5 8,5 75 29 0,520 50
» Werkzeug: siehe Seite 68
StoBverbinder, Ni
" - 3 - Ni
» Fiir hohe Temperaturen bis 650 °C geeignet ‘ @JP
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 16 mm?2
= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub
= Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
Werkstoff
= Reinnickel L i N7 T
s ——r 5
[} 1 1
!
Abmessung mm Gewicht/
Nennguer-schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
0,5-1 62R 1,6 3,2 25 0,135 50
1,5-2,5 63R 2,3 3,9 25 0,170 50
4-6 64R 3,6 5,6 25 0,325 50
10 65R 45 6,5 25 0,360 50
16 66R 55 75 30 0,510 50

» Werkzeug: siehe Seite 68
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Elektrische Verbindungstechnik K’EUKE® =
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl

VA m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
\—_ aus Edelstahl

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,

elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

0.5-6 K25 . N/ 242

0.5-16 K354 . & 260

EK354 . & 314

EK354L ° & 316

10-50 K22 ° & 264

HK6022 . & 288

EKM6022L o & 322

EK6022L ° & 324

PK22 ° &) 364

THK22 . &) 364

HK6OUNV + UA22 o & 354

EK60UNVL + UA22 O & 357

EKMGOUNVL  + UA22 J & 356

PKGOUNV + UA22 o & 355

Ni m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@"_ Rohrkabelschuhe und StoBverbinder
N aus Nickel

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,

elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm?|  Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

0.5-6 K25 . N\ 242

0.5-16 K354 . & 260

EK354 . & 314

EK354L . & 316

10-50 K22 o & 264

HK6022 . & 288

EK6022L . & 324

EKM6022L . & 322

PK22 . & 364

THK22 . N 364

HKGOUNV + UA22 o & 354

EKGOUNVL + UA22 o & 357

EKM60UNVL  + UA22 = & 356

PKGOUNV + UA22 O & 355
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, Edelstahl
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KlauKe

Beste Verbindungen

Presskabelschuhe nach DIN 46235
bis 1000 mm?.

Winkel-Presskabelschuhe nach
DIN-Abmessungen.

Pressverbinder fiir zugentlastende
Verbindungen nach DIN.

Reduzierhiilsen und Hiilsen
fiir verdichtete Leiter.

ganz nach Norm.

Presskabelschuhe und -verbinder
nach DIN aus Kupfer.

Im Projektgeschaéft verlangen Auftraggeber haufig den Einsatz
genormter Materialien. So schreiben zum Beispiel Energiever-
sorger haufig die Verarbeitung von Presskabelschuhen und
-verbindern nach DIN vor. Klauke bietet zahlreiche normkonforme
Lésungen.

Entgegen weitlaufiger Meinungen unterscheiden sich die
DIN-Kabelschuhe nicht nur in den Abmessungen von Rohrkabel-
schuhen. Aufgrund der Markierungen und der genormten
Kennzeichnungen ergeben sich klare Vorgaben fur die Anzahl der
Verpressungen.

o — o
I iy
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DIN-konforme Presskabelschuhe mit den vorge-
schriebenen Kennzeichnungen flir Verpressungen.




M Stets zu DINsten.

) Bis 1000 mm? Nennquerschnitt.

» Entsprechend der DIN-Norm, geprdift nach IEC.
» In verzinnter oder blanker Ausfihrung.

» Auch langsdicht.

Nutzen:
» Fir jede Anwendung finden Sie den passenden
DIN-Presskabelschuh und -verbinder im Klauke Sortiment.

» Die blanken Ausflihrungen eignen sich speziell fir
Installationen in Uberspannungs- oder Blitzschutzanlagen. D Mehr dazu ab Seite 72.

M £infach abgewinkelt,
besser angebracht.

P Presskabelschuhe abgewinkelt in 45° und 90°.
P Bis 240 mm? Nennguerschnitt.

Nutzen:
P Auch fur verwinkelte und schwierige Einbausituationen
finden Sie die passende Ldsung.

D Mehr dazu ab Seite 74.

B Strich fur Strich richtig verpressen. "

g \‘ N e
» Alle DIN-Presskabelschuhe und -verbinder mit [ 7?{}3
Markierungen fUr richtiges Verpressen. - ® -

» Kennzeichnung flr schmale und breite Verpressung.

» Kennziffergravur, Querschnittsangabe sowie Bohrungs-
durchmesser fur schnelle Zuordnung.

» Optimale Material-und Verpresseigenschaften durch
Ausgliihen aller Presskabelschuhe.

» Herstellerhinweis flr einfache Nachbestellung.

Breitpressung

Nutzen:

» Durch die gekennzeichneten Pressmarkierungen sehen
Sie sofort, wo und wie die jeweiligen Verbindungs-
materialien zu verpressen sind.

» Das ausgeglihte Material flie3t beim Verpressen besser
um den Leiter und schafft so eine sichere Verbindung. K L

» Der Pressvorgang wird deutlich leichter, und aufgrund ®
der geringeren mechanischen Beanspruchung erhoht
sich die Standzeit der Werkzeuge.

G » Klauke Verbindungsmaterialien nach DIN sind gekennzeichnet durch zweierlei Pressmarkierungen.
Zum einen flir schmale Verpressungen mit 6-Tonnen-Werkzeugen, zum anderen fiir breite
Verpressungen beispielsweise mit 12-Tonnen-Presswerkzeugen.




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe nach DIN, Cu

°' 4 Ne_uch DIN 1_16235 . _

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Fiir Rundleiter z.B VDE 0295 KI. 1,2, 5 und 6
IEC » Fiir rundgedriickte mehrdréhtige Sektorleiter

Eigenschaften

= = Gesamtquerschnitt: 6 - 1000 mm?

= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

Bestellinfo

= Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*
= Artikel in l&ngsdichter Ausfiihrung auf Anfrage

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M5 101R5 5 10 8,5 3,8 53 55 6,5 7,5 24 0,24 100

6 M6 101R6 5 10 8,5 3,8 6,4 55 7,5 8,0 24 0,30 100
M8 *101R8 5 10 13,0 38 8,4 55 10,0 10,0 24 0,34 100

M5 102R5 6 10 9,0 45 53 6,0 7,0 8,5 27 0,37 100

10 M6 102R6 6 10 9,0 45 6,4 6,0 75 8,5 27 0,36 100
M8 *102R8 6 10 13,0 4,5 8,4 6,0 10,0 10,0 27 0,38 100

M6 103R6 8 20 13,0 55 6,4 8,5 75 8,0 36 1,19 100

M8 103R8 8 20 13,0 55 8,4 8,5 10,0 10,0 36 1,22 100

16 M 10 103R10 8 20 17,0 55 10,5 8,5 12,0 12,0 36 1,30 100
M12  *103R12 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 13,0 36 1,27 100

M6 104R6 10 20 14,0 7,0 6,4 10,0 75 8,0 38 1,51 50

M8 104R8 10 20 16,0 7,0 8,4 10,0 10,0 10,0 38 1,54 50

2 M10 104R10 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 12,0 38 1,62 50

M12 104R12 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 13,0 38 1,66 25

M6 *105R6 12 20 17,0 8,2 6,4 12,5 7,5 8,0 42 2,77 50

M8 105R8 12 20 17,0 8,2 8,4 12,5 10,0 10,0 42 2,85 50

35 M 10 105R10 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 12,0 42 2,84 50

M 12 105R12 12 20 21,0 8,2 13,0 12,5 13,0 13,0 42 2,79 50

M14  *105R14 12 20 21,0 8,2 15,0 12,5 14,5 14,5 42 2,70 25

M8 106R8 14 28 20,0 10,0 8,4 14,5 10,0 10,0 52 4,46 50

M10 106R10 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 12,0 52 4,48 50

50 M 12 106R12 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 13,0 52 4,40 50
M14  *106R14 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 14,5 52 4,30 25

M16 106R16 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 16,0 52 4,57 25

M8 107R8 16 28 24,0 11,5 8,4 16,5 10,0 10,0 55 5,92 50

M 10 107R10 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 12,0 55 6,02 50

70 M12 107R12 16 28 24,0 11,5 13,0 16,5 13,0 13,0 55 5,89 50
M14  *107R14 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 14,5 55 5,80 25

M 16 107R16 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 16,0 55 6,13 25

M8 108R8* 18 35 28,0 13,5 8,4 19,0 12,0 12,0 65 9,21 25

M 10 108R10 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 12,0 65 8,97 50

95 M12 108R12 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 13,0 65 8,62 50

M14  *108R14 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 14,5 65 8,78 25

M16 108R16 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 16,0 65 9,00 50
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Presskabelschuhe nach DIN, Cu

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 cl c2 | ~ kg VE/St.
M 10 109R10 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 16,0 70 11,40 50
M 12 109R12 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 17,0 70 11,31 50
120 M14  *109R14 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 19,0 70 11,45 25
M 16 109R16 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 20,0 70 11,24 50
M 20 109R20 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 22,0 70 11,03 25
M 10 110R10 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 16,0 78 16,38 10
M 12 110R12 22 35 34,0 17,0 13,0 235 16,0 17,0 78 16,29 25
150 M14  *110R14 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20,0 78 16,38 10
M 16 110R16 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 20,0 78 16,17 10
M 20 110R20 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 22,0 78 15,90 10
M 10 111R10 25 40 37,0 19,0 10,5 25,5 15,0 16,0 82 18,96 10
M12 111R12 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 17,0 82 18,11 10
185 M14  *111R14 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 20,0 82 19,21 10
M 16 111R16 25 40 37,0 19,0 17,0 25,5 19,0 20,0 82 18,74 25
M 20 111R20 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 22,0 82 18,69 10
M 12 112R12 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 17,0 92 27,00 10
M14  *112R14 28 40 42,0 21,5 15,0 29,0 19,0 20,0 92 27,58 10
240 M 16 112R16 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 20,0 92 27,37 25
M 20 112R20 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 22,0 92 26,88 10
M14  *113R14 32 50 46,0 24,5 15,0 32,0 19,0 22,0 100 33,29 5
300 M 16 113R16 32 50 46,0 245 17,0 32,0 19,0 22,0 100 32,94 5
M 20 113R20 32 50 46,0 245 21,0 32,0 22,0 22,0 100 33,24 5
M14  *114R14 38 70 54,0 27,5 15,0 38,5 25,0 25,0 115 69,38 5
400 M 16 114R16 38 70 54,0 27,5 17,0 38,5 25,0 25,0 115 68,54 5
M 20 114R20 38 70 54,0 27,5 21,0 38,5 25,0 25,0 115 65,40 5
M16  *115R16 42 70 60,0 31,0 17,0 42,0 25,0 25,0 125 83,31 1
500 M 20 115R20 42 70 60,0 31,0 21,0 42,0 25,0 25,0 125 81,58 1
M16  *116R16 44 80 64,0 34,5 17,0 44,0 25,0 25,0 135 79,60 1
625 M 20 116R20 44 80 64,0 34,5 21,0 44,0 25,0 25,0 135 79,69 1
M16  *117R16 52 100 75,0 40,0 17,0 52,0 30,0 30,0 165 150,00 1
800 M 20 117R20 52 100 75,0 40,0 21,0 52,0 30,0 30,0 165 149,00 1
M16  *118R16 58 100 83,0 44,0 17,0 58,0 30,0 30,0 165 199,00 1
1000 M 20 118R20 58 100 83,0 44,0 21,0 58,0 30,0 30,0 165 195,00 1

» *=nicht genormt
» 10-800 mm? IEC gepriift
> Werkzeug: siehe Seite 84
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

KiauKe' =

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

°' » Rohrabmessungen nach DIN 46235
= » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Fiir Rundleiter z.B. VDE 0295 KI. 1,2, 5 und 6
IEC » Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter
: » Plane Auflageflache durch spezielles Winkelprégeverfahren
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 6 - 240 mm?
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm?2 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M5 161R5 5 10 8,5 3,8 53 55 6,5 9 0,28 50
6 M6 161R6 5 10 8,5 3,8 6,4 55 7,5 10 0,32 50
M5 162R5 6 10 9,0 4,5 53 6,0 7,0 10 0,34 50
10 M6 162R6 6 10 9,0 45 6,4 6,0 7,5 10 0,35 50
M8 162R8 6 10 13,0 45 ,0 6,0 10,0 13 0,37 50
M6 163R6 8 20 13,0 55 6,4 8,5 75 11 1,20 50
M8 163R8 8 20 13,0 5,5 8,4 8,5 10,0 13 1,30 50
16 M 10 163R10 8 20 17,0 55 10,5 8,5 12,0 15 1,40 50
M12 163R12 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 18 1,33 50
M6 164R6 10 20 14,0 7,0 6,4 10,0 75 11 1,54 25
M8 164R8 10 20 16,0 7,0 8,4 10,0 10,0 13 1,60 25
2 M10 164R10 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 15 1,63 25
M12 164R12 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 18 1,70 25
M8 165R8 12 20 17,0 8,2 8,4 12,5 10,0 13 2,72 25
M 10 165R10 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 15 2,76 25
% M12 165R12 12 20 21,0 8,2 13,0 12,5 13,0 18 2,85 25
M14 165R14 12 20 21,0 8,2 15,0 12,5 14,5 20 2,92 25
M8 166R8 14 28 20,0 10,0 8,4 14,5 10,0 16 4,39 25
M10 166R10 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 16 4,46 25
50 M 12 166R12 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 18 4,49 25
M 14 166R14 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 20 4,73 25
M 16 166R16 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 22 4,66 25
M8 167R8 16 28 24,0 11,5 8,4 16,5 10,0 14 5,92 25
M10 167R10 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 16 6,31 25
70 M12 167R12 16 28 24,0 11,5 13,0 16,5 13,0 18 6,34 25
M14 167R14 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 20 6,50 25
M16 167R16 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 22 6,63 25
M10 168R10 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 17 9,03 25
M12 168R12 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 18 9,27 25
% M14 168R14 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 20 9,06 25
M16 168R16 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 22 9,18 25
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 90° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm?2 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M 10 169R10 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 17 10,41 10
M12 169R12 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 18 10,65 10

120 M14 169R14 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 10,75 10
M16 169R16 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 22 10,72 10
M 20 169R20 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 24 11,00 10
M 10 170R10 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 17 14,18 10
M 12 170R12 22 35 34,0 17,0 13,0 23,5 16,0 18 14,33 10

150 M 14 170R14 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20 15,60 10
M 16 170R16 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 22 15,24 10
M 20 170R20 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 24 15,70 10
M 10 171R10 25 40 37,0 19,0 10,5 25,5 15,0 22 18,60 10
M 12 171R12 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 22 18,69 10

185 M 14 171R14 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 22 19,10 10
M 16 171R16 25 40 37,0 19,0 17,0 25,5 19,0 22 19,00 10
M 20 171R20 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 24 18,72 10
M 12 172R12 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 22 25,09 10
M 14 172R14 28 40 42,0 21,5 15,0 29,0 19,0 22 25,70 10

240 M 16 172R16 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 22 24,96 10
M 20 172R20 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 24 25,26 10

> 10-240 mm2 [EC gepriift
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*
» Werkzeug: siehe Seite 84
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

= » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

» Fiir Rundleiter z.B. VDE 0295 KI. 1,2, 5 und 6

IEC » Fiir rundgedriickte mehrdréhtige Sektorleiter

» Plane Auflageflache durch spezielles Winkelprégeverfahren

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 240 mm?

= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

Bestellinfo
= Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d1 d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.

M5 161R545 5 10 8,5 3,8 55 55 6,5 9 0,32 50

6 M6 161R645 5 10 8,5 3,8 6,5 55 7,5 10 0,34 50

M5 162R545 6 10 9,0 45 55 6,0 7,0 10 0,36 50

10 M6 162R645 6 10 9,0 45 6,5 6,0 75 10 0,35 50

M8 162R845 6 10 13,0 45 8,5 6,0 10,0 13 0,39 50

M6 163R645 8 20 13,0 55 6,5 8,5 7,5 11 1,20 50

M8 163R845 8 20 13,0 55 8,5 8,5 10,0 13 0,28 50

10 M 10 163R1045 8 20 17,0 55 10,5 8,5 12,0 15 1,34 50

M12 163R1245 8 20 18,0 55 13,0 8,5 13,0 18 1,35 50

M 6 164R645 10 20 14,0 7,0 6,5 10,0 7,5 11 1,49 25

M8 164R845 10 20 16,0 7,0 8,5 10,0 10,0 13 1,60 25

2 M 10 164R1045 10 20 17,0 7,0 10,5 10,0 12,0 15 1,64 25

M12 164R1245 10 20 19,0 7,0 13,0 10,0 13,0 18 1,73 25

M8 165R845 12 20 17,0 8,2 8,5 12,5 10,0 13 2,72 25

M 10 165R1045 12 20 19,0 8,2 10,5 12,5 12,0 15 2,92 25

% M12 165R1245 12 20 21,0 8,2 13,0 12,5 13,0 18 2,98 25

M 14 165R1445 12 20 21,0 8,2 15,0 12,5 14,5 20 3,03 25

M8 166R845 14 28 20,0 10,0 8,5 14,5 10,0 13 4,63 25

M 10 166R1045 14 28 22,0 10,0 10,5 14,5 12,0 16 4,84 25

50 M12 166R1245 14 28 24,0 10,0 13,0 14,5 13,0 18 4,94 25

M14 166R1445 14 28 24,0 10,0 15,0 14,5 14,5 20 4,96 25

M 16 166R1645 14 28 28,0 10,0 17,0 14,5 16,0 22 4,92 25

M8 167R845 16 28 24,0 11,5 8,5 16,5 10,0 14 6,40 25

M10 167R1045 16 28 24,0 11,5 10,5 16,5 12,0 16 6,76 25

70 M 12 167R1245 16 28 24,0 11,5 13,0 16,5 13,0 18 6,90 25

M 14 167R1445 16 28 24,0 11,5 15,0 16,5 14,5 20 6,72 25

M16 167R1645 16 28 30,0 11,5 17,0 16,5 16,0 22 6,96 25

M 10 168R1045 18 35 28,0 13,5 10,5 19,0 12,0 17 9,64 25

M 12 168R1245 18 35 28,0 13,5 13,0 19,0 13,0 18 9,21 25

% M14 168R1445 18 35 28,0 13,5 15,0 19,0 14,5 20 9,51 25

M16 168R1645 18 35 32,0 13,5 17,0 19,0 16,0 22 9,40 25
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Winkelpresskabelschuhe, Cu, 45° abgewinkelt

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 cl 13 ~ kg VE/St.
M 10 169R1045 20 35 32,0 15,5 10,5 21,0 15,0 17 11,09 10
M12 169R1245 20 35 32,0 15,5 13,0 21,0 16,0 18 11,45 10

120 M 14 169R1445 20 35 32,0 15,5 15,0 21,0 18,0 20 11,55 10
M 16 169R1645 20 35 32,0 15,5 17,0 21,0 19,0 22 11,76 10
M 20 169R2045 20 35 38,0 15,5 21,0 21,0 21,0 24 11,55 10
M 10 170R1045 22 35 34,0 17,0 10,5 23,5 15,0 17 15,93 10
M 12 170R1245 22 35 34,0 17,0 13,0 23,5 16,0 18 16,08 10

150 M 14 170R1445 22 35 34,0 17,0 15,0 23,5 19,0 20 16,38 10
M 16 170R1645 22 35 34,0 17,0 17,0 23,5 19,0 22 16,90 10
M 20 170R2045 22 35 40,0 17,0 21,0 23,5 21,0 24 16,49 10
M 10 171R1045 25 40 37,0 19,0 10,5 25,5 15,0 22 20,16 10
M 12 171R1245 25 40 37,0 19,0 13,0 25,5 16,0 22 19,60 10

185 M 14 171R1445 25 40 37,0 19,0 15,0 25,5 19,0 22 20,05 10
M 16 171R1645 25 40 37,0 19,0 17,0 25,5 19,0 22 19,68 10
M 20 171R2045 25 40 40,0 19,0 21,0 25,5 21,0 24 19,95 10
M 12 172R1245 28 40 42,0 21,5 13,0 29,0 16,0 22 26,46 10
M14 172R1445 28 40 42,0 215 15,0 29,0 19,0 22 26,99 10

240 M16 172R1645 28 40 42,0 21,5 17,0 29,0 19,0 22 26,92 10
M 20 172R2045 28 40 45,0 21,5 21,0 29,0 21,0 24 26,88 10

> 10-240 mm? |EC gepriift

Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“

> Werkzeug: siehe Seite 84

Presskabelschuhe DIN Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern

» Rohrabmessungen nach DIN 46235

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Fiir Rundleiter z.B VDE 0295 KI. 1,2, 5 und 6

» Fiir rundgedriickte mehrdrahtige Sektorleiter

DIN _

=
IEC

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 70 - 240 mm?2
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

= Plane Auflagefldche durch spezielle Stanztechnik
= Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= Cu gemdB EN 13600

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

Bestellinfo

= Auch in blanker Ausflihrung erhaltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,bk*“

. =

Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 d4 cl c2 | 12 ~ kg VE/St.
70 147D212 16 28 24 11,5 13 16,5 13 13 55 50-62 10,82 5
95 148D212 18 35 28 13,5 13 19,0 13 13 65 50-62 15,24 5
120 149D212 20 35 32 15,5 13 21,0 16 17 70 50-62 18,62 5
150 2xM12 150D212 22 35 34 17,0 13 23,5 16 17 78 50-62 26,10 5
185 151D212 25 40 37 19,0 13 25,5 16 17 82 50-62 30,48 5
240 152D212 28 40 42 21,5 13 29,0 16 17 92 50-62 41,52 5

Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“

»  Werkzeug: siehe Seite 84
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

KiauKe' =

Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 1 Loch, Doppelpressung

» Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Kabeln nach VDE
0295 Klasse 2

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2 x 50 - 2 x 120 mm?

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
c]c? X = Cu geméB EN 13600
— x
== @ Oberfliiche
4 = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
o| & { — E[ Bestellinfo
A\ — = Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*
L
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.
mm2 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d2 cl c2 | H B ~ kg VE/St.
2x50 136DP12 22 DP 35 34 13 16 17 78 10,0 20 16,30 5
2x70 M 12 137DP12 24 DP 40 37 13 16 17 82 11,5 23 18,90 5
2x95 138DP12 29 DP 40 42 13 16 17 92 13,5 27 27,12 5
2x120 139DP12 32 DP 50 48 13 19 22 100 15,5 31 33,50 5

» Werkzeug: siehe Seite 85

Presskabelschuhe Sonderausfiihrung, Cu mit 2 Langléchern, Doppelpressung

» Spezielle Ausfiihrung zur Aufnahme von 2 mehrdréhtigen Kabeln nach VDE
S 0295 Klasse 2
}’ Eigenschaften
L = Gesamtquerschnitt: 2 x 50 - 2 x 120 mm?
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
= Plane Auflagefldche durch spezielle Stanztechnik
€1 2 ) Werkstoff"
5 E' X @ = Cu geméaB EN 13600
a Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
of sT{dD- b~ Bestellinfo
12 L = Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*“
Nennquer-  Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen 100 St.

mm? 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b d2 cl c2 | 12 H B ~ kg VE/St.
2x50 136DP212 22 DP 35 34 13 16 17 78 50 - 62 10,0 20 23,20 5
2x70 9 xM12 137DP212 24 DP 40 37 13 16 17 82 50 - 62 11,5 23 29,64 5

X
2x95 138DP212 29 DP 40 42 13 16 17 92 50 - 62 13,5 27 38,50 5
2x120 139DP212 32 DP 50 48 13 19 22 100 50 - 62 15,5 31 45,80 5

» Werkzeug: siehe Seite 85
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder nach DIN, Cu

)
z

» Nach DIN 46267, Teil 1
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 6 - 1000 mm?2
= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiinrung

Werkstoff N —— =
= Cu gemaB EN 13600 w;a"-f—-—ﬂ——-,r- \
Oberfléche [—
= Galvanisch verzinnt
Bestellinfo
= Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,bk"
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm?2 Art.-Nr. Kennziffer d1 d4 | ~ kg VE/St.
6 121R 5 3,8 55 30 0,31 100
10 122R 6 4,5 6,0 30 0,34 100
16 123R 8 55 8,5 50 1,45 100
25 124R 10 7,0 10,0 50 1,77 50
35 125R 12 8,2 12,5 50 2,89 50
50 126R 14 10,0 14,5 56 4,26 50
70 127R 16 11,5 16,5 56 5,41 50
95 128R 18 13,5 19,0 70 8,62 25
120 129R 20 15,5 21,0 70 9,66 25
150 130R 22 17,0 23,5 80 14,50 10
185 131R 25 19,0 25,5 85 17,00 10
240 132R 28 21,5 29,0 90 23,41 10
300 133R 32 24,5 32,0 100 29,23 5
400 134R 38 27,5 38,5 150 74,32 5
500 135R 42 31,0 42,0 160 89,09 1
625 136R 44 34,5 44,0 160 79,10 1
800 137R 52 40,0 52,0 200 151,00 1
1000 138R 58 44,0 58,0 200 198,00 1

» 10-800 mm2 IEC gepriift

Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu*
> Werkzeug: siehe Seite 84

Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 83
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder, Cu

KiauKe' =
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» Langsdichte Ausfiihrung mit Olstopp
» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 16 - 625 mm?

= Flr zugentlastete Verbindungen

= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

. o Werkstoff
b = Cu gemaB EN 13600
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Bestellinfo
= Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz , bk*
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 d4 | ~ kg VE/St.
16 523R 8 55 8,5 50 1,54 25
25 524R 10 7,0 10,0 50 1,84 25
35 525R 12 8,2 12,5 50 2,99 25
50 526R 14 10,0 14,5 56 4,46 25
70 527R 16 11,5 16,5 56 5,61 25
95 528R 18 13,5 19,0 70 8,88 25
120 529R 20 15,5 21,0 70 10,06 5
150 530R 22 17,0 23,5 80 14,89 5
185 531R 25 19,0 25,5 85 17,57 5
240 532R 28 21,5 29,0 90 24,23 5
300 533R 32 24,5 32,0 100 30,15 5
400 534R 38 27,5 38,5 150 75,60 5
500 535R 42 31,0 42,0 160 92,00 1
625 536R 44 34,5 44,0 160 81,50 1
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Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu“
> Werkzeug: siehe Seite 84

Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 83



e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder fiir Kabelverbindungen 10-30 kV, Cu

)
z

» Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

» Fiir Cu-Mittelspannungskabelverbindungen 10-30 kV
» Mit abgeschragten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage IEC

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 25 - 400 mm?2
= Fir zugentlastete Verbindungen i
= Auch als langsdichte Ausfithrung mit Olstopp erhaltlich

= Mit Pressmarkierungen flir richtiges Verpressen T
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material T === ====17F
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
Werkstoff !
= Cu gemaB EN 13600
Oberflache
= Blank I
Bestellinfo
= Auch in verzinnter Ausfiihrung erhaltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,v*
Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 | mech. hydr. ~ kg VE/St.
Normalversion
25 504R 12 7,5 60 2/2 n 4,08 10
35 505R 12 8,2 60 212 1 3,56 10
50 506R 14 10,0 65 3/3 n 4,90 10
70 507R 16 11,5 65 3/3 n 6,10 10
95 508R 18 13,5 90 4/4 2/2 10,98 10
120 509R 20 15,5 90 4/4 2/2 12,68 5
150 510R 22 17,0 105 4/4 2/2 18,09 5
185 511R 25 19,0 105 4/4 2/2 20,35 5
240 512R 28 21,5 125 2/2 31,64 5
300 513R 32 24,5 125 2/2 35,40 1
400 514R 38 27,5 160 3/3 75,42 1
Langsdichte Version
25 504RLD 12 7,5 60 2/2 11 4,08 25
35 505RLD 12 8,2 60 2/2 11 3,56 10
50 506RLD 14 10,0 65 3/3 11 4,90 10
70 507RLD 16 11,5 65 3/3 11 6,40 10
95 508RLD 18 13,5 90 4/4 2/2 10,98 10
120 509RLD 20 15,5 2 4/4 2/2 12,68 5
150 510RLD 22 17,0 105 4/4 2/2 18,84 5
185 511RLD 25 19,0 105 4/4 2/2 20,35 5
240 512RLD 28 21,5 125 2/2 31,64 5
300 513RLD 32 24,5 125 2/2 35,40 1
400 514RLD 38 27,5 160 3/3 75,42 1

> Werkzeug: siehe Seite 84
Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 83
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Pressverbinder nach DIN, Cu

g
z

(@i

» Fiir zugfeste Kabelverbindungen
» Nach DIN 48085 Teil 1

/ » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

=]
@)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 300 mm?

= Mit Pressmarkierungen flir richtiges Verpressen

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

&

[¢]
2
é

— . Werkstoff"
P o s e mmmmmm——t ¥ = Cu gemaB EN 13600
' Oberflache
= Blank
Nennquer- Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
schnitt Leiter @ 100 St.

mm?2 Art.-Nr.  Kennziffer d1 d4 | mech. hydr. mm ~ kg VE/St.
6 *181R 6 35 6,5 65 4/4 3,00 1,4 10
10 182R 8 45 8,5 80 5/5 4,05 3,0 10
16 183R 8 55 8,5 95 5/5 5,10 2,8 10
25 184R 10 7,0 10,0 95 5/5 6,30 34 10
35 185R 12 8,2 12,5 95 5/5 7,50 5,6 10
50 186R 14 10,0 14,5 110 5/5 9,00 8,6 10
70 187R 16 11,5 16,5 110 5/5 10,50 10,8 10
95 188R 20 13,5 21,0 145 8/8 4/4 12,50 26,2 10
120 189R 22 15,0 23,5 160 8/8 4/4 14,00 36,8 10
150 190R 25 16,5 25,5 180 8/8 4/4 15,70 47,5 5
185 *191R 32 18,5 31,5 260 5/5 17,50 118,0 5
240 *192R 34 21,0 34,5 310 6/6 20,20 163,0 5
300 *193R 38 235 38,5 360 77 22,50 235,0 1

» *=nicht genormt
» 16-70 mm2 [EC gepriift
> Werkzeug: siehe Seite 84
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

Reduzierhiilsen, Cu

» Fiir mehrdrahtige Leiter z. B. VDE 0295 KI. 2
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

» Zum Einsatz in DIN Pressverbindern und Verbindern Normalausfiihrung
Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 25 - 400 mm?2
= Flir zugentlastete Pressverbindungen
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600 L — IS
Oberfléche * l. D _..
= Blank
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt Nennquerschnitt 100 St.
Art.-Nr. mm? von mm? auf di a4 | ~ kg VE/St.
RH2510 25 10 46 6,6 25 0,358 25
RH2516 25 16 55 6,6 25 0,350 25
RH3510 35 10 4,5 8,0 25 0,707 25
RH3516 35 16 55 8,0 25 0,570 25
RH3525 35 25 7,0 8,0 25 0,253 25
RH5016 50 16 55 9,5 33 1,326 25
RH5025 50 25 7,0 9,5 33 0,923 25
RH5035 50 35 8,5 9,5 33 0,404 25
RH7025 70 25 7,0 11,0 33 1,580 25
RH7035 70 35 8,5 11,0 33 1,102 25
RH7050 70 50 10,0 11,0 33 0,486 25
RH9535 95 35 8,5 13,0 45 2,940 25
RH9550 95 50 10,0 13,0 45 2,136 25
RH9570 95 70 11,5 13,0 45 1,100 25
RH12050 120 50 10,0 15,0 45 3,802 25
RH12070 120 70 11,5 15,0 45 2,874 25
RH12095 120 95 13,5 15,0 45 1,340 25
RH15070 150 70 11,5 16,5 53 5,008 5
RH15095 150 95 13,5 16,5 53 3,212 5
RH150120 150 120 15,5 16,5 53 1,248 5
RH18595 185 95 13,5 18,5 53 5,824 5
RH185120 185 120 15,5 18,5 53 3,756 5
RH185150 185 150 17,0 18,5 53 1,660 5
RH240120 240 120 15,5 21,0 55 7,412 5
RH240150 240 150 17,0 21,0 55 5,740 5
RH240185 240 185 19,0 21,0 55 3,036 5
RH300150 300 150 17,0 24,0 58 11,200 5
RH300185 300 185 19,0 24,0 58 8,390 5
RH300240 300 240 21,5 24,0 58 4,526 5
RH400185 400 185 19,0 27,0 80 20,100 5
RH400240 400 240 21,5 27,0 80 14,270 5
RH400300 400 300 24,5 27,0 80 8,800 5

Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
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Elektrische Verbindungstechnik K’EUKE® =
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

DIN m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@Ji Presskabelschuhe und Pressverbinder

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

6-50 K05D . O 247

6-120 K354 . O 260

EK354 . O 314

EK354L . O 316

6-185 K18 o O 262

HK6018 . O 286

EK505L ° O 318

EK5018L . O 320

PK18 . O 362

THK18 . O 362

HK6O0UNV + UA18 . O 354

EK60UNVL + UA18 . O 357

EKMBOUNVL  + UA18 . O 356

PKGOUNV + UA18 . O 355

6-240 K22 . O 264

HK6022 . O 288

EK6022L . O 324

EKM6022L . O 322

PK22 . O 364

THK22 . O 364

HKGOUNV + UA22 ° O 354

EK6OUNVL + UA22 ° O 357

EKM60UNVL  + UA22 ° O 356

PK6OUNY +UA22 . O 355

HK12030 . O 292

HK12042 . O 294

HK120U . O 296

EK12030L ° O 330

EK12042L ° O 332

EK120UL . O 334

HK122EL380 . O 390

PK12042 o O 368

PK120U o O 370

10-120 K06D ° O 250

16-95 K08D . O 248

16-300 EK120UNVL . O 358

16-625 HK252 . O 388

HK252EL380 . O 391

PK252 o O 372
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
25-150 Ko9D . O 251
120-1000  HK45 . O 389
PK45 . O 374
DIN m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Presswerkzeuge

Pressbereich
entspr.

Nenn- Presskopf/

Doppelpresskabelschuhe

mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Presswerkzeuge
mit

mechanische | wechselbaren

Werkzeugtyp

hand-
hydraulische
Press-

akku-
hydraulische
Press-

hydraulische

hydraulische

Seite

Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
2x50-2x70 K22 . (@) 264
HK6022 . (@) 288
EK6022L . (@) 324
EKM6022L . (@) 322
PK22 ° O 364
THK22 . (@) 364
HK60UNV + UA22 . (@) 354
EKG6OUNVL + UA22 o (@) 357
EKM6OUNVL  + UA22 ° (@) 356
PK6OUNV + UA22 o (@) 355
2x50-2x95 HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L . O 330
EK12042L ° (@) 332
EK120UL ° (@) 334
EK120UNVL ° O 358
HK122EL380 . O 390
PK12042 . O 368
PK120U i O 370
2x50-2x120 HK252 . (@) 388
HK252EL380 O (@) 391
PK252 L (@) 372
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KlauKe

Eine Bauform,
viele Qualitatsmerkmale.

Quetschkabelschuhe nach
DIN 46234 und Stiftkabelschuhe
nach DIN 46230.

Klauke Quetschkabelschuhe nach DIN 46234 eignen sich
hervorragend flr die Verarbeitung von mehr-, fein- und feinst-
dréhtigen Leitern. Je nach Anwendungsfall sind fir mehr- und
feindrahtige Leiter auch Klauke Stiftkabelschuhe nach DIN
46230 bestens geeignet. Sonderformen mit Gabelform sind
ebenfalls erhaltlich.

Alle Kabelschuhe sind aus hoch leitfahigem Kupferblech

gestanzt, im Pressbereich hartverldtet und mit einem speziellen
Rillenprofil ausgestattet. Die galvanische Verzinnung gewahrlei-
stet hdchsten Schutz vor Oxidation. Das Material ist ausgelegt
fUr einen Dauerbetrieb bis 120 °C.

Der hartverictete Press-
bereich gewahrleistet
hdchste Stabilitat.

Auch nach erfolgter
Verpressung — und
entsprechender mecha-
nischer Beanspruchung
des Lotes — zeigt die
Verlbtung keine Risse.

B Hartverlétete Quetsch- und Stiftkabel-
schuhe mit Rillenprofil im Pressbereich.

E Ausfiihrungen mit halogenfreier
Isolation aus Polyamid.

B Spezielle Bauform fir
Zahlerverdrahtung.

B Spezielle Verbinder nach DIN 46341 Form A
und B.




B Qualitat im Detall.,

» Mit Rillenpragung im Innenteil.

» Hartverlotet im Pressbereich.

» Quetschkabelschuhe von 0,5 mm? bis 240 mm? Nennguerschnitt.
p Stiftkabelschuhe von 0,5 mm? bis 95 mm? Nennguerschnitt.

Nutzen:
P Hohere Zugfestigkeit durch innenliegendes Rillenprofil.

» Kein Aufplatzen der Quetsch- und Stiftkabelschale beim
Dornpressen auf der Létnaht.

» Mehr-, fein- und feinstdrahtige Leiter lassen sich schnell und
problemlos konfektionieren.

» Diese vergleichsweise kurze Bauform eignet sich besonders fUr die Verdrahtung in Schaltschranken.

Bl Viele orziige durch Polyamid-Isolierung.

P Kabelschuhe mit halogenfreier Isolierung.
P Ohne StoBkante flr ,Easy-Entry*.

P Gratfreie Kanten.

» Oberflache durchgehend verzinnt.

Nutzen:

» Im Brandfall entstehen keine salzsdurehaltigen Dampfe.

P Feindridhtige Leiter lassen sich schnell einfiihren,
ohne dass einzelne Drahte zurlickbiegen.

» Keine Reduzierung des Leiterquerschnitts durch umgebogene
Drahte.

P Keine Beschéadigung der Isolation beim Verpressen.

» Mehr dazu ab Seite 90. » Die Verbindungsmaterialien brechen beim Verpressen auf der
L6tnaht nicht auf.

B “ihler besser verdrahten.

P Spezielle Bauformen zur Zahlerverdrahtung.

Nutzen:

» Auch an schwer zugénglichen Stellen lassen sich die
gabelférmigen Kabelschuhe schnell und einfach an
Zahler anschlieBen.

» Mehr dazu auf Seite 94.

0 » Um einen optimalen Halt der Quetsch- und Stiftkabelschuhe zu
gewdéhrleisten, empfehlen wir zwingend eine Dornpressung. Genaue Hin-
weise finden Sie bei den Querverweisen auf den Produktseiten.




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

d‘ » Nach DIN 46234
= » Fiir Leiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 2, 5 und 6
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 240 mm?2

= Pressbereich hartverltet

= Mit Rillenpragung fiir bessere Kontakteigenschaften

Werkstoff
iX R 15‘ = Cu-ETP
1 Oberflache
a = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
i Bestellinfo
o — v, I = Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhaltlich, Artikel-
ot Nummer-Zusatz ,SB*
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngréBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. a b d1 d2 | S ~ kg VE/St.
2,5-1 162025 5 6 1,6 2,8 11 0,8 0,060 100
3-1 16203 5 6 1,6 3,2 11 0,8 0,060 100
35-1 162035 5 6 1,6 37 11 0,8 0,055 100
4-1 16204 5 8 1,6 4,3 12 0,8 0,070 100
0.5-1 5-1 16205 5 10 1,6 53 13 0,8 0,090 100
6-1 *16206 5 1 1,6 6,5 15 0,8 0,080 100
8-1 *16208 5 14 1,6 8,4 17 0,8 0,130 100
10-1 *162010 5 18 1,6 10,5 19 0,8 0,130 100
3-25 16303 5 6 2,3 3,2 1 0,8 0,065 100
35-25 163035 5 6 2,3 3,7 11 0,8 0,065 100
4-25 16304 5 8 2,3 4,3 12 0,8 0,080 100
5-25 16305 5 10 2,3 53 14 0,8 0,090 100
1525 6-25 16306 5 11 2,3 6,5 16 0,8 0,110 100
8-25 16308 5 14 2,3 8,4 17 0,8 0,130 100
10-2,5 *163010 5 15 2,3 10,5 17 0,8 0,160 100
12-2,5 *163012 5 18 2,3 13,0 19 0,8 0,160 100
4-6 16504 6 8 3,6 4,3 14 1,0 0,140 100
5-6 16505 6 10 3,6 5,3 15 1,0 0,160 100
6-6 16506 6 1 3,6 6,5 16 1,0 0,170 100
4-6 8-6 16508 6 14 3,6 8,4 19 1,0 0,220 100
10-6 165010 6 18 3,6 10,5 21 1,0 0,290 100
12-6 *165012 6 18 3,6 13,0 21 1,0 0,280 100
5-10 16525 8 10 45 53 16 11 0,230 100
6-10 16526 8 11 45 6,5 17 11 0,240 100
10 8-10 16528 8 14 45 8,4 20 11 0,290 100**
10-10 165210 8 18 45 10,5 21 11 0,340 100
12-10 165212 8 22 45 13,0 23 11 0,420 100
5-16 16535 10 11 58 53 20 1,2 0,390 100
6-16 16536 10 1 58 6,5 20 1,2 0,380 100
16 8-16 16538 10 14 5,8 8,4 22 1,2 0,430 100**
10-16 165310 10 18 5,8 10,5 24 1,2 0,500 100
12-16 165312 10 22 58 13,0 26 1,2 0,580 100
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe nach DIN, Cu

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. a b di d2 | S ~ kg VE/St.
5-25 16545 11 12 75 53 25 1,5 0,750 100
6-25 16546 1 12 75 6,5 25 1,5 0,690 100
8-25 16548 11 16 75 8,4 25 1,5 0,750 100**
2 10-25 165410 11 18 75 10,5 26 1,5 0,760 100
12-25 165412 11 22 75 13,0 31 1,5 0,920 100
16 - 25 165416 1 28 75 17,0 35 1,5 1,320 100
6-35 16556 12 15 9,0 6,5 26 1,6 1,010 100
8-35 16558 12 16 9,0 8,4 26 1,6 0,980 100**
35 10-35 165510 12 18 9,0 10,5 27 1,6 1,000 100
12-35 165512 12 22 9,0 13,0 31 1,6 1,260 100
16 - 35 165516 12 28 9,0 17,0 36 1,6 1,550 100
6-50 16566 16 18 11,0 6,5 34 1,8 1,650 100
8-50 16568 16 18 11,0 8,4 34 1,8 1,650 100**
50 10 - 50 165610 16 18 11,0 10,5 34 1,8 1,600 100
12-50 165612 16 22 11,0 13,0 36 1,8 1,800 100
16 - 50 165616 16 28 11,0 17,0 40 1,8 2,100 100
6-70 16576 18 22 13,0 6,5 38 2,0 2,600 50
8-70 16578 18 22 13,0 84 38 2,0 2,500 50
70 10-70 165710 18 22 13,0 10,5 38 2,0 2,500 50
12-70 165712 18 22 13,0 13,0 38 2,0 2,400 50
16-70 165716 18 28 13,0 17,0 42 2,0 2,700 50
8-95 16588 20 24 15,0 8,4 42 2,5 4,300 50
10 - 95 165810 20 24 15,0 10,5 42 2,5 4,100 50
% 12-95 165812 20 24 15,0 13,0 42 2,5 3,900 50
16 - 95 165816 20 28 15,0 17,0 44 2,5 4,100 50
8-120 16598 22 24 17,0 84 44 3,0 5,601 50
10-120 165910 22 24 17,0 10,5 44 3,0 5,600 50
120 12-120 165912 22 24 17,0 13,0 44 3,0 5,400 50
16 - 120 165916 22 28 17,0 17,0 48 3,0 5,800 50
10 - 150 166010 24 30 19,0 10,5 50 3,2 7,600 50
150 12-150 166012 24 30 19,0 13,0 50 3,2 7,600 50
16 - 150 166016 24 30 19,0 17,0 50 3,2 7,500 50
12-185 166112 28 36 21,0 13,0 50 35 11,300 50
185 16 - 185 166116 28 36 21,0 17,0 50 35 11,300 50
12 - 240 166212 32 38 23,5 13,0 56 4,0 15,900 25
240 16 - 240 166216 32 38 23,5 17,0 56 4,0 15,900 25

» *=nicht genormt

> Werkzeug: siehe Seite 97
) **=Auch in SB Verpackung erhéltlich
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

ém » Fiir Leiter z.B. nach VDE 0295 Klasse 2, 5 und 6
- = » Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Sea
tf“‘ﬁ Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 10 - 150 mm?
= Isolierhiilse PA, halogenfrei mit Easy-Entry Kabeleinfiihrung

- = MaBe im Leiteranschlussbereich entsprechend DIN 46234
= Mit Rillenpragung fiir bessere Kontakteigenschaften
= Querschnittabhé@ngige Farbkodierung
Lie = Temperaturbestandigkeit bis 105° C
—
‘K') W 8 Werkstoff
— = Cu-ETP
= 1= Oberflache
a”“ ® = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Nennquer- Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
schnitt
mm? Art.-Nr. Farbe di2 di13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
6525 [ | 6,7 8,6 53 34,0 19,0 0,27 0,27 100
6526 [ | 6,7 8,6 6,5 34,0 19,0 0,24 0,28 100
10 6528 [ | 6,7 8,6 8,4 37,5 19,0 0,29 0,33 100
65210 [ | 6,7 8,6 10,5 41,5 19,0 0,34 0,38 100
65212 [ | 6,7 8,6 13,0 45,5 19,0 0,42 0,46 100
6535 [ | 7,7 9,6 53 39,5 20,5 0,39 0,44 100
6536 [ | 7,7 9,6 6,5 39,5 20,5 0,38 0,43 100
16 6538 [ | 7,7 9,6 8,4 41,5 20,5 0,43 0,48 100
65310 [ | 7,7 9,6 10,5 43,5 20,5 0,50 0,55 100
65312 [ | 7,7 9,6 13,0 50,5 20,5 0,58 0,63 100
6545 [] 11,0 13,0 53 40,0 20,0 0,75 0,84 50
6546 [] 11,0 13,0 6,5 42,5 20,0 0,69 0,78 50
- 6548 [] 11,0 13,0 8,4 43,0 20,0 0,75 0,84 50
65410 ] 11,0 13,0 10,5 45,0 20,0 0,80 0,89 50
65412 [] 11,0 13,0 13,0 51,0 20,0 0,92 1,00 50
65416 [ 11,0 13,0 17,0 59,0 20,0 1,32 1,40 50
6556 [ | 12,7 15,0 6,5 44,0 22,5 1,01 1,14 50
6558 [ | 12,7 15,0 8,4 445 22,5 0,98 1,10 50
35 65510 [ | 12,7 15,0 10,5 46,5 22,5 1,00 1,12 50
65512 [ | 12,7 15,0 13,0 52,5 22,5 1,26 1,38 50
65516 [ | 12,7 15,0 17,0 54,5 22,5 1,55 1,67 50
6566 [ | 15,4 18,0 6,5 54,5 27,5 1,65 1,90 50
6568 [ | 15,4 18,0 8,4 60,5 27,5 1,65 1,90 50
50 65610 [ | 15,4 18,0 10,5 60,5 27,5 1,60 1,85 50
65612 [ | 15,4 18,0 13,0 60,5 27,5 1,80 2,05 50
65616 [ | 15,4 18,0 17,0 67,5 27,5 2,10 2,35 50
6576 [] 17,4 20,0 6,5 61,5 30,5 2,60 2,90 50
6578 ] 17,4 20,0 8,4 61,5 30,5 2,50 2,80 50
70 65710 [] 17,4 20,0 10,5 66,5 30,5 2,50 2,80 50
65712 ] 17,4 20,0 13,0 66,5 30,5 2,40 2,70 50
65716 ] 17,4 20,0 17,0 70,5 30,5 2,70 3,00 50
65810 [ | 20,5 23,5 10,5 70,0 34,0 4,10 4,50 25
95 65812 [ | 20,5 23,5 13,0 70,0 34,0 3,90 4,40 25
65816 [ | 20,5 23,5 17,0 76,0 34,0 4,10 4,50 25
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

Nennquer- Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
sr(;lhr?llzﬂ Art.-Nr. Farbe di12 di13 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
65910 [ | 23,5 26,7 10,5 79,0 36,0 5,60 6,10 25
120 65912 [ | 23,5 26,7 13,0 82,0 36,0 5,40 5,90 25
65916 [ | 235 26,7 17,0 90,0 36,0 5,80 6,30 25
66010 L] 26,0 29,2 10,5 80,0 39,0 7,60 8,40 25
150 66012 ] 26,0 29,2 13,0 83,0 39,0 7,60 8,40 25
66016 L] 26,0 29,2 17,0 83,0 39,0 7,50 8,30 25

> Werkzeug: siehe Seite 99

Isolierte Stiftkabelschuhe, Cu mit Easy Entry

» Fiir Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 2 am &'
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich =
Eigenschaften »
= Gesamtquerschnitt: 10 - 95 mm? -
= Isolierhiilse PA, halogenfrei mit Easy-Entry Kabeleinfiihrung y
= Mit Rillenpragung fiir bessere Kontakteigenschaften I
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C
Werkstoff >
= Cu-ETP __+—— 1z
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) TE= :
Giy
Nennquer- Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
schnitt
mm? Art.-Nr. Farbe b di12 di13 GH 110 Cu Ges. VE/St.
10 ST17161S [ | 43 74 9,4 33,0 19,0 0,27 0,31 100
16 ST17171S [ | 5,5 8,6 10,6 38,0 20,0 0,39 0,44 100
25 ST1718IS [] 6,8 12,5 14,5 43,5 23,5 0,63 0,73 50
35 ST17191S [ | 8,0 14,0 16,4 51,5 27,5 1,17 1,34 50
50 ST17201S [ | 9,5 15,5 18,0 59,0 33,0 1,79 2,10 50
70 ST17211S [] 11,0 18,0 20,5 69,0 38,0 2,92 3,20 50
95 ST1722IS [ | 12,5 20,7 23,5 71,0 40,0 4,30 4,70 25

»  Werkzeug: siehe Seite 99
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschkabelschuhe, Cu, Gabelform

d‘ » MaBe im Leiteranschlussbereich bis 6 mmz2 entsprechen DIN 46234

= » Gabelformausfiihrung fiir die einfache Montage durch direktes
Unterschrauben

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 0,5 - 16 mm?
= Mit Rillenpragung flir bessere Kontakteigenschaften

— Werkstoff
o ~é\‘ A T3 u Cu-ETP
e — — Oberfliche
-0 = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
0 =
(i
'l —_—
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. a b d1 d2 | S ~ kg VE/St.

3-1 1620C3 5,0 6,0 1,6 3,2 11,0 0,8 0,060 100
35-1 1620C35 5,0 6,0 1,6 3,7 11,0 0,8 0,060 100
0,5-1 4-1 1620C4 5,0 6,8 1,6 43 12,0 0,8 0,070 100
5-1 1620C5 5,0 10,0 1,6 53 13,0 0,8 0,090 100
6-1 1620C6 5,0 11,0 1,6 6,5 15,0 0,8 0,080 100
3-25 1630C3 5,0 55 2,3 3,2 13,8 0,8 0,065 100
35-25 1630C35 5,0 6,0 2,3 37 11,0 0,8 0,065 100
1,5-25 4-25 1630C4 5,0 6,8 2,3 4,3 12,0 0,8 0,080 100
5-25 1630C5 5,0 10,0 2,3 53 14,0 0,8 0,090 100
6-25 1630C6 5,0 11,0 2,3 6,5 16,0 0,8 0,110 100
4-6 1650C4 6,0 8,0 3,6 4,3 14,0 1,0 0,140 100
5-6 1650C5 6,0 10,0 3,6 53 15,0 1,0 0,160 100
4-6 6-6 1650C6 6,0 11,0 3,6 6,5 16,0 1,0 0,170 100
8-6 1650C8 6,0 14,0 3,6 8,4 19,0 1,0 0,220 100
5-10 1652C5 10,0 10,0 4,3 53 19,0 1,0 0,240 100
10 6-10 1652C6 10,0 11,0 43 6,4 21,0 1,0 0,260 100
16 6-16 1653C6 11,5 11,0 54 6,4 24,0 1,0 0,350 100
8-16 1653C8 11,5 15,0 5,4 8,4 27,0 1,0 0,420 100

> Werkzeug: siehe Seite 97
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Stiftkabelschuhe nach DIN, Cu

» Nennquerschnitte 0,5 - 6 mm2 nach DIN 46230 eﬂ‘
» Fiir Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 2 =
» Hochwertiges Hartlotverfahren im Presshereich

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 95 mm?
= Mit Rillenpragung fiir bessere Kontakteigenschaften

Werkstoff
= Cu-ETP

Oberfléche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. Typ a b d1 a2 11 12 8 h ~ kg VE/St.
05-1 1 ST1705 A 5,0 - 1,8 1,9 17,0 10 0,8 -- 0,060 100
1,5-25 2,5 ST1710 A 5,0 - 2,3 1,9 17,0 10 0,8 -- 0,072 100
4-6 6 ST1715 A 6,0 - 3,6 2,7 20,0 11 1,0 -- 0,160 100
10 *ST1716 B 10,0 43 43 -- 24,5 11 1,0 2,0 0,270 100
16 *ST1717 B 11,5 58 54 -- 29,5 15 1,0 2,0 0,390 100
25 *ST1718 B 13,5 6,8 6,7 -- 33,5 15 1,2 2,4 0,630 100
35 -- *ST1719 B 16,0 8,0 8,2 -- 40,5 20 1,5 3,2 1,170 50
50 *ST1720 B 19,0 9,6 9,5 -- 45,0 20 1,8 3,6 1,790 50
70 *ST1721 B 24,0 11,0 11,2 -- 55,0 23 2,0 40 2,920 50
95 *ST1722 B 24,0 12,5 13,5 -- 55,0 23 2,5 50 4,300 50

> *=nicht genormt
» Werkzeug: siehe Seite 97
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Isolierte Quetschkabelschuhe zur Zahlerverdrahtung, Cu, Gabelform

am » Spezielle Bauform zur Zéhlerverdrahtung

= » Gabelformausfiihrung fiir die einfache Montage durch direktes
Unterschrauben

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 10 - 16 mm?

= Keine weitere Isolierung der verpressten Verbindung notwendig
= Mit Rillenpragung flir bessere Kontakteigenschaften

l1o = Isolierhiilse PA, halogenfrei

| = Querschnittabhéngige Farbkodierung
S —+ ": -+ 2 = Temperaturbestandigkeit bis 105° C
= Werkstoff
7z 77 = Cu-ETP
T |
e T Oberfléche
Gl1 = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nennquer- Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
schnitt
mm? Art.-Nr. Farbe di2 di3 d2 Gl 110 Cu Ges. VE/St.
652C5 [ | 7,0 9,6 53 33,5 19,0 0,24 0,28 100
10 652C6 [ | 7,0 9,6 6,4 33,5 19,0 0,26 0,30 100
16 653C6 [ | 8,6 10,6 6,4 37,5 20,5 0,35 0,40 100

> Werkzeug: siehe Seite 99
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschverbinder nach DIN, Cu, kurze Ausfiihrung

» Nach DIN 46341 Teil 1, Form A @‘
» Fiir Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 2, 5 und 6 =
» Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 150 mm?

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Cu geméB EN 13 600 ! S — 1
Oberfléche s H+——
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage) - *
+ o | — -
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt NenngréBe 100 St.
mm?2 nach DIN Art.-Nr. di d4 | ~ kg VE/St.
05-1 1 1620K 1,6 3,2 8 0,045 100
15-25 2,5 1630K 2,3 39 8 0,055 100
4-6 6 1650K 3,6 5,6 9 0,090 100
10 10 1652K 45 6,7 10 0,170 100
16 16 1653K 5,8 8,2 11 0,260 100
25 25 1654K 75 10,5 14 0,510 100
35 35 1655K 9,0 12,2 16 0,730 100
50 50 1656K 11,0 14,6 19 1,200 100
70 70 1657K 13,0 17,0 19 1,530 50
95 95 1658K 15,0 20,0 20 2,370 50
120 120 1659K 16,5 22,5 22 3,450 50
150 150 1660K 19,0 25,4 26 5,060 50

»  Werkzeug: siehe Seite 97
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

Quetschverbinder nach DIN, Cu, lange Ausfiihrung

@‘ » Nach DIN 46341 Teil 1, Form B
= » Fiir Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 2, 5 und 6

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 150 mm?

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
é, [ N = = Cu gemaB EN 13 600
Lt S ' Oberfléiche
! ! = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN Art.-Nr. d1 d4 | ~ kg VE/St.
05-1 1 1620L 1,6 3,2 15 0,08 100
1,5-25 2,5 1630L 2,3 3,9 15 0,10 100
4-6 6 1650L 3,6 5,6 15 0,19 100
10 10 1652L 45 6,7 21 0,36 100
16 16 1653L 58 8,2 26 0,62 100
25 25 1654L 75 10,5 29 1,11 100
35 35 1655L 9,0 12,2 32 1,50 100
50 50 1656L 11,0 14,6 38 2,44 100
70 70 1657L 13,0 17,0 42 3,54 50
95 95 1658L 15,0 20,0 48 5,87 50
120 120 1659L 16,5 22,5 52 8,46 50
150 150 1660L 19,0 25,4 56 10,86 50

» Werkzeug: siehe Seite 97
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

N
d‘ Quetschkabelschuhe nach DIN 46234,

Stiftkabelschuhe nach DIN 46230,
Quetschverbinder nach DIN 46341, Teil 1

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

0.5-6 K13 . & 240
0.5-10 K50 . & 259
EK50ML . & 278
EK1550 . & 308
EK1550G . & 310
0.5-16 K25 . N/ 242
0.75-2.5 KP1 +KP232 . & 256
KP1L +KP232 . & 256
EKP1 +KP232 . & 312
TEKP1 +KP232 . & 281
KPM15 +KP232 . & 282
4-10 KP1 +KP242 . N/ 256
KP1L +KP242 ° N/ 256
EKP1 +KP242 . o/ 312
TEKP1 +KP242 . N/ 281
KPM15 +KP242 o N/ 282
10-35 K354 . & 260
EK354 . & 314
EK354L . & 316
10-50 EK505L . & 318
10-70 K18 . & 262
HK6018 . & 286
EK5018L . & 320
PK18 . & 362
THK18 . & 362
HKGOUNV + UA18 . & 354
EKGOUNVL + UA18 ° & 357
EKM60OUNVL  + UA18 ° & 356
PK6OUNV + UA18 . & 355
K22 o & 264
HK6022 . & 288
EK6022L ° & 324
EKM6022L ° & 322
PK22 . NS 364
THK22 ° & 364
HKGOUNV + UA22 . & 354
EK6OUNVL + UA22 . & 357
EKM60OUNVL  + UA22 . & 356
PK6OUNV + UA22 . & 355
10-240 EKM60IDL . & 328
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Elektrische Verbindungstechnik K’E"KE® =
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

d‘ Quetschkabelschuhe nach DIN 46234,
Stiftkabelschuhe nach DIN 46230,

Quetschverbinder nach DIN 46341, Teil 1

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische

Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform

16-95 K95 . & 242
TK95 o & 243

16-150 HK12030 o & 292
HK12042 ° & 294
HK120U o & 296
EK12030L o & 330
EK12042L o & 332
EK120UL o & 334
EK120UNVL o & 358
HK122EL380 . & 390
PK12042 . & 368
PK120U . & 370

16-240 HK252 o & 388
HK252EL380 o & 391
PK252 . & 372
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Isolierte Quetschkabelschuhe
Isolierte Stiftkabelschuhe

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-16 K16 . (@) 234
K50 o (@) 259
EK50ML ° O 278
K354 o (@) 260
EK1550 o (@) 308
EK1550G 3 (@) 310
EK354 . () 314
EK354L 3 & 316
10-50 K18 o & 262
HK6018 . & 286
EK5018L o & 320
PK18 J & 362
THK18 o & 362
HK60UNV + UA18 J & 354
EK60UNVL + UA18 . & 357
EKMBOUNVL  + UA18 o & 356
PKBOUNV + UA18 . & 355
10-70 K22 o & 264
HK6022 o & 288
EK6022L e & 324
EKM6022L U & 322
PK22 . & 364
THK22 . N} 364
HK60UNV + UA22 o & 354
EK60UNVL + UA22 . & 357
EKMBOUNVL  + UA22 . & 356
PK6OUNV + UA22 . & 355
10-95 HK12030 o & 292
HK12042 . & 294
HK120U o & 296
EK12030L o & 330
EK12042L o & 332
EK120UL o & 334
EK120UNVL o & 358
PK12042 . & 368
PK120U . & 370
10-150 HK252 . & 388
PK252 . & 372
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KlauKe

Bringt verdichtete Leiter
aut Volumen.

Hulsen fir verdichtete Rund-Leiter
und Sektor-Leiter aus Kupfer.

Die Durchmesser von verdichteten Rund-Leitern sind bei

= gleichem Nennquerschnitt geringer als bei unverdichteten
Rund-Leitern. Das flhrt beim Konfektionieren der Kabel zu
Problemen, da die entsprechenden Kabelschuhe oder Verbin-
der nicht so angebracht werden kénnen, wie es den Normen
entspricht.

Bei Sektor-Leitern entstehen Probleme dadurch, dass
rundférmige Verbindungsmaterialien auf sektorformige Leiter
aufgeschlagen werden. Haufig werden die Kabelschuhe und
Verbinder dabei beschadigt — oder die Leiter spleiBen auf. Mit
Hilfe der Hilsen fUr Sektor-Leiter kdnnen die Leiter rundge-
presst werden und lassen sich so besser verarbeiten.

Sektorhdilsen rundpressen in drei Schritten.

Die Kabeltypen zu unseren Hulsen im Querschnitt:
E Fir Kabel mit
verdichteten Rund-Leitern.

B Fir 3-Leiter-Sektor-Kabel (120°-Winkel).

B Fiir 4-Leiter-Sektor-Kabel (90°-Winkel).

4-| eiter-Sektor-Kabel  3-Leiter-Sektor-Kabel  verdichteter Rundleiter




B Runde Sache fir verdichtete Leiter.

) Hiilsen fiir Querschnittsausgleich bei Kabeln mit verdichteten Leitern
bis 400 mm? Nennquerschnitt.

» FUr Rohr-, Presskabelschuhe und Verbinder aus Kupfer.

Nutzen:

» Verbindungsmaterialien lassen sich auf verdichteten Leitern mit Klauke
Presswerkzeugen optimal verpressen — fehlerhafte Verbindungen werden
ausgeschlossen.

P Es konnen vorhandene Presswerkzeuge verwendet werden. Lagerhaltung
zusatzlicher Verbindungsmaterialien oder kostenintensive Sonderldésungen
entfallen.

B Sektor-Leiter in Form bringen.

| : ) Hiuisen fUr Sektor-Leiter bis 240 mm? Nennguerschnitt.
| l ) FUr 3- und 4-Sektor-Leiter im 120°- bzw. 90°-Winkel.

Nutzen:

) 3- und 4-Sektor-Leiter bis 240 mm? Nennquerschnitt
lassen sich ohne AufspleiBen runddriicken und an-
schlieBend mit gangigen Klauke Verbindungsmaterialien
einfach verarbeiten.

» Keine Sonderkabelschuhe oder Spezialwerkzeuge
erforderlich.

) Mehr dazu ab Seite 104.

» Um optimalen Halt der Hiilsen fiir verdichtete bzw. Sektor-Leiter sowie der
Verbindungsmaterialien zu gewéhrleisten, missen die Hiilsen mit Runddriickeinsédtzen
auf die Leiter verpresst werden.

AnschlieBend kénnen die Verbindungsmaterialien wie gewohnt verpresst werden.

» Neben den dargestellten Hiilsenanwendungen fiir Rohrkabelschuhe Normalausfiihrung
bieten wir Ihnen die neue Kabelschuhreihe ,blue connection®“ ohne den Einsatz von
Hiilsen an.

» Mehr dazu ab Seite 24.

blue connection®




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Huilsen fiir verdichtete Leiter, fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung

@e » Fiir mehrdrahtige, verdichtete Leiter z. B. VDE 0295 KI. 2
@ » Erméglicht die Nutzung der Klauke Rohrkabelschuhe und Verbinder
Normalausfiihrung bei verdichteten Leitern

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 16 - 400 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

D
i
LR

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. di d4 | ~kg VE/St.
16 VHR16 5,0 53 1 0,024 100
25 VHR25 6,4 6,7 14 0,038 100
35 VHR35 7,7 8,2 15 0,083 100
50 VHR50 9,0 9,5 18 0,118 50
70 VHR70 10,6 11,2 19 0,173 50
95 VHR95 12,4 13,0 21 0,223 50
120 VHR120 13,9 14,5 22 0,261 50
150 VHR150 15,4 16,0 26 0,342 25
185 VHR185 17,6 18,2 26 0,396 25

240 VHR240 19,9 20,5 30 0,508 25

300 VHR300 22,4 23,0 38 0,723 10

400 VHR400 25,4 26,2 38 1,108 10

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Hilsen fiir verdichtete Leiter, fiir Presskabelschuhe und Verbinder DIN Ausfilihrung

» Fiir mehrdréhtige, verdichtete Leiter z. B. VDE 0295 KI. 2 Be
» Ermdglicht die Nutzung der Klauke DIN Presskabelschuhe und Verbinder bei @
verdichteten Leitern

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt; 16 - 400 mm?2
= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600

Oberfléche @ ) :[T*:?
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion ]
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. di d4 I ~ kg VE/St.
16 VHD16 5,0 53 16 0,035 100
25 VHD25 6,4 6,7 16 0,043 100
35 VHD35 77 8,2 17 0,094 100
50 VHD50 9,0 9,5 23 0,151 50
70 VHD70 10,6 11,2 24 0,219 50
95 VHD95 12,4 13,0 28 0,298 50
120 VHD120 13,9 14,5 30 0,357 50
150 VHD150 15,4 16,0 30 0,395 25
185 VHD185 17,6 18,2 38 0,579 25
240 VHD240 19,9 20,5 38 0,645 25
300 VHD300 22,4 23,0 48 0,913 5
400 VHD400 25,4 26,2 58 1,692

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
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Elektrische Verbindungstechnik
Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

KiauKe' =

Hiulsen fiir Sektorleiter, 3-Leiter Kabel

——
D

]

@e » Fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung und DIN
@ Presskabelschuhe und Verbinder

» Zum einfachen Runddriicken von 3-Leiter-Kabeln (120° Winkel)
» Verhindert das Aufspleissen der Sektorleiter beim Runddriicken

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 35 - 240 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. | ~ kg VE/St.
Normalausfiihrung
35 VHR353 14 0,08 100
50 VHR503 17 0,17 50
70 VHR703 18 0,29 50
95 VHR953 22 0,45 50
120 VHR1203 23 0,49 50
150 VHR1503 25 0,58 25
185 VHR1853 25 0,80 25
240 VHR2403 30 1,04 25
DIN-Ausfiihrung
35 VHD353 17,5 0,11 100
50 VHD503 25,0 0,26 50
70 VHD703 25,0 0,39 50
95 VHD953 32,0 0,66 50
120 VHD1203 32,0 0,68 50
150 VHD1503 32,0 0,74 25
185 VHD1853 35,0 1,13 25
240 VHD2403 35,0 1,22 25

@ Runddriickeinsétze siehe Kapitel ,Presseinsétze*
@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Hilsen flr verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu

Hilsen fiir Sektorleiter, 4-Leiter Kabel

» Fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder Normalausfiihrung und DIN Be
Presskabelschuhe und Verbinder @

» Zum einfachen Runddriicken von 4-Leiter-Kabeln (90° Winkel) -

» Verhindert das Aufspleissen der Sektorleiter beim Runddriicken

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 35 - 240 mm?2

= Optimale Material- und Verpresseigenschaften durch gegliihtes Material
Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. | ~ kg VE/St.
Normalausfiihrung
35 VHR354 14 0,13 100
50 VHR504 17 0,17 50
70 VHR704 18 0,28 50
95 VHR954 22 0,40 50
120 VHR1204 23 0,51 50
150 VHR1504 25 0,57 25
185 VHR1854 25 0,78 25
240 VHR2404 30 0,85 25
DIN-Ausfiihrung
35 VHD354 17,5 0,11 100
50 VHD504 25,0 0,25 50
70 VHD704 25,0 0,38 50
95 VHD954 32,0 0,63 50
120 VHD1204 32,0 0,71 50
150 VHD1504 32,0 0,73 25
185 VHD1854 35,0 1,09 25
240 VHD2404 35,0 1,13 25

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-7
© Runddriickeinsatze siehe Kapitel ,Presseinsétze”
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Aluminium

KlauKe

optimal verbinden.

Aluminium-Kabelschuhe nach
DIN-Abmessungen bis 500 mm?.

Presskabelschuhe langsdicht nach
DIN 46239.

Pressverbinder nach DIN 46267 Teil 2.

Pressverbinder fir Mittelspannungs-
anwendungen bis 30 kV.

Aluminium-Presskabelschuhe
und -verbinder nach DIN.

Aufgrund des deutlich geringeren Eigengewichts wird vor allem
in der Energieverteilung immer haufiger auf Aluminiumleitungen
zurtickgegriffen.

Die Materialbeschaffenheit unterscheidet sich deutlich von
Kupfer. Daher sind entsprechende Kabelschuhe und Verbinder
notwendig. Die Verbindungsmaterialien fir Aluminium werden
grundsatzlich mit einem speziellen Kontaktfett ausgestattet.
Dieses Kontaktfett zerstért beim Verpressen die nicht leitende
Oxidschicht des Aluminiums im Pressbereich und ermdglicht so
eine einwandfreie elektrische Verbindung.

Aluminium-Presskabelschuh im Querschnitt
mit Kontaktfett im Kontaktbereich.

Presskabelschuhe aus Aluminium kommen héufig
in der Energieverteilung zur Anwendung.

Verzinnte Ausfiihrung zum Anschluss an

Kupferschienen.



M ~ir jeden Aluminium-Leiter das Richtige.

» Bis 500 mm? Nennqguerschnitt.
» Lingsdichte Ausfiinrungen mit Olstopp.
» Verzinnte Ausflhrungen mit 20 pm Schichtdicke.

Nutzen:
» FUr jede Anwendung finden Sie den passenden
Aluminium-DIN-Presskabelschuh im Klauke Sortiment.

» Anschlisse an Kupferschienen sind in trockener Umgebung
durch die hochwertige Verzinnung maglich.

B Ein Sortiment von hochster Giite.

»  Definierte, einzigartige Materialeigenschaften geman
Klauke Standards.

»  DIN-konforme Abmessungen.

[ 2 Konstante Materialdicke, exakte Durchmesser und genaue
Passform ermdglichen optimale Verarbeitung und hdchste
Sicherheit.

Nutzen:

»  Bei sachgeméBer Installation bieten die Verbindungsmateri-
alien hochste Haltbarkeit auch an mechanisch strapazierten
oder stark vibrierenden Verbindungen.

»  Reduzierter Reparatur- und Wartungsaufwand durch
sichere Verbindungen.

»  Erweitertes Einsatzgebiet, z.B. in der Energieverteilung.

breite Verpressung

B Vit Markierung firs Verpressen.

schmale Verpressung
» Alle DIN-Presskabelschuhe mit Markierungen flr richtiges Verpressen.
» Markierungen fiir schmale und breite Verpressung.

» Al-Presseinsatze fur Aluminium mit gréBeren Kontakt-
flachen als bei Einsatzen fur Verbindungsmaterialien aus Kupfer.

/;»ie*ﬁ

Sy

Nutzen: \ _f»,
» Sie erkennen auf einen Blick, wo und wie oft die Verbindungs- ey

materialien zu verpressen sind. Fehler werden nahezu ausgeschlossen.
» Die Einsatze mit groBerer Pressbreite verpressen breitere

Bereiche der Kabelschuhe mit den Leitern und gleichen somit

die geringere Leiteigenschaft des Aluminiums aus.

) Das Kontaktfett in den Aluminium-Presskabelschuhen verbessert durch AufreiBen der nicht
leitenden Oxidschicht die Kontakteigenschaften. Dariiber hinaus verhindert das Fett den Zutritt
von Sauerstoff an die Kontaktstellen und vermeidet erneute Oxidation.




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe nach DIN, Al

» Nach DIN 46329
= » Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und

d___,_..;—"‘-‘-" Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182

' IEC » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 16 - 500 mm2
= Lédngsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

{ = Auch in verzinnter (20 pm) Ausfithrung zum Anschluss an Cu-Schienen im
. BT “‘I trockenen Innenraum
r = Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
Werkstoff
4 4 D— ft__—_: = i‘§ = E-Al
B - Oberfléiche
T = Blank
Bestellinfo
= Artikel-Nummer-Zusatz fiir verzinnte Ausflihrung ,v*
Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Anzahl der Pressungen X
Anschl.- Gewicht/
bolzen 100 St.
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 | mech. hydr. ~ kg VE/St.
25 M8 *263R8 12 30 20 5,8 8,4 50 4 2 1,20 4
16 25 M10 *263R10 12 30 20 58 10,5 50 4 2 1,20 4
35 M8 264R8 12 30 25 6,8 8,4 50 4 2 1,30 4
25 35 M 10 264R10 12 30 25 6,8 10,5 50 4 2 1,24 4
35 M12 264R12 12 30 25 6,8 13,0 50 4 2 1,22 4
50 M8 265R8 14 42 25 8,0 8.4 62 5 2 2,50 4
35 50 M 10 265R10 14 42 25 8,0 10,5 62 5 2 1,98 4
50 M12 265R12 14 42 25 8,0 13,0 62 5 2 2,50 4
70 M8 266R8 16 42 25 9,8 8,4 62 5 2 2,75 4
50 70 M10 266R10 16 42 25 9,8 10,5 62 5 2 2,70 4
70 M12 266R12 16 42 25 9,8 13,0 62 5 2 2,65 4
95 M8 267R8 18 52 25 11,2 8,4 72 6 3 3,45 4
70 95 M10 267R10 18 52 25 11,2 10,5 72 6 3 3,80 4
95 M12 267R12 18 52 25 11,2 13,0 72 6 3 3,35 4
120 M 10 268R10 22 56 25 13,2 10,5 75 6 3 6,90 4
95 120 M12 268R12 22 56 25 13,2 13,0 75 6 3 4,92 4
120 M 16 *268R16 22 56 25 13,2 17,0 75 6 3 6,00 4
150 M10 269R10 22 56 30 14,7 10,5 80 6 3 5,95 4
120 150 M12 269R12 22 56 30 14,7 13,0 80 6 3 5,84 4
150 M 16 269R16 22 56 30 14,7 17,0 80 6 3 6,60 4
185 M 10 270R10 25 60 30 16,3 10,5 90 6 3 8,50 4
150 185 M12 270R12 25 60 30 16,3 13,0 90 6 3 7,73 4
185 M16 270R16 25 60 30 16,3 17,0 90 6 3 7,60 4
185 M 20 *270R20 25 60 30 16,3 21,0 90 6 3 8,20 4
240 M10 271R10 28 60 30 18,3 10,5 91 6 3 11,00 4
240 M12 271R12 28 60 30 18,3 13,0 91 6 3 9,88 4
185 240 M 16 271R16 28 60 30 18,3 17,0 91 6 3 10,10 4
240 M 20 *271R20 28 60 30 18,3 21,0 91 6 3 10,00 4
300 M 10 *272R10 32 70 38 21,0 10,5 103 8 3 15,50 4
™ 300 M12 272R12 32 70 38 21,0 13,0 103 8 3 13,80 4
300 M 16 272R16 32 70 38 21,0 17,0 103 8 3 13,48 4
300 M 20 272R20 32 70 38 21,0 21,0 103 8 3 15,00 4
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe nach DIN, Al

Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Anzahl der Pressungen .
Anschl.- Gewicht/
bolzen 100 St.
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer a b di d2 | mech. hydr. ~ kg VE/St.
- M12 273R12 34 70 38 23,3 13,0 103 8 3 17,60 1
300 - M 16 273R16 34 70 38 23,3 17,0 103 8 3 17,28 1
- M 20 273R20 34 70 38 23,3 21,0 103 8 3 17,40 1
- M12 274R12 38 73 38 26,0 13,0 116 - 4 38,00 1
400 - M16 274R16 38 73 38 26,0 17,0 116 - 4 37,40 1
- M 20 274R20 38 73 38 26,0 21,0 116 - 4 40,20 1
- M12 275R12 44 79 44 29,0 13,0 122 - 4 43,70 1
500 - M16 275R16 44 79 44 29,0 17,0 122 - 4 43,30 1
- M 20 275R20 44 79 44 29,0 21,0 122 - 4 43,00 1
> *=nicht genormt
» sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
> sm = sektorformig mehrdrahtig
» rm = rund mehrdréhtig
) se = sektorformig eindréhtig (massiv)
» Werkzeug: siehe Seite 118

Presskabelschuhe, Al

» Rohrabmessung nach DIN 46329 Al 0

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und
Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung | =

» Mit Kontakifett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

(@)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 10 - 400 mm?2

= Auch fiir rundgedriickte sm/se Sektorleiter

= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
u E-Al TS/
Oberflsiche e
= Blank '— !
Nennquerschnitt mm2  Anschl.- Abmessung mm Anzahl der Pressungen ~ Gewicht/
bolzen 100 St.
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b d1 d2 | mech. hydr. ~ kg VE/St.
-- M6 202R6 10 16 5,0 6,5 52 4 2 0,86 25
10 -- M8 202R8 10 18 5,0 8,5 52 4 2 0,88 25
25 M8 203R8 12 18 58 8,5 52 4 2 1,37 10
16 25 M10 203R10 12 18 58 10,5 52 4 2 1,39 10
35 M8 204R8 12 18 6,8 8,5 60 4 2 1,41 10
2 35 M 10 204R10 12 18 6,8 10,5 60 4 2 1,46 10
50 M10 205R10 14 21 8,0 10,5 67 5 2 2,08 10
% 50 M 12 205R12 14 21 8,0 13,0 67 5 2 2,05 10
70 M 10 206R10 16 25 9,8 10,5 72 5 2 2,68 10
%0 70 M 12 206R12 16 25 9,8 13,0 72 5 2 2,73 10
95 M 10 207R10 18 28 11,2 10,5 86 6 3 4,42 10
0 95 M12 207R12 18 28 11,2 13,0 86 6 3 4,27 10
120 M 10 208R10 22 32 13,2 10,5 90 6 3 7,40 4
95 120 M12 208R12 22 32 13,2 13,0 90 6 3 7,50 4
120 M 16 208R16 22 34 13,2 17,0 90 6 3 7,30 4
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe, Al

KiauKe' =

Nennquerschnitt mm2  Anschl.- Abmessung mm Anzahl der Pressungen ~ Gewicht/
bolzen 100 St.
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b di d2 | mech. hydr. ~ kg VE/St.
150 M 12 209R12 22 32 14,7 13,0 91 6 3 6,68 4
120 150 M 16 209R16 22 34 14,7 17,0 91 6 3 6,41 4
185 M12 210R12 25 35 16,3 13,0 103 6 3 9,64 4
150 185 M 16 210R16 25 35 16,3 17,0 103 6 3 9,24 4
185 M 20 210R20 25 41 16,3 21,0 103 6 3 9,40 4
240 M 12 211R12 28 40 18,3 13,0 106 6 3 12,61 1
185 240 M 16 211R16 28 40 18,3 17,0 106 6 3 11,92 1
240 M 20 211R20 28 40 18,3 21,0 106 6 3 13,10 1
300 M 12 212R12 32 45 21,0 13,0 116 8 3 18,30 1
240 300 M 16 212R16 32 45 21,0 17,0 116 8 3 17,60 1
300 M 20 212R20 32 45 21,0 21,0 116 8 3 17,30 1
300 -- M 16 213R16 34 49 23,3 17,0 124 8 3 17,50 1
-- M 20 213R20 34 49 23,3 21,0 124 8 3 17,30 1
400 - M 16 214R16 38 58 26,0 17,0 165 - 4 32,20 1
-- M 20 214R20 38 58 26,0 21,0 165 - 4 31,90 1
» sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
> sm = sektorférmig mehrdrahtig
» rm = rund mehrdréhtig
) se = sektorformig eindréhtig (massiv)
> 16-400 mm? [EC gepriift
> Werkzeug: siehe Seite 118
Pressverbinder nach DIN, Al
Al _ i
/ @jﬁ : xﬂﬁ: ?ul:\l zt‘;zez;::tl:ati Verbindungen von Aluminium-Leitern nach
] DIN EN 50182
ﬁ IEC » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
. » Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 10 - 500 mm?
= Auch firr rundgedriickte sm/se Sektorleiter
— — T = Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
e | - = Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
f Werkstoff
= E-Al
Oberflache
= Blank
Nennquerschnitt mm? Anzahl der Pressungen Gewicht/
rm/sm se Art.-Nr. Kennziffer di | mech. hydr. 120k3t- VE/St.
10 -- *222R 10 5,0 55 3/3 -- 0,95 10
16 25 *223R 12 58 55 3/3 -- 1,40 10
25 35 224R 12 6,8 70 4/4 2/2 1,60 10
35 50 225R 14 8,0 85 5/5 2/2 2,60 10
50 70 226R 16 9,8 85 5/5 2/2 3,20 10
70 95 227R 18 11,2 105 6/6 3/3 5,30 10
95 120 228R 22 13,2 105 6/6 3/3 7,60 10
120 150 229R 22 14,7 105 6/6 3/3 7,80 10
150 185 230R 25 16,3 125 6/6 3/3 10,70 10
185 240 231R 28 18,3 125 6/6 3/3 14,30 5
240 300 232R 32 21,0 145 8/8 3/3 20,30 5
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Pressverbinder nach DIN, Al

Nennquerschnitt mm? Anzahl der Pressungen Gewicht/
100 St.
rm/sm se Art.-Nr. Kennziffer di | mech. hydr. ~ kg VE/St.
300 -- 233R 34 23,3 145 8/8 3/3 22,20 1
400 -- 234R 38 26,0 210 -- 5/5 40,80 1
500 -- 235R 44 29,0 210 -- 5/5 56,00 1
» *=nicht genormt ) se = sektorformig eindrahtig (massiv)
> sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden > 16-500 mm? IEC gepriift
> sm = sektorformig mehrdrahtig » Werkzeug: siehe Seite 118
> rm = rund mehrdréhtig
Pressverbinder, Al
» Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2 Al ji
» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Mittelspannungskabeln 10-30 kV =

» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften IEC

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 35 - 400 mm?2

m Auch als langsdichte Ausfilhrung mit Olstopp erhéltlich

= Mit abgeschrégten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Préazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung —-

|
- diy =1

Werkstoff

- E-AI i P —— - ———— - |

Oberfliche s | e 5

= Blank - : 4

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
rm/sm se Art.-Nr. Kennziffer d1 | mech. hydr. 190k3t' VE/St.
Normalausfiihrung
35 50 405R 14 8,20 90 4/4 212 2,7 10
50 70 406R 16 10,00 90 4/4 212 34 10
70 95 407R 18 11,50 95 4/4 2/2 46 10
95 120 408R 22 13,50 100 4/4 2/2 6,8 10
120 150 409R 22 15,00 105 4/4 212 74 10
150 185 410R 25 16,50 105 4/4 2/2 8,7 10
185 240 411R 28 18,50 125 5/5 2/2 13,4 5
240 300 412R 32 21,30 125 5/5 2/2 15,7 5
300 -- 413R 34 23,60 125 5/5 212 16,3 1
400 -- 414R 38 26,25 150 -- 3/3 25,8 1
Léngsdichte Version

35 50 415R 14 8,0 95 4/4 2/2 31 5
50 70 416R 16 9,8 95 4/4 2/2 5,6 5
70 95 417R 18 11,2 100 4/4 2/2 6,1 5
95 120 418R 22 13,2 105 4/4 2/2 9,2 5
120 150 419R 22 14,7 110 4/4 2/2 10,3 5
150 185 420R 25 16,3 110 4/4 2/2 12,0 5
185 240 421R 28 18,3 130 5/5 2/2 15,6 5
240 300 422R 32 21,0 130 5/5 2/2 19,1 5
300 -- 423R 34 23,3 135 5/5 2/2 30,7 1
400 -- 424R 38 26,0 165 -- 3/3 30,0 1

> sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden ) se = sektorformig eindréhtig (massiv)

> sm = sektorformig mehrdrahtig » Werkzeug: siehe Seite 118

> rm = rund mehrdréhtig
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Reduzier-Pressverbinder, Al, langsdichte Ausfiihrung

» Im Nennquerschnittsbereich Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2
= » Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Mittelspannungskabeln 10-30 kV

JEpCS » Ideal zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte
- .,..--'f"'" » Mit Kontakifett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften
'-_--""-’P o » Mit abgeschrégten Kanten fiir reduzierten Wickelaufwand bei der Montage
Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 35 - 400 mm?
= Léngsdichte Ausfiihrung mit Olstopp

o P = Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
;[P‘E_E A St _‘%I = Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= E-Al
Oberflache
= Blank
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Anzahl der Pressungen i
rm/sm Gewicht/
von auf Art.-Nr. Kennziffer d1 d2 | mech. hydr. 1 gokgt' VE/St.
35 25 425R25 14 8,0 6,8 95 4/4 212 2,800 5
25 426R25 16 9,8 6,8 95 4/4 212 3,630 5
%0 35 426R35 16 9,8 8,0 95 4/4 2/2 3,450 5
25 427R25 18 11,2 6,8 100 4/4 2/2 4,975 5
70 35 427R35 18 11,2 8,0 100 4/4 2/2 4,790 5
50 427R50 18 11,2 9,8 100 4/4 2/2 4,420 5
25 428R25 22 13,2 6,8 105 4/4 2/2 8,200 5
35 428R35 22 13,2 8,0 105 4/4 2/2 8,000 5
% 50 428R50 22 13,2 9,8 105 4/4 2/2 7,600 5
70 428R70 22 13,2 11,2 105 4/4 2/2 7,350 5
25 429R25 22 14,7 6,8 110 4/4 212 8,000 5
35 429R35 22 14,7 8,0 110 4/4 212 7,800 5
120 50 429R50 22 14,7 9,8 110 4/4 2/2 7,380 5
70 429R70 22 14,7 11,2 110 4/4 2/2 7,100 5
95 429R95 22 14,7 13,2 110 4/4 2/2 6,550 5
25 430R25 25 16,3 6,8 110 4/4 2/2 10,700 5
35 430R35 25 16,3 8,0 110 4/4 2/2 10,500 5
50 430R50 25 16,3 9,8 110 4/4 2/2 10,100 5
190 70 430R70 25 16,3 11,2 110 4/4 2/2 9,800 5
95 430R95 25 16,3 13,2 110 4/4 2/2 9,500 5
120 430R120 25 16,3 14,7 110 4/4 2/2 8,650 5
25 431R25 28 18,3 6,8 130 -- 212 16,120 5
35 431R35 28 18,3 8,0 130 -- 212 15,875 5
50 431R50 28 18,3 9,8 130 -- 2/2 15,400 5
185 70 431R70 28 18,3 11,2 130 -- 2/2 15,050 5
95 431R95 28 18,3 13,2 130 - 2/2 14,400 5
120 431R120 28 18,3 14,7 130 5/5 2/2 13,700 5
150 431R150 28 18,3 16,3 130 5/5 2/2 13,050 5
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Reduzier-Pressverbinder, Al, langsdichte Ausfiihrung

Nennquerschnitt mm?2

v Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/

von auf Art.-Nr. Kennziffer di d2 I mech. hydr. 190k2t' VE/St.
25 432R25 32 21,0 6,8 130 - 212 21,200 5
35 432R35 32 21,0 8,0 130 - 2/2 20,950 5
50 432R50 32 21,0 9.8 130 - 2/2 20,470 5
70 432R70 32 21,0 11,2 130 -- 2/2 20,120 5

240 95 432R95 32 21,0 13,2 130 - 212 19,460 5
120 432R120 32 21,0 14,7 130 - 212 18,800 5
150 432R150 32 21,0 16,3 130 5/5 212 18,125 5
185 432R185 32 21,0 18,3 130 5/5 212 17,275 5
150 433R150 34 23,3 16,3 135 5/5 212 21,100 1

300 185 433R185 34 23,3 18,3 135 5/5 2/2 20,120 1
240 433R240 34 23,3 21,0 135 5/5 2/2 18,730 1
185 434R185 38 26,0 18,3 165 - 3/3 34,700 1

400 240 434R240 38 26,0 21,0 165 - 3/3 32,900 1
300 434R300 38 26,0 23,3 165 - 3/3 31,200 1

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
sm = sektorformig mehrdréhtig

rm = rund mehrdréhtig

se = sektorformig eindréhtig (massiv)
Werkzeug: siehe Seite 118

v v wvww
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Reduzier-Pressverbinder, Al

» Im Nennquerschnittsbereich Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 2
= » Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Leitern nach DIN EN 50182

— » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
#5_.:-/,, » Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 16 - 240 mm?

= Zum Verbinden unterschiedlicher Leiterquerschnitte

= Auch fir rundgedriickte Sektorleiter
| P S——— = Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

B i Seondontos o = Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
I (— Werkstoff

= E-Al

Oberflache

= Blank

Nennquﬁ:f/(;mitt A Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/

von auf Art.-Nr. Kennziffer d1 d2 | mech. hydr. 1 gokgt' VE/St.
25 16 284R16 12 7,0 58 75 4/4 2/2 1,53 10
35 25 285R25 14 8,2 6,8 90 5/5 212 2,50 10
50 25 286R25 16 10,0 6,8 90 5/5 212 3,24 10
50 35 286R35 16 10,0 8,0 90 5/5 2/2 3,09 10
70 25 287R25 18 11,5 6,8 110 6/6 3/3 5,50 10
70 35 287R35 18 11,5 8,0 110 6/6 3/3 5,35 10
70 50 287R50 18 11,5 9,8 110 6/6 3/3 4,96 10
95 25 288R25 22 13,5 6,8 110 6/6 3/3 9,10 10
95 35 288R35 22 13,5 8,0 110 6/6 3/3 8,90 10
95 50 288R50 22 13,5 9,8 110 6/6 3/3 8,51 10
95 70 288R70 22 13,5 11,2 110 6/6 3/3 8,15 10
120 25 289R25 22 15,0 6,8 110 6/6 3/3 8,62 10
120 35 289R35 22 15,0 8,0 110 6/6 3/3 8,43 10
120 50 289R50 22 15,0 9,8 110 6/6 3/3 8,04 10
120 70 289R70 22 15,0 11,2 110 6/6 3/3 7,66 10
120 95 289R95 22 15,0 13,2 110 6/6 3/3 7,14 10
150 35 290R35 25 16,5 8,0 130 6/6 3/3 12,59 10
150 50 290R50 25 16,5 9,8 130 6/6 3/3 12,12 10
150 70 290R70 25 16,5 11,2 130 6/6 3/3 11,70 10
150 95 290R95 25 16,5 13,2 130 6/6 3/3 11,05 10
150 120 290R120 25 16,5 14,7 130 6/6 3/3 10,49 10
185 120 291R120 28 18,5 14,7 130 6/6 3/3 13,80 5
185 150 291R150 28 18,5 16,3 130 6/6 3/3 13,19 5
240 95 292R95 32 21,3 13,2 150 - 3/3 22,24 5
240 120 292R120 32 21,3 14,7 150 - 3/3 21,59 5
240 150 292R150 32 21,3 16,3 150 -- 3/3 20,87 5

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
sm = sektorférmig mehrdréhtig

rm = rund mehrdréhtig

se = sektorformig eindréhtig (massiv)
Werkzeug: siehe Seite 118

v v www
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Pressverbinder nach DIN, Al, zugfest

» Nach DIN 48085, Teil 2 Al -
» Fiir zugfeste Verbindungen von Aluminium-Leitern nach DIN EN 50182 =
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 16 - 300 mm?2

= Mit Pressmarkierungen flir richtiges Verpressen

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiinrung

Werkstoff _1_¢_ _______
u E-Al bis 95 mm? A i
= AIMgSi 1w ab 120 mm? ! M
Oberfléche
= Blank
Nennquer- Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
schnitt Leiter @ 100 St.
mm? Art.-Nr.  Kennziffer d1 d4 | mech. hydr. mm ~ kg VE/St.
16 *243R 12 58 12,0 140 8/8 4/4 51 3,4 10
25 244R 12 6,8 12,0 140 8/8 4/4 6,3 2,9 10
35 245R 14 8,0 14,0 140 8/8 4/4 75 39 10
50 246R 16 10,0 16,0 155 8/8 4/4 9,0 5,2 10
70 247R 18 11,5 18,5 165 8/8 4/4 10,5 7,4 10
95 248R 22 13,5 22,0 165 8/8 4/4 12,5 12,2 10
120 249R 25 15,5 25,5 250 1212 6/6 14,0 21,8 10
150 250R 28 16,5 28,5 300 - 77 15,7 34,4 10
185 251R 28 18,5 28,5 330 - 717 17,5 33,0
240 252R 34 21,5 34,5 350 - 77 20,2 54,0
300 253R 38 23,5 38,5 400 - 8/8 22,5 79,0 1

> *=nicht genormt
> Werkzeug: siehe Seite 118

Pressverbinder, Al, zugfest

» Fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DIN EN 50182 AlIEY o=
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

-

Eigenschaften ¢
= Gesamtquerschnitt: 25 - 95 mm?

= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Rohrabmessungen angepasst an Aluminium Stahlseile

= Mit Pressmarkierungen flir richtiges Verpressen

Werkstoff _{_ —_————— q
= AIMgSi F20 = —————
Y ! |
Oberfldche |
= Blank
Nennquer- Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
schnitt Leiter @ 100 St.
mm?2 Art.-Nr. Kennziffer d1 | mech. hydr. mm ~kg VE/St.

25 294AD 12 6,8 140 8/8 -- 6,3 34 5
35 295AD 14 8,0 140 8/8 -- 75 4,7 5
50 296AD 16 10,0 155 8/8 -- 9,0 5,9 5
70 297AD 18 11,5 165 8/8 -- 10,5 9,0 5
95 298AD 20 13,5 165 10/10 5/5 12,5 10,2 5

> Werkzeug: siehe Seite 120
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Presskabelschuhe, Al/St, zugfest

A"’ » Rohrabmessung angepasst an Aluminium Stahlseile

» Fiir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach DIN EN 50182
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 4 - 120 mm?

= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen

= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= E-Al
t Oberflache
o3 i P = Blank
1
L .
Nennquer- Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
schnitt bolzen Leiter @ 100 St.
mm? 0 Art.-Nr. Kennziffer b di d2 | mm ~ kg VE/St.
M8 254R8 12 19 7,6 8,5 60 6,8 1,5 5
25-4 M 10 254R10 12 19 7,6 10,5 60 6,8 1,5 5
M12 254R12 12 23 7,6 13,0 60 6,8 1,6 5
M 10 255R10 14 21 9,0 10,5 67 8,1 2,0 5
-6 M12 255R12 14 21 9,0 13,0 67 8,1 2,2 5
M 10 256R10 16 22 10,8 10,5 72 9,6 2,5 5
50-8 M 12 256R12 16 24 10,8 13,0 72 9,6 2,6 5
M 16 256R16 16 26 10,8 17,0 72 9,6 2,7 5
M 10 257R10 18 26 12,5 10,5 86 11,7 4,1 5
70-12 M 12 257R12 18 26 12,5 13,0 86 11,7 4,3 5
M 16 257R16 18 32 12,5 17,0 86 11,7 44 5
M12 258R12 22 31 14,8 13,0 91 13,6 7.8 5
%15 M 16 258R16 22 33 14,8 17,0 91 13,6 6,6 5
M 12 259R12 25 37 16,5 13,0 103 15,5 9,8 5
120-20 M 16 259R16 25 37 16,5 17,0 103 15,5 10,0 5
M 20 259R20 25 4 16,5 21,0 103 15,5 10,1 5

> Werkzeug: siehe Seite 120
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Pressverbinder, Al/St, fir zugentlastete Verbindungen

» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al/St-Seilen nach DIN EN 50182
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 4 - 120 mm?
= Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub

= Mit Pressmarkierungen flir richtiges Verpressen
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiinrung

™ 1 T
Werkstoff } o = =
| — i
= E-Al R i
Oberflache
= Blank
Nennquer- Abmessung mm Anzahl der Pressungen Gewicht/
schnitt Leiter @ 100 St.

mm? Art.-Nr. Kennziffer d1 | mech. hydr. mm ~ kg VE/St.
25-4 444R 12 7,6 70 4/4 2/2 6,8 1,65 5
35-6 445R 14 9,0 85 5/5 2/2 8,1 2,75 5
50-8 446R 16 10,8 85 5/5 2/2 9,6 3,70 5
70-12 447R 18 12,5 105 6/6 3/3 11,7 5,20 5
95-15 448R 22 14,8 105 6/6 3/3 13,6 8,60 5

120 - 20 449R 25 16,5 125 6/6 3/3 15,5 12,20 5

» Werkzeug: siehe Seite 121

Pressverbinder nach DIN, Al/St

» Nach DIN 48085, Teil 3
» Fiir zugfeste Verbindungen von Al/St-Seilen nach DIN EN 50182
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontakifett gefiillt fiir optimale Pressergebnisse

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 4 - 120 mm?
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

L
Werkstoff 2
= Al-Hiilse: E-Al 5 |
= St-Hiilse: St 52 o — = e |
Oberfléiche ;,'
« Al-Hillse: blank - s
w St-Hiilse: feuerverzinkt
Nenn- TSI Anzahl der Pressungen  Anzahl der Pressungen
quer- ; Stahl Al Gewicht/
schnitt Kennziffer Leiter @ 100 St.
mm2  Art.-Nr. Kennziffer d4.1 d4.2 I 12 Al mech. hydr. mech. hydr. mm ~ kg VE/St.
25-4  454R 6 12,0 6,3 200 65 12 4/4 -- 717 -- 6,8 5 5
35-6  455R 6 14,0 6,3 235 75 14 5/5 - 8/8 -- 8,1 7 5
50-8  456R 7 16,0 7,5 270 95 16 6/6 - 9/9 -- 9,6 11 5
70-12  457R 9 18,5 9,5 270 95 18 6/6 - 9/9 -- 1,7 15 5
95-15  458R 9 22,5 9,6 310 95 22 6/6 -- 11/11 -- 13,6 23 5
120-20 459R 13 25,0 13,0 380 110 25 717 4/4 13/13 6/6 15,5 36 5
» Werkzeug: siehe Seite 121
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Elektrische Verbindungstechnik K’EUKE v =
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Al m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@Jﬁ Presskabelschuhe und Verbinder aus E-Al

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von
Al-Leitern DIN EN 50182, 16-95 mm?2

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

10-70 K354 . O 260

EK354 . O 314

EK354L . O 316

10-150 EK505L ° O 318

10-185 K18 o O 262

HK6018 . O 286

EK5018L . O 320

PK18 . O 362

THK18 . O 362

HKGOUNV +UA18 . O 354

EKGOUNVL + UA18 . O 357

EKM60UNVL  + UA18 . O 356

PK6OUNV + UA18 . O 355

10-240 K22 . O 264

HK6022 . O 288

EK6022L ° O 324

EKM6022L ° O 322

EKM60IDL ° & 328

PK22 o O 364

THK22 . O 364

HKGOUNV + UA22 ° O 354

EKGOUNVL + UA22 ° O 357

EKM60UNVL  + UA22 . O 356

PKGOUNV + UA22 . O 355

HK12030 ° O 292

HK12042 ° O 294

HK120U ° O 296

EK120UNVL ° O 358

EK12030L ° O 330

EK12042L ° O 332

EK120UL ° O 334

HK122EL380 . O 390

PK12042 . O 368

PK120U . O 370

Fortsetzung néchste Seite
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Al m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@Ji Presskabelschuhe und Verbinder aus E-Al

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von
Al-Leitern DIN EN 50182, 16-95 mm?2

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
10-500 HK252 . O 388
HK252EL 380 . O 391
PK252 . O 372
150-500 HK45 . O 389
PK45 . O 374
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Aldrey __ m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen von
N Aldrey-Seilen nach DIN EN 50182

und Al-Leiter nach DIN 50182, 120-300 mm?

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

25-50 K354 . O 260
EK354 . O 314
EK354L . O 316
25-95 K18 . O 262
HK6018 . O 286
EK505L . O 318
EK5018L . O 320
PK18 . O 362
THK18 . O 362
HKBOUNV +UA18 . O 354
EKBOUNVL -+ UA18 . O 357
EKMBOUNVL -+ UA18 . O 356
PK6OUNV +UA18 . O 355
25-185 K22 . O 264
HK6022 . O 288
EK6022L . O 324
EKM6022L . O 322
PK22 ° O 364
THK22 . O 364
HK60UNV + UA22 . O 354
EKBOUNVL  +UA22 . O 357
EKMBOUNVL  + UA22 . O 356
PKBOUNV + UA22 . O 355
HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L . O 330
EK12042L . O 332
EK120UL . O 334
EK120UNVL . O 358
HK122EL380 . O 390
PK12042 . O 368
PK120U . O 370
25-300 HK252 . O 388
HK252EL380 . O 391
PK252 . O 372
150-300  HK45 . O 389
PK45 . O 374
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Pressverbinder fiir zugentlastete Verbindungen von
Al/St.-Seilen nach DIN EN 50182

Pressverbinder fiir zugfeste Verbindungen

nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al/St.-Seile nach DIN EN 50182

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

Pressbereich
entspr.
Nenn-
Querschnitt mm? Werkzeuge

mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Presswerkzeuge hand- akku-
mit hydraulische hydraulische
Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische
Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe

Pressform

Seite
(Werkzeug)

25/4-120/20 K22 . O 264
HK6022 . O 288
EK6022L . O 324
EKM6022L . O 322
PK22 . O 364
THK22 . O 364
HKBOUNV + UA22 0 O 354
EKBOUNVL  + UA22 . O 357
EKM6OUNVL  + UA22 . O 356
PK6OUNV + UA22 . O 355
HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L . O 330
EK12042L . O 332
EK120UL . O 334
HK122EL380 . O 390
PK12042 . O 368
PK120U . O 370
HK252 . O 388
HK252EL380 . O 391
PK252 . O 372
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KlauKe
2wel Materialien

einfach verbinden.

Presskabelschuhe und -verbinder
fur Aluminium-Kupfer-Verbindungen.

Nach wie vor ist Kupfer aufgrund seiner elektrischen Eigen-
schaften das beste Material fur Leitungen und elektrische
Verbindungen. Dennoch gibt es gute Griinde, auf Aluminium
zurlickzugreifen. Dadurch ergeben sich immer wieder die Anfor-
derungen, diese beiden Materialien miteinander zu verbinden.

Da Aluminium und Kupfer aber nicht ohne weiteres miteinander
verbunden werden kénnen und zur Selbstpassivierung durch
schnelle Oxidation neigen, bedarf es — beispielsweise beim
AnschlieBen an Verteilernetze oder Transformatorenstationen
sowie bei der Netzsanierung — spezieller Al/Cu-Kabelschuhe
und -Verbinder.

- -TE-T

lsi. i B
'g:; -?Fu,—-:
| u_'}gl

Die perfekte Lésung fur Ubergénge von Aluminium- auf
m Al/Cu-Presskabelschuhe nach Kupferieiter und umgekehrt.
DIN-Abmessungen mit Kupfer-Lasche oder
Kupfer-Auge bis 400 mm?2,

B Pressverbinder mit Kupfer-Bolzen.

B Reduzierverbinder nach DIN von
10 mm? bis 300 mm?Z.




M Die richtige Verbindung von Aluminium und Kupfer.

» Al/Cu-Presskabelschuhe fir Aluminiumseile nach
DIN 48201 und rundgedrlckte Sektorleiter bis 400 mm?
Nennquerschnitt.

P Mit Cu-Lasche oder Cu-Auge.

» Al/Cu-Pressverbinder von 10 mm? bis 300 mm?
Nennquerschnitt.

Nutzen:

P Aluminium- und Kupferleiter lassen sich in trockener
Umgebung verbinden, ohne dass es zwischen den
beiden Materialien zu einer zerstérenden Oxidation
kommt.

B Reduzierverbinder als Lésung fur unterschiedlichste Durchmesser.

» Von 10 mm? bis 300 mm? Nennguerschnitt.

p FUr runde oder sektorformige, mehrdréhtige sowie
sektorformige massive Leiter.

p FUr zugentlastete Verbindungen.

Nutzen:

» Fur die Verbindung von Aluminium- und Kupferleitern
steht Ihnen eine Vielzahl von Pressverbindern
zur Verfligung, mit der Sie die verschiedenen Leiter
optimal verpressen kénnen.

) Unterschiedliche Materialien lassen sich
unabhéngig von der jeweiligen Abmessung
sicher miteinander verbinden. » Mehr dazu ab Seite 126.

» Ganz gleich welche Kabel beispielsweise bei der
Netzsanierung vorgefunden werden, Klauke bietet
die passende Verbindungslésung.

0 » Fiir Verbindungen im Erdreich empfehlen wir den Schutz vor Feuchtigkeit —
beispielweise durch GieBharzmuffen.




Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe, Al/Cu

Al/Cu__

KiauKe' =

o » Rohrabmessung nach DIN 46329
@J) » Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und
!,...-v-""'"" Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182
é/ﬂ"/‘ » Zum Verschrauben von Aluminium-Verbindungen auf Cu-Schienen in
feuchten Rdumen
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 16 - 300 mm? rm/sm
Cu = Léangsdichte Ausfiihrung mit Olstopp und massiver Cu-Anschraublasche
E H] = Fir rundgedriickte Sektorleiter
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
23 ‘l‘ f TEem——— Werkstoff
L = E-Al
= Cu geméaB EN 13600
Oberflache
= Blank
Nennquerschnitt mm2 Anschi.- Abmessung mm Anzahl der Pressungen ~ Gewicht 100 St. ~kg
bolzen
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b di d2 | mech. hydr. Cu Ges. VE/St.
16 25 M8 363R8 12 25 6,0 8,5 67,5 4 2 4.4 59 10
25 M10 363R10 12 25 6,0 10,5 67,5 4 2 4,2 5,7 10
35 M8 364R8 12 25 6,8 8,5 67,5 4 2 4.4 58 10
25 35 M10 364R10 12 25 6,8 10,5 67,5 4 2 42 5,6 10
35 M12 364R12 12 25 6,8 13,0 67,5 4 2 3,9 53 10
50 M8 365R8 14 25 8,0 8,5 76,5 5 2 4.4 6,3 10
35 50 M10 365R10 14 25 8,0 10,5 76,5 5 2 42 6,1 10
50 M12 365R12 14 25 8,0 13,0 76,5 5 2 38 58 10
70 M8 366R8 16 25 9,8 8,5 76,5 5 2 4.4 6,4 10
50 70 M10 366R10 16 25 9,8 10,5 76,5 5 2 42 6,2 10
70 M12 366R12 16 25 9,8 13,0 76,5 5 2 39 59 10
95 M10  367R10 18 25 11,2 10,5 84,5 6 3 4,2 7.4 10
0 95 M12 367R12 18 25 11,2 13,0 84,5 6 3 39 7,1 10
120 M10 368R10 22 30 13,2 10,5 90,5 6 3 7,4 11,4 10
95 120 M12 368R12 22 30 13,2 13,0 90,5 6 3 6,8 10,8 10
120 M 16 368R16 22 30 13,2 17,0 90,5 6 3 6,4 10,4 10
150 M12 369R12 22 30 14,7 13,0 92,0 6 3 6,8 11,4 5
120 150 M 16 369R16 22 30 14,7 17,0 92,0 6 3 6,4 10,8 5
185 M12 370R12 25 30 16,3 13,0 104,0 6 3 6,8 13,1 5
150 185 M 16 370R16 25 30 16,3 17,0 104,0 6 3 6,4 12,7 5
185 M 20 370R20 25 35 16,3 21,0 107,5 6 3 10,1 16,4 5
240 M10 371R10 28 30 18,3 10,5 105,0 6 3 10,3 18,6 5
240 M12 371R12 28 30 18,3 13,0 105,0 6 3 10,1 18,4 5
185 240 M 16 371R16 28 30 18,3 17,0 105,0 6 3 9,3 17,6 5
240 M 20 371R20 28 35 18,3 21,0 107,5 6 3 10,1 18,4 5
300 M10 372R10 32 35 21,0 10,5 118,5 8 3 12,1 22,5 5
240 300 M12 372R12 32 35 21,0 13,0 118,5 8 3 11,8 22,2 5
300 M 16 372R16 32 35 21,0 17,0 118,5 8 3 11,0 21,4 5
300 M 20 372R20 32 35 21,0 21,0 118,5 8 3 10,1 20,5 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe, Al/Cu

Nennquerschnitt mm?2

Abmessung mm

Anzahl der Pressungen  Gewicht 100 St. ~kg

Anschl.-
bolzen
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b d1 d2 | mech. hydr. Cu Ges. VE/St.
-- M12  373R12 34 36 23,3 13,0 123,5 8 3 17,7 33,7 1
300 -- M16  373R16 34 36 23,3 17,0 123,5 8 3 16,9 32,9 1
-- M20  373R20 34 36 23,3 21,0 123,5 8 3 16,0 32,0 1

sm = sektorférmig mehrdréhtig

rm = rund mehrdréhtig

se = sektorformig eindrahtig (massiv)
Werkzeug: siehe Seite 130

v v v ww

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

Presskabelschuhe, Al/Cu mit Cu-Auge

» Rohrabmessung nach DIN 46329
» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und

Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
» Mit Kontaktfett gefiillt fiir optimale Presseigenschaften

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 10 - 400 mm2 rm/sm
= Zum Verschrauben zugentlasteter Aluminium Verbindungen auf Cu-Schienen in

feuchten Rédumen

= Fiir rundgedriickte Sektorleiter

= Mit Cu-Auge im Anschraubbereich
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
w Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

Werkstoff
= E-Al
= Cu gemaB EN 13600

Oberflache
= Blank

Nennquerschnitt mm?2

Abmessung mm

Anzahl der Pressungen  Gewicht 100 St. ~kg

Anschl.-
bolzen
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b d1 d2 | mech. hydr. Cu Ges. VE/St.
-- M6 302R6 10 18 5,0 6,5 52 4 2 0,260 1,20 10
10 -- M8 302R8 10 22 50 8,5 52 4 2 0,580 1,50 10
1 25 M8 303R8 12 22 5,8 8,5 52 4 2 0,600 1,95 10
25 M 10 303R10 12 25 58 10,5 52 4 2 0,600 2,00 10
35 M8 304R8 12 22 6,8 8,5 60 4 2 0,625 2,00 10
% 35 M10 304R10 12 25 6,8 10,5 60 4 2 0,900 2,10 10
50 M10  305R10 14 26 8,0 10,5 67 5 2 0,800 3,00 10
% 50 M12 305R12 14 30 8,0 13,0 67 5 2 1,120 3,10 10
70 M10 306R10 16 27 9,8 10,5 72 5 2 0,900 3,60 10
%0 70 M12 306R12 16 30 9,8 13,0 72 5 2 1,120 3,80 10
20 95 M10 307R10 18 29 11,2 10,5 86 6 3 1,075 5,60 10
95 M12 307R12 18 32 11,2 13,0 86 6 3 1,300 5,70 10
120 M10 308R10 22 32 13,2 10,5 90 6 3 1,435 10,00 5
95 120 M12 308R12 22 35 13,2 13,0 90 6 3 1,735 9,50 5
120 M16 308R16 22 38 13,2 17,0 90 6 3 2,655 10,00 5
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Presskabelschuhe, Al/Cu mit Cu-Auge

KiauKe' =

Nennquerschnitt mm? Anschi.- Abmessung mm Anzahl der Pressungen  Gewicht 100 St. ~kg
bolzen
rm/sm se 0 Art.-Nr.  Kennziffer b d1 d2 | mech. hydr. Cu Ges. VE/St.
150 M12 309R12 22 35 14,7 13,0 91 6 3 1,810 8,70 5
120 150 M 16 309R16 22 38 14,7 17,0 91 6 3 2,230 8,80 5
185 M12 310R12 25 35 16,3 13,0 103 6 3 2,025 12,20 5
150 185 M 16 310R16 25 41 16,3 17,0 103 6 3 2,655 12,30 5
185 M 20 310R20 25 44 16,3 21,0 103 6 3 3,620 12,80 5
240 M12 311R12 28 40 18,3 13,0 106 6 3 2,320 15,00 5
185 240 M 16 311R16 28 42 18,3 17,0 106 6 3 4,975 15,50 5
240 M 20 311R20 28 46 18,3 21,0 106 6 3 4,610 15,50 5
300 M12 312R12 32 45 21,0 13,0 116 8 3 2,750 20,00 5
240 300 M 16 312R16 32 45 21,0 17,0 116 8 3 3,400 21,00 5
300 M 20 312R20 32 49 21,0 21,0 116 8 3 4,600 22,00 5
-- M 16 313R16 34 51 23,3 17,0 124 8 3 3,980 21,60 1
300 -- M 20 313R20 34 51 23,3 21,0 124 8 3 5,510 22,20 1
400 -- M16 314R16 38 58 26,0 17,0 165 . 4 4,200 35,00 1
-- M 20 314R20 38 58 26,0 21,0 165 -- 4 5,950 35,00 1
> sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
» sm = sektorférmig mehrdrahtig
> rm = rund mehrdréhtig
) se = sektorformig eindrahtig (massiv)
> Werkzeug: siehe Seite 130
Pressverbinder, Al/Cu
AllCu__

» Rohrabmessung nach DIN 46267, Teil 1 und 2
» Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und

Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182
» Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 10 - 300 mm?
= Zum Anschluss zugentlasteter Aluminium- und Kupferverbindungen
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
= Prézise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung

== -
— Werkstoff
= E-Al
= Cu geméaB EN 13600
Oberfldche
= Blank
Nennquerschnitt mm? Kennziffer Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
rm/sm Al'se Curm/sm  Art.-Nr. Al Cu Al Cu | Cu Ges. VE/St.
10 16 10 322R10 10 6 5,0 45 55,0 0,212 1,100 4
16 16 322R16 10 8 5,0 54 61,0 0,714 1,550 4
25 10 323R10 12 6 6,0 45 55,0 0,212 1,500 4
10 25 16 323R16 12 8 6,0 5,4 61,0 0,714 1,750 4
35 10 324R10 12 6 6,8 45 55,0 0,212 1,400 4
35 16 324R16 12 8 6,8 55 61,0 0,714 1,650 4
25 35 25 324R25 12 10 6,8 7,0 61,0 0,892 1,900 4
35 35 324R35 12 12 6,8 8.2 61,0 1,624 2,000 4
35 50 324R50 12 14 6,8 10,0 72,0 2,362 3,500 4
35 16 324R416 12 8 7,6 5,5 61,0 0,714 1,600 4
2504 35 25 324R425 12 10 7,6 7,0 61,0 0,892 1,850 4
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Pressverbinder, Al/Cu

Nennquerschnitt mm? Kennziffer Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
rm/sm Al se Curm/sm  Art.-Nr. Al Cu Al Cu | Cu Ges. VE/St.

50 16 325R16 14 8 8,0 55 71,0 0,714 2,500 4

50 25 325R25 14 10 8,0 7,0 71,0 0,892 2,650 4

» 50 35 325R35 14 12 8,0 8,2 71,0 1,519 3,300 4
50 50 325R50 14 14 8,0 10,0 77,0 2,362 3,530 4

50 16 325R616 14 8 9,0 5,5 71,0 0,714 2,450 4

35/6 50 25 325R625 14 10 9,0 7,0 71,0 0,892 2,600 4
50 35 325R635 14 12 9,0 8,2 71,0 1,624 3,250 4

70 16 326R16 16 8 9,8 55 71,5 0,714 2,850 4

70 25 326R25 16 10 9,8 7,0 715 0,892 3,200 4

%0 70 35 326R35 16 12 9,8 8,2 71,5 1,624 3,800 4
70 50 326R50 16 14 9,8 10,0 77,5 2,362 4,550 4

95 16 327R16 18 8 11,2 55 79,0 0,714 4,100 4

95 25 327R25 18 10 11,2 7,0 79,0 0,892 3,950 4

95 35 327R35 18 12 11,2 8,2 79,0 1,624 4,900 4

70 95 50 327R50 18 14 11,2 10,0 85,0 2,362 5,700 4
95 70 327R70 18 16 11,2 11,5 86,0 2,921 7,250 4

95 95 327R95 18 18 11,2 13,5 95,0 4,957 9,360 4

95 120 327R120 18 20 11,2 15,5 99,0 5,640 10,540 4

120 16 328R16 22 8 13,2 55 79,0 0,714 6,150 4

120 25 328R25 22 10 13,2 7,0 79,0 0,892 6,300 4

120 35 328R35 22 12 13,2 8,2 79,0 1,519 6,800 4

95 120 50 328R50 22 14 13,2 10,0 85,0 2,362 8,050 4
120 70 328R70 22 16 13,2 11,5 87,0 3,105 8,200 4

120 95 328R95 22 18 13,2 13,5 95,0 4,957 10,350 4

120 120 328R120 22 20 13,2 15,5 95,0 5,640 11,550 4

150 35 329R35 22 12 14,7 8,2 81,0 1,519 7,600 4

150 50 329R50 22 14 14,7 10,0 87,0 2,362 7,900 4

120 150 70 329R70 22 16 14,7 11,5 89,0 3,105 8,500 4
150 95 329R95 22 18 14,7 13,5 97,0 4,857 11,000 4

150 120 329R120 22 20 14,7 15,5 97,0 5,640 10,280 4

185 16 330R16 25 8 16,3 54 91,5 0,714 7,800 4

185 25 330R25 25 10 16,3 6,8 91,5 0,892 8,000 4

185 35 330R35 25 12 16,3 8,2 91,5 1,624 8,400 4

185 50 330R50 25 14 16,3 10,0 98,5 2,362 10,200 4

190 185 70 330R70 25 16 16,3 11,5 99,5 3,105 10,350 4
185 95 330R95 25 18 16,3 13,5 107,5 4,957 12,650 4

185 120 330R120 25 20 16,3 15,5 107,5 5,640 13,900 4

185 150 330R150 25 22 16,3 17,0 124,0 8,231 16,700 4

240 50 331R50 28 14 18,3 10,0 99,0 2,362 12,100 1

240 70 331R70 28 16 18,3 11,5 100,0 3,105 13,000 1

240 95 331R95 28 18 18,3 13,5 108,0 4,957 14,450 1

185 240 120 331R120 28 20 18,3 15,5 108,0 5,640 13,720 1
240 150 331R150 28 22 18,3 17,0 113,0 8,231 19,550 1

240 185 331R185 28 25 18,3 19,0 116,0 9,621 21,000 1

300 50 332R50 32 14 21,0 10,0 110,0 2,362 16,500 1

300 70 332R70 32 16 21,0 11,5 111,0 3,105 18,000 1

300 95 332R95 32 18 21,0 13,5 119,0 4,957 19,000 1

240 300 120 332R120 32 20 21,0 15,5 119,0 5,640 20,500 1
300 150 332R150 32 22 21,0 17,0 124,0 8,231 23,300 1

300 185 332R185 32 25 21,0 19,0 127,0 9,621 25,500 1

300 240 332R240 32 28 21,0 21,5 128,0 12,705 30,100 1
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Elektrische Verbindungstechnik
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Pressverbinder, Al/Cu

KiauKe' =

Nennqguerschnitt mm? Kennziffer Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
rm/sm Al'se Curm/sm  Art.-Nr. Al Cu Al Cu | Cu Ges. VE/St.
-- 120 333R120 34 20 23,5 15,5 119,0 5,640 27,800 1
- 150 333R150 34 22 23,5 17,0 124,0 8,234 31,100 1
300 -- 185 333R185 34 25 23,5 19,0 127,0 9,621 32,700 1
-- 240 333R240 34 28 235 21,5 128,0 12,705 37,500 1
-- 300 333R300 34 32 23,5 24,5 134,0 16,099 41,700 1

v vV w

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
sm = sektorformig mehrdréhtig
rm = rund mehrdrahtig
se = sektorformig eindréhtig (massiv)

Fiir die Kupferseite des Artikels DIN-Hiilse fiir verdichtete Leiter verwenden.
Hiilsen fiir verdichtete Leiter sowie Hiilsen fiir 3-Leiter und 4-Leiter Kabel siehe Kapitel ,Hiilsen fiir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu®
Reduzierhiilsen zur Verbindung ungleicher Querschnitte finden Sie auf Seite 83

v

Werkzeug: siehe Seite 130

Pressverbinder mit Cu-Bolzen, Al

Al/Cu__

o » Rohrabmessung nach DIN 46267 Teil 1 und 2
@J) » Fiir zugentlastete Verbindungen von Al-Kabeln nach DIN 48201, Teil 5 und
- Aluminium-Seilen nach DIN EN 50182
ﬂé » Mit Kennziffer zur eindeutigen Werkzeugzuordnung
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 25 - 300 mm?
= Zum Verschrauben zugentlasteter Al-Verbindungen in Cu-Klemmen
= Mit Pressmarkierungen fiir richtiges Verpressen
i = Auch fiir rundgedriickte Sektorleiter
]_?fzzzq:‘_“ = Prazise Endenbearbeitung zur einfachen Kabeleinfiihrung
‘j__kzzza' Werkstoff
= £ = E-Al
= Cu geméaB EN 13600
Oberflache
= Blank
Nennguerschnitt mm? Abmessung mm Gewicht 100 St. ~kg
Bolzen @ Leiter @
rm/sm se Art.-Nr.  Kennziffer mm mm a0 di | I Cu Ges. VE/St.
25 35 344R 12 6 6,3 12,0 6,8 58 20 0,462 1,6 10
35 50 345R 14 7 7,5 14,0 8,0 71 22 0,695 2,5 10
50 70 346R 16 8 9,0 16,0 10,0 74 25 1,037 33 10
70 95 347R 18 10 10,5 18,5 11,5 87 30 1,958 5,4 10
95 120 348R 22 12 12,5 23,0 13,2 91 33 3,112 8,7 10
120 150 349R 22 12 14,0 23,0 15,0 97 38 3,598 9,0 10
150 185 350R 25 12 15,8 25,5 16,5 108 38 3,598 10,9 10
185 240 351R 28 14 17,5 28,5 18,5 116 44 3,692 15,7 5
240 300 352R 32 16 20,3 32,5 21,5 128 44 7,435 21,8 5
300 -- 353R 34 18 22,5 34,5 235 131 46 9,410 26,7 1

v v wwyw
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sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
sm = sektorformig mehrdrahtig
rm = rund mehrdréhtig
se = sektorformig eindréhtig (massiv)
Werkzeug: siehe Seite 130




e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Cupal-Scheiben

» Unterlegscheibe bei der Verarbeitung von Aluminium- und

Kupferkabelschuhen P
. \\___v -
Eigenschaften
= Galvanische Trennung zwischen Kupfer- und Aluminium
= Verarbeitung nur in trockener Umgebung \ (H_H\’
e
Werkstoff
= E-Al, einseitig mit Cu plattiert
s
Cu ——r—

dg
T d2 1

Anschl.- Abmessung mm Gewicht/
bolzen 100 St.

0 Art.-Nr. d2 d4 S ~ kg VE/St.
M8 CS818 8,5 18 1 0,09 10
M 10 CS1022 11,0 22 2 0,26 10
M12 CS1228 13,0 28 2 0,44 10
M 14 CS1428 15,0 28 2 0,40 10
M 16 CS1635 17,0 35 2 0,66 10
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Al/Cu m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung
\) Presskabelschuhe und Verbinder aus Al/Cu

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-70 K354 . O 260
EK354 . O 314
EK354L . O 316
10-185 K18 . O 262
HK6018 . O 286
EK5018L . O 320
PK18 . O 362
THK18 . O 362
HK60UNV +UA18 . O 354
EKBOUNVL -+ UA18 . O 357
EKMBOUNVL -+ UA18 . O 356
PK6OUNV +UA18 . O 355
10-240 K22 . O 264
HK6022 . O 288
EK6022L . O 304
EKM6022L . O 322
PK22 ° O 364
THK22 . O 364
HK60UNV + UA22 . O 354
EKBOUNVL  +UA22 . O 357
EKMBOUNVL  + UA22 . O 356
PKBOUNV + UA22 . O 355
HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L . O 330
EK12042L . O 332
EK120UL . O 334
EK120UNVL . O 358
HK122EL380 . O 390
PK12042 o O 368
PK120U . O 370
10-500 HK252 . O 388
HK252EL380 . O 391
PK252 . O 372
150-500  HK45 . O 389
PK45 . O 374
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Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
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KlauKe

Einfach abzweigen '
und verbinden.

Klemmen und Schraub-Verbinder.

Uberall wo Stromleitungen abgezweigt werden, kommen Klem-
men in C- und H-Form sowie Schraub-Abzweigklemmen zum
Einsatz. Schraub-Verbinder stellen beispielsweise im Wartungs-
und Servicebereich eine sinnvolle Alternative dar, da sie quer-
schnittstbergreifend eingesetzt werden kénnen.

Mit wenigen Varianten decken sie den gesamten Bereich mog-
licher Verbindungen ab. Schraub-Verbinder kbnnen bei Alumini-
umkabeln ohne Kontaktfett verwendet werden, da die spezielle
Rillenpragung die Oxidschicht beim Verschrauben durchst6i3t.

Kabelabzweig-Schraub-Klemmringe zeichnen sich vor allem
pu dadurch aus, dass sie bei Beachtung der vorgeschriebenen
..*-a SicherheitsmaBnahmen auch unter Spannung installiert werden
' kénnen.

»

Die H-Klemmen in unserem Sortiment sind nach EN 50164-1
Klasse H (100 kA 10/350 us) blitzstromgeprtitt.

B C- und H-Abzweigklemmen.
B Schraub-Abzweigklemmen.

B Schraub-Verbinder, auch in langsdichter
Ausfiihrung fiir Al/Cu-Verbindungen.

m Kabelabzweig-Schraub-Klemmringe
fiir 3- und 4-Leiter-Sektor-Kabel.




B Abzweigen ohne Auftrennen des Leiters.

» C- und H-Klemmen von 2,5 mm? bis 185 mm? Nennquerschnitt.
» Schraub-Abzweigklemmen 2,5 mm?2 bis 150 mm2,
» Wahlweise mit oder ohne Drucksteg.

Nutzen:
» Ohne Durchtrennen des Hauptleiters kénnen Leitungen in
unterschiedlichen Nennquerschnitten abgezweigt werden.

» Die Druckstege der Schraub-Abzweigklemmen gewahrleisten
optimalen Halt der Abzweigungen, da sie den Druck durch die
Verschraubungen symmetrisch verteilen.

» Mehr dazu ab Seite 137.

H Einfach schrauben - und die Verbindung steht.

»  Fur Aluminium- und Kupferleiter.

> Von 2,5 mm? bis 185 mm? Nennquerschnitt.
»  Mit und ohne AbreiBschrauben.

»  Spezielles Rillenprofil im Inneren.

Nutzen:

) Passende Schraub-Verbinder fUr vielféltige Applikationen wie
StraBenbeleuchtungen oder beim Einsatz von Kupfer-Schirmdrahten
und kunststoffisolierten Leitern.

) Bei der Installation von Schraub-Verbindern mit AbreiBschrauben
wird kein Drehmomentschliissel bendtigt, da die Schrauben
beim Erreichen des bendtigten Drehmoments abscheren.

»  Das Rillenprofil durchbricht beim Verschrauben die Oxidschicht des
» Mehr dazu ab Seite 141. Leiters und gewahrleistet jederzeit einen einwandfreien Kontakt.

B /nstallation ohne Ausfallzeiten.

Schraub-Klemmringe bis 185 mm? Nennquerschnitt.
Fr 3- und 4-Sektor-Leiter im 120°- bzw. 90°-Winkel.
Far Aluminium- und Kupferleiter.

Mit und ohne AbreiBschrauben flir den Hauptleiter.

v v v v Vv

Nach VDE mit den entsprechenden Klauke Werkzeugen
unter Spannung installierbar (mehr dazu ab Seite 476).

—o

) Mehr dazu ab Seite 147.
Nutzen:

» Das Sortiment halt fir Sie in nahezu jedem Anwendungsfall die richtige Losung bereit.

» Sie kdnnen die Installation von Abzweigungen vornehmen ohne den Strom abzuschalten.
Fertigungsablaufe werden nicht gestort, der Betrieb kann aufrecht erhalten werden.

» Mehrphasenabzweigungen lassen sich ohne Unterbrechung des Hauptleiters auch unter
eingeschrankten raumlichen Verhaltnissen installieren.

» Schraub-Verbinder und Schraub-Klemmringe sollten wegen der unterschiedlichen Material-
eigenschaften nach der Verarbeitung vor Feuchtigkeit geschlitzt werden.




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Gestanzte Klemmkabelschuhe, Cu

» Zum Verschrauben von Leitern nach VDE 0295 Klasse 1 und 2, beispielsweise
im Blitzschutzbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 300 mm?

= Auch zum Verarbeiten im Freien

= Wahlweise mit 2 oder 4 Schrauben erhdltlich

Werkstoff
I o = Cu-ETP
= Schrauben: DIN 84 / DIN 933 Bronze, F 60
dp EEBe o2 EDED. )
A | ;:‘ﬁ AL Oberflache
e ,* = Galvanisch verzinnt
. ED‘ A [ . Bestellipfo ) N .
f = Auch in blanker Ausfiihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,bk*
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt Anzahl 100 St.

mm? Art.-Nr. b b1 d2 Kk h | Schrauben ~ kg VE/St.
6-10 572R6 15,0 18,0 6,5 M4 10 23,0 2 1,30 50
10-16 573R6 15,0 20,5 6,5 M5 14 27,0 2 1,30 50

573R8 15,0 20,5 8,5 M5 14 27,0 2 1,30 50

574R8 15,0 25,0 8,5 M5 16 30,0 2 2,75 50

16-25 584R8 18,5 22,5 8,5 M5 16 36,0 4 3,70 25

584R10 19,5 22,5 10,5 M5 16 37,0 4 3,75 25

575R8 18,5 24,0 8,5 M5 16 25,5 2 2,50 50

o5 - 35 585R8 18,5 24,0 8,5 M5 16 38,5 4 4,30 25

585R10 21,5 24,0 10,5 M5 16 42,0 4 4,65 25

585R12 21,5 24,0 13,0 M5 16 42,0 4 4,50 25

95 - 50 586R10 19,0 28,0 10,5 M6 19 46,0 4 6,75 25

586R12 21,0 28,0 13,0 M6 19 47,0 4 6,70 25

50- 70 587R10 23,5 31,0 10,5 M6 19 51,0 4 9,35 10

587R12 235 31,0 13,0 M6 19 51,0 4 9,30 10

70-95 588R10 24,0 34,0 10,5 M6 25 57,0 4 12,00 10

588R12 24,0 34,0 13,0 M6 25 57,0 4 11,85 10

589R10 30,0 42,0 10,5 M8 32 61,0 4 20,15 10

95 -150 589R12 30,0 42,0 13,0 M8 32 61,0 4 20,20 10
589R16 30,0 42,0 17,0 M8 32 61,5 4 20,10 10

590R10 34,0 48,5 10,5 M8 32 68,5 4 24,40 5

150 - 240 590R12 34,0 48,5 13,0 M8 32 68,5 4 2435 5
590R16 34,0 48,5 17,0 M8 32 68,5 4 24,30 5

590R20 36,0 48,5 21,0 M8 32 70,5 4 24,25 5

592R12 32,0 50,0 13,0 M8 37 68,5 4 27,95 5

185-300 592R16 32,0 50,0 17,0 M8 37 68,5 4 28,00 5
592R20 34,5 50,5 21,0 M8 37 70,0 4 27,95 5
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Roéhren-Schraubhiilsen, CuZn

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 300 mm?

= Fiir eine Verbindung muss gelétet werden

= Mit Létloch und Fixierschrauben zur einfachen Verarbeitung

Werkstoff

w CuZn40Pb 2
= Schrauben: DIN 551 Stahl

Oberflache
= Verzinnt
51
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. d1 | 0q z* ~ kg VE/St.
6 551R 35 25 33 2 0,60 10
10 552R 45 30 33 2 1,20 10
16 553R 55 40 42 4 1,90 10
25 554R 7,0 45 42 4 2,85 10
35 555R 8,5 45 50 4 3,00 10
50 556R 10,0 43 5,0 4 4,00 10
70 557R 12,0 52 6,8 4 6,30 10
95 558R 13,5 55 6,8 4 8,05 10
120 559R 15,0 60 6,8 4 9,90 10
150 560R 17,0 64 6,8 4 11,80 5
185 561R 19,0 70 6,8 10 14,30 5
240 562R 21,0 70 6,8 10 15,50 5
300 563R 24,0 75 6,8 10 19,30 1

>z =Anzahl der Gewindestifte
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Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

T-Abzweig-Schraubhiilsen, CuZn

KiauKe' =

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 4 - 95 mm?

= Fir eine Verbindung muss gelétet werden
= Mit Létloch und Fixierschrauben zur einfachen Verarbeitung

Werkstoff

w CuZn 40 Pb 2
= Schrauben: DIN 551 Stahl

Oberflache
= Verzinnt

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. d1 h | 0q pig ~ kg VE/St.

4-6 TAS6 3,0 18 30 2,5 3 1,05 10
10 TAS10 45 25 40 35 3 2,15 10
16 TAS16 55 27 42 35 6 2,50 10
25 TAS25 7,0 29 45 45 6 3,70 10
35 TAS35 8,5 32 52 4,5 6 4,30 10
50 TAS50 10,0 34 56 6,0 9 7,40 10
70 TAS70 12,0 41 62 6,5 9 9,80 5
95 TAS95 13,5 44 68 7,0 9 12,80 5

» z = Anzahl der Gewindestifte
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Schraub-Abzweigklemmen, Cu, 1 Schraube

» Zum Verschrauben von Leitern nach VDE 0295 Klasse 1 und 2, beispielsweise
im Blitzschutzbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2,5 - 95 mm?

= Auch zum Verarbeiten im Freien

= Ausfilhrung mit 1 Schraube

= Wahlweise mit oder ohne Drucksteg erhéltlich

= Mit Drucksteg fiir eine gleichmaBige Druckverteilung bei unterschiedlichen
Querschnittspaarungen

Werkstoff

= Cu-ETP

= Schraube: hochfeste Kupferlegierung F 60
= Mutter: Kupfer

Oberflache
= Blank
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. b h M Md Nm ~ kg VE/St.
ohne Drucksteg

25-16 SAK10 19,5 16 16 M5 6 2,10 10

SAK12 25,0 21 18 M6 8 4,10 10

2525 SAK14 25,0 22 20 M7 14 3,95 10

6-35 SAK16 28,0 23 20 M7 14 6,0 10

SAK18 32,5 26 24 M7 14 8,0 10

6-%0 SAK20 33,5 27 22 M8 20 8,6 10

6-70 SAK22 37,5 29 24 M8 20 11,1 5

10-95 SAK24 41,0 36 28 M8 20 15,6 5

mit Drucksteg

25-16 SAK11 19,5 16 16 M5 6 2,6 10

SAK13 25,0 21 18 M6 8 4,30 10

25-25 SAK15 25,0 22 18 M7 14 4,6 10

6-35 SAK17 28,0 23 20 M7 14 6,3 10

SAK19 32,5 26 20 M7 14 7.9 10

6-%0 SAK21 33,5 27 22 M8 20 9,1 10

6-70 SAK23 37,5 29 24 M8 20 11,6 5

10 - 95 SAK25 45,0 36 31 M10 39 19,60 5
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Schraub-Abzweigklemmen, Cu, 2 Schrauben

» Zum Verschrauben von Leitern nach VDE 0295 Klasse 1 und 2, beispielsweise
im Blitzschutzbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2,5 - 150 mm?

= Auch zum Verarbeiten im Freien

= Ausfilhrung mit 2 Schrauben

= Wahlweise mit oder ohne Drucksteg erhéltlich

= Mit Drucksteg fiir eine gleichmaBige Druckverteilung bei unterschiedlichen
Querschnittspaarungen

Werkstoff

= Cu-ETP

= Schraube: hochfeste Kupferlegierung F 60
= Mutter: Kupfer

Oberflache
= Blank
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. b h | A M Md Nm ~ kg VE/St.
Ohne Drucksteg
2,5-16 SAK30 20,5 16,0 24 13,0 M5 6 3,7 10
SAK32 25,5 21 27 13,5 M6 8 6,4 10
25-25 SAK34 25,0 22 30 15,0 M7 14 7.7 10
6-35 SAK36 30,0 23 30 15 M7 14 8,5 10
6-50 SAK38 33,0 26 32 16,0 M7 14 12,3 10
10 - 50 SAK40 32,5 27 36 18,0 M8 20 12,9 10
10-95 SAK44 45,0 36 46 25,5 M10 39 28,7
16 - 150 SAK46 52,5 40 52 26,0 M10 39 37,4 5
Mit Drucksteg
25-16 SAK31 19,5 16 24 13,0 M5 6 41 10
SAK33 25,5 21 27 14,0 M6 8 7,0 10
25 sakas 25,0 22 30 15,0 M7 14 7,9 10
6-35 SAK37 28,0 23 32 16,0 M7 14 10,2 10
6-50 SAK39 33,0 26 32 17,0 M7 14 12,8 10
10 - 50 SAK41 32,5 27 34,5 18,0 M8 20 14,7 10
6-70 SAK43 37,0 29 38,5 19,0 M8 20 19,1
10 - 95 SAK45 41,0 36 43 20,0 M8 20 25,0
16 - 150 SAK47 52,5 40 52 26,0 M10 39 39,0
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen in C-Form, Cu

» Ideal zum Abzweigen gleicher Leiterquerschnitte z.B. nach VDE 0295 Klasse
1und 2
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 16 - 95 mm?

= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontakifett
Werkstoff

= Cu-ETP

Oberfléche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion (weitere Oberflachen auf Anfrage)

Bestellinfo
= Auch in blanker Ausflihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,bk"

E:

Leiter Querschnittbereich rm/re Abmessung mm Gewicht/

Art.-Nr. Durchgang Abzweig b | 1 9Okgt. VE/St.
CK16 16/25 16/25 16,0 15 0,94 25
CK25 25/35 25/35 20,0 16 1,68 25
CK35 35/50 35/50 25,7 22 3,42 25
CK50 50/- 50/- 28,0 23 4,88 25
CK70 70/- 70/- 34,0 28 9,69 10
CK95 95/- 95/- 35,0 28 7,30 10

> rm = rund mehrdrahtig
> re = rund eindréhtig (massiv)
» Werkzeug: siehe Seite 150

Abzweigklemmen in C-Form, Cu, Mehrbereichsklemmen

» Ideal zum Abzweigen ungleicher Leiterquerschnitte z.B. nach VDE 0295
Klasse 1 und 2
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2,5 - 185 mm?

= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontaktfett
Werkstoff

= Cu-ETP

Oberfléche
= galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Bestellinfo
= Auch in blanker Ausflihrung erhéltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,bk"

E

Leiter Querschnittbereich rm/re Abmessung mm Gewicht/

Art-Nr. Durchgang Abzweig b | 190k2t' VE/St.

MCK44 25-4/25-4 25-4/25-4 9,8 8 0,185 25
MCK1010 6-10/10 4-6/4-10 12,0 12 0,460 25
MCK1016 10 - 16/16 4-10/4-10 19,0 17 1,900 25
MCK1025 16 - 25/25 4-10/4-10 19,0 17 1,900 25
MCK3535 16 - 25/25 - 35 16 - 25/16 - 35 20,0 17 1,750 25
MCK2550 35/50 4-25/4-25 24,8 23 4,400 25
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Abzweigklemmen in C-Form, Cu, Mehrbereichsklemmen

Leiter Querschnittbereich rm/re Abmessung mm Gewicht/

Art.-Nr. Durchgang Abzweig b | 1 gokgt. VE/St.
MCK5050 35/50 16 - 35/25 - 50 26,5 23 4,200 25
MCK3570 50 - 70/- 4-35/4-35 33,8 28 10,700 10
MCK3595 95/- 16-35 41,0 30 15,000 10
MCK7095 95/- 35-70 41,0 30 14,000 10

MCK120120 120/- 35-120 45,0 30 16,550 10
MCK150150 150/- 70 - 150 53,0 35 23,000 5
MCK185185 185/- 95-185 60,0 40 33,000 5

> rm = rund mehrdréhtig
) re = rund eindrahtig (massiv)
> Werkzeug: siehe Seite 150

Abzweigklemmen in H-Form, Cu

[@ » Ideal zum Abzweigen gleicher Leiterquerschnitte z.B. nach VDE 0295 KI. 2
] » Nach EN 50164-1 blitzschutzgepriift
- » Das Durchtrennen des Hauptleiters entféllt

'\'l )
LS } =
':j Eigenschaften
d___,.,-r""'" = Gesamtquerschnitt; 70 - 120 mm?
= Besonders einfache Verarbeitung durch H-Form
= Optimale Leiteigenschaften in Verbindung mit Kontaktfett

Werkstoff
= Cu-ETP
T “‘ Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
. Bestellinfo
SR R = Auch in blanker Ausflihrung erhdltlich, Artikel-Nummer-Zusatz ,,bk*“
Leiter Querschnittbereich rm/re Abmessung mm Gewicht/
100 St.
Art.-Nr. Durchgang Abzweig b | ~kg VE/St.
AH7070* 70 70 17,0 28,0 6,5 25
AH9595 95 95 22,0 30,0 10,0 25
AH120120 120 120 24,0 25,0 9,8 25

» rm = rund mehrdrahtig
> Werkzeug: siehe Seite 151
» *=Nach EN 50164-1 blitzschutzgepriift

Kontaktfett fur Abzweigklemmen

» Optimale Leiteigenschaft bei der Verarbeitung von Aluminiumkabelschuhen
und Verbindern sowie Abzweigklemmen (C- und H-Form)

Eigenschaften

= Wasserbesténdig, mit Korund zur Zerstérung der Oxidationsschicht
= Inhalt/Dose: 0,125 kg

Art.-Nr.
KF125
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder fiir Cu-Schirmdrahte

» Passender Querschnittsbereich beispielsweise fiir Cu-Schirmdrahte
» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben
= Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle

Werkstoff

= Klemmkorper: Messing (CuZn)
= Schrauben: rostfreier Stahl, verzinnt

Oberflache
= Verzinnt
Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
100 St.
Art.-Nr. m re D L Anzahl Schrauben SW Gewinde  Md Nm ~ kg VE/St.
SV100 6-25 6-35 14 40 2 4 M8x1 10 39 4

» rm = rund mehrdrahtig
> re = rund eindrahtig (massiv)
@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

Schraubverbinder fiir StraBenbeleuchtung

» Passender Querschnittsbereich fiir StraBenbeleuchtung
» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

Eigenschaften

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle

Werkstoff
= Klemmkorper: Messing (CuZn)
= Schrauben: rostfreier Stahl, verzinnt

Oberflache
= Verzinnt, wahlweise blank (Artikel-Nummer-Zusatz ,,BK“) =
Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
100 St.
Art.-Nr. m re D L Anzahl Schrauben SW Gewinde ~ kg VE/St.
SV200 2,5-10 2,5-16 10 30 2 2,5 M5x1,5 1,35 4
SV200BK 2,5-10 2,5-16 10 30 2 2,5 M5x1,5 1,35 4

> rm = rund mehrdrahtig
» re = rund eindrahtig (massiv)
@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder mit 2 Schrauben

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295
Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5

» Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle (Unterschiedliche Materialien
diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2,5 - 185 mm?2

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Wahlweise mit oder ohne AbreiBkopf, AbreiBkopf teilweise nicht loshar

= Ausfiihrung mit 2 Schrauben

Werkstoff
= Klemmkérper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Blank oder verzinnt

Bestellinfo

= * = Ausflihrung nicht l6sbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,NL“
= **= Ausflihrung mit versenktem AbreiBkopf nicht Iésbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,,VK*

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. D L SW Gewinde Md Nm 190kgt' VE/St.
Ohne AbreiBkopf, blank
6-25 6-35 SV303 14 40 4 M8x1 8 1,5 4
6-35 6-50 SV300 16 40 4 M10x2 8 1,7 4
16 - 95 16 - 95 SV301 25 55 5 M12x16 20 6,6 4
-- 35-150 SV308 28 70 6 M18x1,5 25 11,3 4
35-185 35-185 SV302 32 80 6 M18x1,5 25 16 4
Ohne AbreiBkopf, verzinnt
6-25 6-35 SV303V 14 40 4 M8x1 8 1,5 4
Cu2,5/AI6-35 Cu25/Al6-50 SV300v 16 40 4 M10x2 8 1,7 4
16 - 35 16 - 50 SV307V 22 57 5 M10x1,5 15 47
16 - 95 16 - 95 SV301v 25 55 5 M12x16 20 6,6
35-185 35-185 SV302v 32 80 6 M18x1,5 25 16
Mit AbreiBkopf, blank
6-25 6-35 *SV303AK 14 40 4 M8x1 8 1,5 1
6-35 - SV304AKNL 16 40 4 M10x1 8 1,7 4
16 - 35 16 - 50 SV307AKNL 22 57 5 M10x1,5 15 47 4
16 - 95 16 - 95 SV301AK 25 55 5 M12x16 20 6,6 4
35-185 35-185 SV302AK 32 80 6 M18x1,5 25 16 4
Mit AbreiBkopf, verzinnt
Cu2,5/Al6-35 Cu25/Al6-50  SV304AKNLV 16 40 4 M10x1 8 1,7 4
16 - 95 16 - 95 **SV301AKV 55 55 5 M12x16 20 6,6
35-185 35-185 SV302AKV 32 80 6 M18x1,5 25 16

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdréhtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdréhtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindréhtig (massiv)

Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

v vV wvwvw
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder mit Mittelsteg

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte ,_,,..u-"“
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295
Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5 L”'

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Wahlweise mit oder ohne AbreiBkopf, AbreiBkopf teilweise nicht [dsbar

= Ausfiihrung mit 2 Schrauben und Mittelsteg

Eigenschaften .
= Gesamtquerschnitt: 2,5 - 185 mm? Q//
Gew.
N

Werkstoff

7777
= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung - 4//
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache L

= Blank oder verzinnt

Bestellinfo
= * = Ausfiihrung mit versenktem AbreiBkopf nicht losbar, Artikel-Nummer-Zusatz ,VK*

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. D | L SW Gewinde Md Nm 1(~)Okgt' VE/St.
Ohne AbreiBkopf, blank
6-35 6-50 SV315 16 17,5 40 4 M10x1 8 1,7 4
25-95 25-95 SV309 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
-- 35-150 SV320 28 31 70 6 M18x1,5 25 11,3 4
35-185 35-185 SV310 32 32 80 6 M18x1,5 25 16 4
Ohne AbreiBkopf, verzinnt
2N cuzsme-50  Suate 16 175 40 4 M10x1 8 17 4
25-95 25-95 SV309V 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
-- 35-150 SV320v 28 31 70 6 M18x1,5 25 11,3 4
35-185 35-185 Sv31ov 32 32 80 6 M18x1,5 25 16 4
Mit AbreiBkopf, blank
6-25 6-35 SV311AKNL 14 17,5 40 4 M8x1 8 1,5 4
6-35 -- SV312AKNL 16 17,5 40 4 M10x1 8 1,7 4
25-95 25-95 SV309AK 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
35-185 35-185 SV310AK 32 32 80 6 M18x1,5 25 16 4
Mit AbreiBkopf, verzinnt
Cu2,5/AI6-35 Cu25/Al6-50  SV312AKNLV 16 17,5 40 4 M10x1 8 1,7 4
16 - 35 16 - 50 SV319AKNLV 22 24 57 4 M12x1 15 7,6 4
25-95 25-95 *SV309AKV 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
35-185 35-185 *SV310AKV 32 32 80 6 M18x1,5 25 16 4

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdréhtig

rm (v) = rund mehrdrahtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdréhtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindréhtig (massiv)

Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

v vV wvwvw
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder mit 4 Schrauben

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295
Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5

» Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle (unterschiedliche Materialien

o -_— ﬂ..,i‘
Q;‘:"/
% o ) | -h‘ diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt; 25 - 185 mm?2
= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim

Gew. _ 1L SW Verschrauben
| 1T = Wahlweise mit oder ohne AbreiBkopf
= Ausfilhrung mit 4 Schrauben
- ' Werkstoff
L = Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt
Oberflache
= Blank oder verzinnt
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. D L SW Gewinde Md Nm 190k3t' VE/St.
Ohne AbreiBkopf, blank
25-95 25-95 SV305 25 92 5 M12x1 20 12 4
35-185 35-185 SV306 32 108 6 M18x1,5 25 25
Ohne AbreiBkopf, verzinnt
25-95 25-95 SV305V 25 92 5 M12x1 20 12
35-185 35-185 SV306V 32 108 6 M18x1,5 25 25
Mit AbreiBkopf, blank
25-95 25-95 SV305AK 25 92 5 M12x1 20 12
35-185 35-185 SV306AK 32 108 6 M18x1,5 25 25
Mit AbreiBkopf, verzinnt
25-95 25-95 SV305AKV 25 92 5 M12x1 20 12
35-185 35-185 SV306AKV 32 108 6 M18x1,5 25 25

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdréhtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdréhtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorférmig eindrahtig (massiv)

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

v v Vv wwvw
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Isolierte Schraubverbinder

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte

» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295
Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5

» Mit Sichtloch zur Kabeleinschubkontrolle (unterschiedliche Materialien
diirfen sich nicht beriihren)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 6 - 185 mm?

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Klemmkorper isoliert

= Ausfilhrung mit 2 Schrauben, ohne Mittelsteg

= Wahlweise mit oder ohne AbreiBkopf a

Werkstoff
= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Blank oder verzinnt

Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. D L SW Gewinde Md Nm 190k2t. VE/St.
Ohne AbreiBkopf, blank
6-25 6-35 SV400 14 40 4 M8x1 8 1,7 4
25-95 25-95 Sv410 25 55 5 M12x1 20 6 4
35-185 35-185 SV420 32 80 6 M18x1,5 25 14,5 4
Ohne AbreiBkopf, verzinnt
16 - 35 16 - 50 SV405V 22 57 5 M10x1,5 15 5 4
35-185 35-185 SV420V 32 80 6 M18x1,5 25 14,5 4
Mit AbreiBkopf, blank
25-95 25-95 SV410AK 25 55 5 M12x1 20 6 4
35-185 35-185 SV420AK 32 80 6 M18x1,5 25 14,5 4

rm = rund mehrdrahtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorférmig mehrdréhtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindrahtig (massiv)

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

v v e wvww
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Klemmen und Schraubverbinder

Isolierte Schraubverbinder mit Mittelsteg

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295
Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt; 25 - 185 mm?2

= Spezielles Rillenprofil im Innern zur Zerstorung der Oxidationsschicht beim
Verschrauben

= Klemmkorper isoliert

= Ausfilhrung mit 2 Schrauben

= Wahlweise mit oder ohne AbreiBkopf

Werkstoff

= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung
= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt

Oberflache
= Blank
Bestellinfo
= ** = Ausflihrung mit versenktem AbreiBkopf nicht ldsbar, Artikel-Nummer-Zusatz
nVK“
Nennquerschnitt mm? Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
100 St.
rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. D | L SW Gewinde Md Nm ~ kg VE/St.
Ohne AbreiBkopf
25-95 25-95 SV430 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
35-185 35-185 SV440 32 32 80 6 M18x1,5 25 16,0 4
Mit AbreiBkopf
25-95 25-95 SV430AK 25 22 55 5 M12x1 20 6,6 4
35-185 35-185 **SV440AK 32 32 80 6 M18x1,5 25 16,0 4
> sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden
> rm = rund mehrdrahtig
> rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet
» sm = sektorférmig mehrdrahtig
> re = rund eindrahtig (massiv)
) se = sektorformig eindrahtig (massiv)

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Klemmen und Schraubverbinder

Schraubverbinder fiir kunststoffisolierte Kabelleiter

» Ideal zum Verbinden gleicher und ungleicher Leiterquerschnitte
» Zum Verbinden unterschiedlicher Leitertypen und Materialien nach VDE 0295

Klasse 1 und 2 und Al-Leiter nach DIN 48201 Teil 5 s s

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 25 - 95 mm?
= Ausfilhrung mit 2 Frasschrauben
= Mit AbreiBkopf

Werkstoff

= Klemmkorper: hochfeste Aluminiumlegierung

= Schrauben: Kupferlegierung verzinnt und gefettet
Oberfléche

= Blank

Nennquerschnitt mm?2 Abmessung mm Schraubendaten Gewicht/
100 St.
rm(v)/re/se rm/sm Art.-Nr. L Md Nm AuBensechskant  Innensechskant ~ kg

VE/St.

25-95 25-70 SV501 70 25 SW17 SW6 6,6

sm/se - Leiter miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdréhtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdrahtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindréhtig (massiv)

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-9

v vV wvwvw

Kabelabzweig-Schraubklemmringe mit AbreiBschraube, Dreileiterkabel

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

= Mit AbreiBschrauben fiir den Hauptleiter, nicht l6shar

Nenngquerschnitt mm? Klemmdaten

Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Schrauben
Cu Al Al rm(v)/ Gewicht/St.
rm/sm _ rm(v) /re/se  rm/sm  rm(v) /re/se rm/sm re/se Art.-Nr. la b Breite Kreisg ~ SW  Gewinde ~kg VE/St.
70-150 70-150 70-150 70-150 6-70 6-95 KSk1s3 8 76 45 90 5 n o35 1
» sm/se - Leiter im Abzweig miissen rundgedriickt werden
» rm = rund mehrdrahtig
> rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet
> sm = sektorformig mehrdrahtig
> re = rund eindréhtig (massiv)
) se = sektorformig eindréhtig (massiv)
© Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-10 und die entsprechenden Montagewerkzeuge ab Seite 476
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Kabelabzweig-Schraubklemmringe mit AbreiBschraube, Vierleiterkabel

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

= Mit AbreiBschrauben fiir den Hauptleiter, nicht losbar

Nenngquerschnitt mm? S Klemmdaten
Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Schrauben
Cu Cu Al Al Gewicht/
rm/sm  rm(v) /re/se  rm/sm  rm(v) /re/se rm/sm rm(v)/re/se  Art.-Nr. la b Breite  Kreis ¢ SW  Gewinde St.~kg VE/St
70-150 70-150 70-150 70-150 6-70 6-95 Kskised 107 90 46 110 5 0%V oes
M10x1/
70-150 70-150 70-150 70-185 6-35 6-50 KSK1854 107 90 52 106 5 M10 0,58 1

sm/se - Leiter im Abzweig miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdréhtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdréhtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindréhtig (massiv)

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-10 und die entsprechenden Montagewerkzeuge ab Seite 476

v v Vv www

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Vierleiterkabel, fiir Hauptleiter 25 - 50 mm2 Cu rm/sm

B » Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
. » Das Durchtrennen des Hauptleiters entféllt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften
= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar
Nennquerschnitt mm?2 - Klemmdaten
Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Schrauben
Cu Cu Al Al Gewicht/
rm/sm  rm(v) /re/se  rm/sm_ rm(v) /re/se _rm/sm  rm(v)/re/se  Art.-Nr. la Ib Breite  Kreis ¢ SW  Gewinde St.~kg VE/St.
25-50  25-50  25-50  35-70 6-35 6-50 KSK504 88 75 50 o 5 Mo

M10

sm/se - Leiter im Abzweig miissen rundgedriickt werden

rm = rund mehrdrahtig

rm (v) = rund mehrdréhtig verdichtet

sm = sektorformig mehrdrahtig

re = rund eindréhtig (massiv)

se = sektorformig eindréhtig (massiv)

@ Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-11 und die entsprechenden Montagewerkzeuge ab Seite 476

v vV wvwvw
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Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Dreileiterkabel

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entfallt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften
= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

Nennquerschnitt mm?2 Aeflef Klemmdaten
Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Schrauben
Cu Cu Al Al rm(v)/ Gewicht/
rm/sm_ rm(v) /re/se rm/sm _ rm(v) /re/se  rm/sm re/se Art.-Nr. la Ib Breite  Kreis ¢ SW Gewinde St.~kg  VE/St.
70-150 70-150 70-150 70-150 6-70 6-95 SKR1503 84 76 45 90 5 M;/I%” 0,38 1

sm/se - Leiter im Abzweig miissen rundgedriickt werden ) se = sektorformig eindrahtig (massiv)

rm = rund mehrdréhtig Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite 1-10 und die
rm (v) = rund mehrdrahtig verdichtet entsprechenden Montagewerkzeuge ab Seite 476

sm = sektorformig mehrdréhtig
re = rund eindréhtig (massiv)

v v wvww

Kabelabzweig-Schraubklemmringe, Vierleiterkabel, fiir Hauptleiter 70 - 150 mm2 Cu rm/sm

» Geeignet fiir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu
» Das Durchtrennen des Hauptleiters entféllt
» Die Anwendung erfolgt z.B. im Energieversorgungsbereich

Eigenschaften

= Nach VDE mit entsprechenden vollisolierten Montagewerkzeugen unter Spannung
installierbar

= Geeignet flir Haupt- und Abzweigleiter aus Al und Cu

Nennquerschnitt mm? A< flor Klemmdaten
Hauptleiter Abzweigleiter Abmessung mm Schrauben
Cu Cu Al Al Gewicht/St.
rm/sm  rm(v) /re/se  rm/sm  rm(v) /re/se  rm/sm rm(v)/re/se Art.-Nr. la Ib Breite Kreisg  SW  Gewinde ~kg VE/St.
70-95 70-95 70-95 70-120 6-35 6-50  SKR1204 90 77 50 93 5 M|\1/|%1/ 0,46 1
M10x1/
70-120 70-120 70-120 70-150 6-35 6-50 SKR150504 93 80 50 62 5 M10 0,46 1
M10x1/
70-120 70-120 70-150 70-150 6-70 6-95 SKR1504 107 90 46 110 5 M10 0,62 1
95-150 95-150 95-150 95-150 1126 16-150 SKR1501504 118 118 93 120 5 Ml\ﬁ)g/ 1,34 1
M10x1/
95-150 95-150 95-150 95-185 6-70 6-95 SKR1854 107 96 46 114 5 M10 0,58 1
sm/se - Leiter im Abzweig miissen rundgedriickt werden > se = sektorformig eindréhtig (massiv)
rm = rund mehrdréhtig Bitte beachten Sie die Verarbeitungshinweise im technischen Anhang auf Seite i-10 und die
rm (v) = rund mehrdrahtig verdichtet entsprechenden Montagewerkzeuge ab Seite 476

sm = sektorformig mehrdréhtig
re = rund eindréhtig (massiv)

v v wvww
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m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Abzweigklemmen in C-Form

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

4-35 K354 o (@) 260
EK354 o (@) 314
EK354L o O 316
4-50 K18 . O 262
HK6018 o O 286
EK5018L . O 320
PK18 . (@) 362
THK18 . O 362
HK6OUNV + UA18 . O 354
EK60UNVL + UA18 . O 357
EKMBOUNVL  + UA18 . O 356
PKBOUNV + UA18 . O 355
K22 . O 264
HK6022 . O 288
EK6022L . O 324
EKM6022L L O 322
PK22 . O 364
THK22 . @) 364
HK6OUNV + UA22 o O 354
EK60UNVL + UA22 o O 357
EKMBOUNVL  + UA22 o O 356
PKBOUNV + UA22 o O 355
10-70 HK12030 . (@) 292
HK12042 . (@) 294
HK120U . (@) 296
EK12030L . (@) 330
EK12042L . (@) 332
EK120UL B @) 334
EK120UNVL . O 358
HK122EL380 o O 390
PK12042 . O 368
PK120U o O 370
10-185 HK252 . O 388
HK252EL380 . O 391
PK252 o O 372
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m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Abzweigklemmen in H-Form

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
70 K22 . O 264
HK6022 . (@) 288
EK6022L . O 324
EKM6022L . O 322
EKGOUNVL + UA22 ° (@) 357
THK22 . (@) 364
PK22 . O 364
70-120 HK12030 . O 292
HK12042 . O 294
HK120U . O 296
EK12030L ° O 330
EK12042L . O 332
EK120UL ° O 334
EK120UNVL ° O 358
HK122EL380 . O 390
PK12042 . O 368
PK120U i O 370
HK252 . O 388
HK252EL380 ° O 391
PK252 . O 372
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Nicht-isolierte Aderendhilsen nach
DIN 46228 Teil 1.

Isolierte Aderendhiilsen nach
DIN 46228 Teil 4 mit CSA-Priifung.

Isolierte Zwillings-Aderendhiilsen zum
Durchschleifen des Leiters.

Isolierte Aderendhiilsen fiir
kurzschlusssichere Leitungen.

KlauKe

Schluss mit '
aurspleiBenden Leitern.

Nicht-isolierte und isolierte

Aderendhiilsen.

Verpresste Aderendhtilsen vermeiden das AufspleiBen der Ein-
zeldrahte von fein- und feinstdréhtigen Kupferleitern. Darlber
hinaus bieten sie eine groBe Vereinfachung beim Einflhren der
Kabel in Anschlussklemmen und sorgen fUr gute elektrische

Verbindungen in den Klemmen.

Aderendhilsen sind aus hochwertigem Elektrolytkupfer und
werden zum Schutz vor Oxydation galvanisch verzinnt oder

versilbert.

Die Easy-Entry-Isolierung ermdglicht
schnelles Einfiihren der Leiter, ohne
dass diese aufspleien.




B Aderendhtilsen ohne Isolierung in allen GréBen und Léingen.F______,_r

—

p—

» Von 0,25 mm? bis 240 mm? Nennquerschnitt.
» Auch in versilberter Ausflihrung. \
Nutzen:

» Fein- und feinstdrahtige Leiter lassen sich bis zu einem Nennguerschnitt 3
von 240 mm? ohne AufspleiBen und im DIN-Bereich in das genormte KammermaB pressen.

» Die versilberten Ausflihrungen zeichnen sich durch auBerordentliche Leitfahigkeit und besondere
Kontakteigenschaften aus und eignen sich insbesondere fur Anwendungen in aggressiver Umgebung.

» Klauke Pressformen, wie die Sonder-Trapezverpressung, ermoglichen das Verpressen von ausgedinnten,
feindrahtigen Leitern.

B Polypropylen macht den Unterschied.

v

Isolierte Aderendhilsen von 0,14 mm? bis 150 mm? Nennquerschnitt.

v

Kalibrierte Aderendhulsen erméglichen den Einsatz in der
vollautomatischen Kabelkonfektionierung.

Ausfliihrungen nach DIN 46228 Teil 4 und zwei weiteren Farbcodes.
In unterschiedlichen Langen.

Mit Easy-Entry-Polypropylen-Isolierung fur Dauerbelastung bis 105° C.
Halogenfrei.

CSA-geprufte Ausfihrungen.

v v v v v Vv

Von 1,5 mm? bis 16 mm? Nennquerschnitt fir kurzschlusssichere Leitungen.
Nutzen:

» Die Leiter lassen sich nach der Verpressung besser und schneller in den Klemmen anschlieBen.
» Kalibrierte Prazision.

» Die Easy-Entry-Polypropylen-Isolierung ermoglicht eine einfache Einflhrung des Leiters.

» Durch halogenfreie Isolationen entwickeln sich im Brandfall keine salzs&urehaltigen Dampfe.
4

Dauerhaft sichere Installationen durch temperaturbestandige und altersresistente Kunststoffkragen.

M Einfach mehrfach belegen.

» Zwillings-Aderendhilsen von 0,25 mm? bis 16 mm? Nennguerschnitt.
» In unterschiedlichen Langen.
» DIN-Farbcode.

» Halogenfreie Polypropylen-Isolierung. 1 ;;

» CSA-geprift.

Nutzen:
P Bei kritischen Platzverhéltnissen stellen Zwillings-Aderendhilsen
haufig die einzige Méglichkeit zum Durchschleifen der Leiter dar.

» Die L6sung zum Mehrfachbelegen von Klemmen.




Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhllsen

Aderendhiilsen nach DIN, Cu

KiauKe' =

D » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 5 und 6
» Gratfrei, mit Aufweitung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,25 - 240 mm?
= Nach DIN 46228 Teil 1 und ahnliche
Werkstoff
ﬁl__— = Cu gemaB EN 13600
2 — Oberfliche
! = Galvanisch verzinnt
Bestellinfo
= Auch in versilberter Ausfiihrung erhéltlich, ohne Artikel-Nummer-Zusatz ,,\V*,
Ausnahme: Artikel-Nummer 705V in versilberter Ausfiihrung = Artikel-Nr. 7050
Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/
mm? Art.-Nr. di d2 | S 1000 St.~ kg VE/St.
0.25 *695V 0,75 1,7 5 0,15 0,02 1000
*697V 0,75 1,7 7 0,15 0,03 1000
0,34 *705V 0,85 1,8 5 0,15 0,02 1000
*707V 0,85 1,8 7 0,15 0,03 1000
71S6V 1,00 2,1 6 0,15 0,03 1000
0,5 *71S8V 1,00 2,1 8 0,15 0,04 1000
71810V 1,00 2,1 10 0,15 0,05 1000
716V 1,20 2,3 6 0,15 0,04 1000
*718V 1,20 2,3 8 0,15 0,05 1000
0,75 7110V 1,20 2,3 10 0,15 0,06 1000
*T112v 1,20 2,3 12 0,15 0,08 1000
*7115V 1,20 2,3 15 0,15 0,09 1000
72S6V 1,40 2,5 6 0,15 0,04 1000
*72S8V 1,40 2,5 8 0,15 0,06 1000
1 725810V 1,40 2,5 10 0,15 0,07 1000
*72S12V 1,40 2,5 12 0,15 0,08 1000
*72S15V 1,40 2,5 15 0,15 0,10 1000
*726V 1,70 2,8 6 0,15 0,05 1000
727V 1,70 2,8 7 0,15 0,06 1000
*728V 1,70 2,8 8 0,15 0,07 1000
15 7210V 1,70 2,8 10 0,15 0,09 1000
7212V 1,70 2,8 12 0,15 0,10 1000
*7215V 1,70 2,8 15 0,15 0,13 1000
7218V 1,70 2,8 18 0,15 0,15 1000
*7220V 1,70 2,8 20 0,15 0,17 1000
737V 2,20 3,4 7 0,15 0,08 1000
*738V 2,20 3,4 8 0,15 0,09 1000
7310V 2,20 3,4 10 0,15 0,11 1000
2,5 7312V 2,20 3,4 12 0,15 0,13 1000
*7315V 2,20 3,4 15 0,15 0,17 1000
7318V 2,20 3,4 18 0,15 0,20 1000
*7320V 2,20 3,4 20 0,15 0,22 1000
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Aderendhiilsen

Aderendhiilsen nach DIN, Cu

Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/

mm?2 Art.-Nr. d1 d2 | S 1000 St.~ kg VE/St.
*748V 2,80 4,0 8 0,20 0,14 1000
749V 2,80 4,0 9 0,20 0,16 1000
*7410V 2,80 4,0 10 0,20 0,17 1000
4 7412V 2,80 4,0 12 0,20 0,20 1000
7415V 2,80 4,0 15 0,20 0,27 1000
7418V 2,80 4,0 18 0,20 0,32 1000
*7420V 2,80 4,0 20 0,20 0,35 1000

7510V 3,50 4,7 10 0,20 0,23 100

7512V 3,50 47 12 0,20 0,27 100

6 7515V 3,50 4.7 15 0,20 0,34 100
7518V 3,50 4,7 18 0,20 0,40 100

*7520V 3,50 4,7 20 0,20 0,45 100

*7525V 3,50 4,7 25 0,20 0,56 100

*7610V 45 5,8 10 0,2 0,27 100

7612V 4,5 58 12 0,2 0,33 100

10 7615V 45 5,8 15 0,2 0,41 100
7618V 45 5,8 18 0,2 0,49 100

*7620V 45 58 20 0,2 0,55 100

*7625V 4,5 5,8 25 0,2 0,68 100

7712V 58 7,5 12 0,2 0,43 100

7715V 58 7,5 15 0,2 0,53 100

16 7718V 58 7,5 18 0,2 0,60 100
*7720V 58 7,5 20 0,2 0,70 100

7725V 5,8 75 25 0,2 0,87 100

7732V 58 75 32 0,2 1,11 100

*7812V 7,3 9,5 12 0,2 0,80 50

7815V 7,3 9,5 15 0,2 0,99 50

7818V 7,3 9,5 18 0,2 1,18 50

25 *7820V 7,3 9,5 20 0,2 1,31 50

7825V 7,3 9,5 25 0,2 1,63 50

*7828V 7,3 9,5 28 0,2 1,82 50

7832V 7,3 9,5 32 0,2 2,07 50

*7912vV 8,3 11,0 12 0,2 0,90 50

*7915V 8,3 11,0 15 0,2 1,12 50

7918V 8,3 11,0 18 0,2 1,34 50

25 *7920V 8,3 11,0 20 0,2 1,48 50

*7922V 8,3 11,0 22 0,2 1,63 50

7925V 8,3 11,0 25 0,2 1,80 50

*7930V 8,3 11,0 30 0,2 2,20 50

7932V 8,3 11,0 32 0,2 2,35 50

8018V 10,5 13,0 18 0,3 1,69 50

*8022V 10,5 13,0 22 0,3 2,05 50

50 8025V 10,5 13,0 25 0,3 2,32 50

*8030V 10,5 13,0 30 0,3 2,77 50

8032V 10,5 13,0 32 0,3 2,95 50

*8122V 12,7 15,0 22 0,4 3,31 25

20 *8125V 12,7 15,0 25 0,4 3,75 25

*8130V 12,7 15,0 30 0,4 4,48 25

*8132V 12,7 15,0 32 0,4 4,78 25
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Aderendhiilsen

Aderendhiilsen nach DIN, Cu

KiauKe' =

Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/
mm?2 Art.-Nr. d1 d2 | S 1000 St.~ kg VE/St.
*8225V 14,7 17,0 25 0,4 4,32 25
*8230V 14,7 17,0 30 0,4 517 25
% *8232V 14,7 17,0 32 0,4 517 25
*8234V 14,7 17,0 34 0,4 5,84 25
*8330V 16,7 19,0 30 0,5 7,35 25
*8332V 16,7 19,0 32 0,5 7,83 25
120 *8334V 16,7 19,0 34 0,5 8,31 25
*8338V 16,7 19,0 38 0,5 9,28 25
*8340V 16,7 19,0 40 0,5 9,76 25
*8432V 18,7 21,0 32 0,5 8,75 25
150 *8434V 18,7 21,0 34 0,5 9,28 25
*8438V 18,7 21,0 38 0,5 10,36 25
*8440V 18,7 21,0 40 0,5 10,89 25
185 *8532V 20,2 23,5 32 0,6 11,38 25
*8540V 20,2 23,5 40 0,6 1417 25
240 *8634V 23,0 24,0 34 0,5 11,25 25
*8640V 23,0 24,0 40 0,5 13,23 25
> *=nicht genormt
> Werkzeug: siehe Seite 165
Aderendhiilsen nach DIN, CuZn
m » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter z.B. VDE 0295 Klasse 5 + 6
» Gecrimpte Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen
Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 2,5 mm?2
= Nach DIN 46228 Teil 2
Werkstoff
= Messing (CuZn)
N o Oberfliache
1, - = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Abmessung mm
Nennguerschnitt ~ NenngroBe Gewicht/
mm? nach DIN Art.-Nr. al 11 12 13 S 1000 St.~ kg VE/St.
0,5-1 B1-7 SH271 2,5 11 3,5 7 0,3 0,20 100
1,5 B15-7 SH272 2,5 11 35 0,3 0,23 100
2,5 B25-7 SH273 2,5 11 3,5 0,3 0,32 100

> Werkzeug: siehe Seite 167
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Elektrische Verbindungstechnik
Aderendhiilsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN, mit Easy Entry

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter D

» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung

» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen @
Eigenschaften ¢ us

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 150 mm?

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4 (0,5 - 50 mm?)
= Halogenfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600
= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Bestellinfo

w Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“

—

=

84

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/

mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 11 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
4696 O 1,0 31 12 6 0,15 0,070 1000

4698 O 1,0 31 14 8 0,15 0,070 1000

05 GR4698 O 1,0 31 14 8 0,15 0,070 500 ***
46910 U 1,0 31 16 10 0,15 0,085 1000

4706 (] 1,2 33 12 6 0,15 0,080 1000

4708 (] 1,2 33 14 8 0,15 0,080 1000**

0,75 GR4708 (] 1,2 33 14 8 0,15 0,080 500 ***
47010 O 1,2 33 16 10 0,15 0,100 1000

47012 (] 1,2 33 18 12 0,15 0,105 1000

4716 [ | 1,4 35 12 6 0,15 0,090 1000

4718 [ | 1,4 35 14 8 0,15 0,100 1000**

1 GR4718 [ | 1,4 35 14 8 0,15 0,100 500 ***
47110 | 1,4 35 16 10 0,15 0,120 1000

47112 [ | 1,4 35 18 12 0,15 0,125 1000

4726 | 1,7 4,0 12 6 0,15 0,105 1000

4728 | 1,7 4,0 14 8 0,15 0,110 1000**

15 GR4728 | 1,7 4,0 14 8 0,15 0,110 500 ***
47210 | 1,7 40 16 10 0,15 0,130 1000

47212 | 1,7 4,0 18 12 0,15 0,150 1000

47218 | 1,7 4,0 24 18 0,15 0,190 1000

4738 | 2,2 47 14 8 0,15 0,150 1000**

25 GR4738 | 2,2 47 14 8 0,15 0,150 500 ***
47312 | 2,2 47 18 12 0,15 0,200 1000

47318 | 2,2 47 24 18 0,15 0,250 1000

47410 (] 2,8 54 17 10 0,20 0,210 100**
4 47412 O 2,8 54 20 12 0,20 0,250 100
47418 (] 2,8 54 26 18 0,20 0,320 100

6 47512 O 35 6,9 20 12 0,20 0,350 100**
47518 Il 35 6,9 26 18 0,20 0,460 100

10 47612 [ | 45 8,4 22 12 0,20 0,450 100**
47618 [ | 45 8,4 28 18 0,20 0,650 100

15 47712 | 58 9,6 24 12 0,20 0,650 100**
47718 | 58 9,6 28 18 0,20 0,800 100
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN, mit Easy Entry

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/

mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 I 12 s1 1000 St.~ kg VE/St.

47816 O 73 12,0 30 16 0,20 1,600 50

25 47818 O 73 12,0 32 18 0,20 1,700 50

47822 O 73 12,0 36 22 0,20 2,000 50

47916 [ | 8,3 13,5 30 16 0,20 1,900 50

35 47918 [ | 8,3 13,5 32 18 0,20 2,100 50

47925 [ | 8,3 13,5 39 25 0,20 2,500 50

50 48020 | 10,3 16,0 36 20 0,30 3,300 50

48025 | 10,3 16,0 40 25 0,30 3,600 50

70 *48121 O 13,5 17,2 37 21 0,40 4,620 25

95 *48225 [ | 14,7 19,2 44 25 0,40 6,000 25

120 *48327 [ | 16,7 21,4 48 27 0,45 7,850 25

150 *48432 O 19,5 25,0 58 32 0,50 12,330 25

» *=nicht genormt

> Werkzeug: siehe Seite 168

» ** = Auch in SB Verpackung erhéltlich
» *** = Stiickzahl in einem Beutel

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 1

@D » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
@ » Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen

e

_ . Eigenschaften
- = Gesamtquerschnitt: 0,14 - 50 mm2
= Nach DIN 46228, Teil 4 (0,5 - 50 mm?)
= Halogenfrei

= Temperaturbestindigkeit bis 105° C

Werkstoff
= Cu gemaB EN 13600

. {i:d:g = Kunststoff: Polypropylen
= Oberfléiche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/

mm? Art.-Nr. Farbe di d3 I 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
044 *166GR O 0,7 2,3 10,4 6 0,12 0,035 1000
*166GRL O 0,7 2,3 12,4 8 0,12 0,040 1000
0.25 *167H O 0,8 2,3 10,4 6 0,15 0,045 1000
*167HL O 0,8 2,3 12,4 8 0,15 0,050 1000
034 *168T [ 0,8 2,5 10,4 6 0,15 0,045 1000
*168TL ] 0,8 2,5 12,4 8 0,15 0,050 1000
1690K [ 1,0 30 12,0 6 0,15 0,070 1000
05 1690 [ 1,0 3,0 14,0 8 0,15 0,070 1000
' GR1690 [ 1,0 3,0 14,0 8 0,15 0,070 500 **
1690H [ | 1,0 3,0 16,0 10 0,15 0,085 1000
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 1

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 I 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
170WK O 1,2 32 12,4 6 0,15 0,080 1000
170W O 1,2 3,2 14,6 8 0,15 0,080 1000
0,75 GR170W M 1,2 3,2 14,6 8 0,15 0,080 500 **
170WH O 1,2 32 16,4 10 0,15 0,100 1000
170WL O 1,2 3,2 18,4 12 0,15 0,105 1000
171GK Il 1,4 35 12,4 6 0,15 0,090 1000
171G O 1,4 35 14,6 8 0,15 0,100 1000
1 GR171G O 1,4 35 14,6 8 0,15 0,100 500 **
171GH O 1,4 35 16,4 10 0,15 0,120 1000
171GL O 1,4 35 18,4 12 0,15 0,125 1000
172RK [ | 1,7 4,0 12,0 6 0,15 0,105 1000
172R0 [ | 1,7 4,0 14,6 8 0,15 0,110 1000
15 GR172R0 | 1,7 4,0 14,6 8 0,15 0,110 500 **
172RH [ | 1,7 4,0 16,4 10 0,15 0,130 1000
172RM [ | 1,7 4,0 18,4 12 0,15 0,140 1000
172RL [ | 1,7 4,0 244 18 0,15 0,190 1000
173B | 2,3 4,9 15,2 8 0,15 0,150 1000
25 GR173B | 2,3 49 15,2 8 0,15 0,150 500 **
173BH | 2,3 49 19,0 12 0,15 0,200 1000
173BL | 2,3 49 25,0 18 0,15 0,250 1000
174GR (] 2,9 55 16,5 10 0,15 0,210 100
4 174GRH (] 2,9 55 19,5 12 0,15 0,250 100
174GRL = 2,9 55 25,5 18 0,15 0,320 100
1758 | 35 6,3 20,0 12 0,20 0,350 100
6 175SL | 35 6,3 26,0 18 0,20 0,460 100
10 176E O 45 8,0 21,5 12 0,20 0,450 100
176EL Il 45 8,0 27,5 18 0,20 0,650 100
16 177GR [ | 58 9,6 22,2 12 0,20 0,650 100
177GRL [ | 58 9,6 28,2 18 0,20 0,800 100
o 178BR [ | 7,3 12,1 29,0 16 0,20 1,600 50
178BRL [ | 7,3 12,1 35,0 22 0,20 2,000 50
25 179B O 8,3 13,6 30,0 16 0,20 1,900 50
179BL O 8,3 13,6 39,0 25 0,20 2,500 50
50 1800 ] 10,3 16,4 36,4 20 0,35 3,300 50
1800L [ 10,3 16,4 414 25 0,35 4,000 50

» Werkzeug: siehe Seite 168
> *=nicht genormt
) ** = Stiickzahl in einem Beutel
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 2

DD » Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
@ » Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen

e
B

us Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,14 - 25 mm?2

= Nach DIN 46228, Teil 4 (0,5 - 25 mm?)
= Halogenfrei

= Temperaturbestandigkeit bis 105° C

Werkstoff
= Cu geméaB EN 13600

& ‘i —t3 = Kunststoff: Polypropylen
Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm?2 Art.-Nr. Farbe d1 d3 I 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
014 *1666 [ 0,7 2,4 10,4 6 0,12 0,035 1000
*1668 [ 0,7 2,4 12,4 8 0,12 0,040 1000
0.25 *1676 O 0,8 2,5 11,0 6 0,15 0,045 1000
*1678 O 0,8 2,5 13,0 8 0,15 0,050 1000
0,34 *1686 o 0,8 2,5 11,0 6 0,15 0,045 1000
*1688 [ | 0,8 2,5 13,0 8 0,15 0,050 1000
1696 O 1,0 3,1 11,0 6 0,15 0,070 1000
0,5 1698 O 1,0 3,1 13,0 8 0,15 0,080 1000
GR1698 O 1,0 31 13,0 8 0,15 0,080 500**
1706 O 1,2 3,2 11,5 6 0,15 0,080 1000
0,75 1708 O 1,2 3,2 13,5 8 0,15 0,095 1000
GR1708 O 1,2 3,2 13,5 8 0,15 0,095 500
1716 [ | 1,4 3,4 11,5 6 0,15 0,085 1000
1 1718 [ | 1,4 3,4 13,5 8 0,15 0,100 1000
GR1718 [ | 1,4 3,4 13,5 8 0,15 0,100 500**
1726 | 1,7 39 11,5 6 0,15 0,100 1000
1728 | 1,7 39 13,5 8 0,15 0,120 1000
15 GR1728 | 1,7 3,9 13,5 8 0,15 0,120 500**
17210 | 1,7 3,9 16,4 10 0,15 0,130 1000
17212 | 1,7 3,9 18,4 12 0,15 0,140 1000
17218 | 1,7 39 22,8 18 0,15 0,220 1000
1738 O 2,2 4,7 14,5 8 0,15 0,140 1000
25 GR1738 O 2,2 4,7 14,5 8 0,15 0,140 500*
17312 O 2,2 4,7 19,0 12 0,15 0,200 1000
17318 O 2,2 4,7 24,0 18 0,15 0,280 1000
17410 [ 2,8 55 16,5 10 0,20 0,260 100
4 17412 [ 2,8 5,5 20,0 12 0,20 0,300 100
17418 [ 2,8 55 25,5 18 0,20 0,390 100
6 17512 | 35 7,0 20,0 12 0,20 0,410 100
17518 | 3,5 7,0 26,0 18 0,20 0,530 100
10 17612 [ 4,5 8,4 21,5 12 0,20 0,550 100
17618 [ 4,5 8,4 27,0 18 0,20 0,710 100
16 17712 O 58 9,8 235 12 0,20 0,660 100
17718 O 58 9,8 29,0 18 0,20 0,850 100
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

Isolierte Aderendhiilsen nach DIN mit Easy Entry, Farbcode 2

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 il 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
17816 | 7,3 12,0 28,0 16 0,20 1,500 50
25 17818 | 7,3 12,0 30,0 18 0,20 1,550 50
17822 | 73 12,0 34,0 22 0,20 2,000 50

> Werkzeug: siehe Seite 168
> * = nicht genormt
) ** = Stiickzahl in einem Beutel

Isolierte Aderendhiilsen mit Fahne

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter E@
» Mit Kennzeichnungssystem fiir max. 6 Bezeichnungsringe

Eigenschaften /
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 2,5 mm?

= Abmessungen nach DIN 46228, Teil 4

= Isoliert, halogenfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinflihrung

Werkstoff i B
= Cu gemas EN 13600 SSsss
= Kunststoff: Polypropylen “{i_ ]
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 11 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
0,5 3698 ] 1,0 3,1 13,0 8 0,15 0,16 1000
0,75 3708 | 1,2 3,2 13,5 8 0,15 0,16 1000
1 3718 [ | 1,4 3,4 13,5 8 0,15 0,18 1000
1,5 3728 | 1,7 3,9 13,5 8 0,15 0,20 1000
2,5 3738 [ 2,2 47 14,5 8 0,15 0,22 1000

> Werkzeug: siehe Seite 168

Bezeichnungsringe und Aufsteckgabel

» Zur Kennzeichnung der isolierten Aderendhiilsen mit Fahne ‘

Eigenschaften

= Unterschiedliche Zahlen / Zeichen in den Bezeichnungsringen

= Verpackungseinheit in Heftform, 200 Stiick pro Symbol

= Aufsteckgabel A300 zum Aufstecken der Bezeichnungsringe auf die isolierten

Aderendhiilsen
Art.-Nr. Farbe VE/St.
Bezeichnungsringe
380/- O 1 Heft
380/+ O 1 Heft
380/0 bis 9 O 1 Heft
380/A bis Z* O 1 Heft
Aufsteckgabel
A300 1

» * =ohne Buchstaben ,I“ und ,0“
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen fiir kurzschlusssichere Leitungen

@D » Fiir kurzschlusssichere Leitungen (z.B. NSGAFOU)
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen
V#‘ Eigenschaften
a = Gesamtquerschnitt: 1,5 - 16 mm?

V* = Isoliert, halogenfrei

- = Temperaturbestandigkeit bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinflihrung
= Farbkodierte Querschnittszuordnung

L
12—1" Werkstoff
= ——‘ = Cu gemaB EN 13600
| o = Kunststoff: Polypropylen
,i —L ] °l Oberflache
@ = Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion
Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm?2 Art.-Nr. Farbe d1 d3 11 12 si 1000 St.~ kg VE/St.
15 4328 | 1,8 8,1 17,5 8 0,15 0,22 100
43210 | 1,8 8,1 19,5 10 0,15 0,27 100
25 4338 [ | 2,3 8,6 17,5 8 0,15 0,24 100
43312 [ | 2,3 8,6 21,5 12 0,15 0,36 100
43410 O 2,9 10,5 19,5 10 0,20 0,36 100
43512 O 3,6 11,0 23,0 12 0,20 0,49 100
10 43612 [ | 46 11,7 24,0 12 0,20 0,65 100
16 43712 | 6,0 14,4 255 12 0,20 0,93 100

> Werkzeug: siehe Seite 168

Isolierte Zwillingsaderendhiilsen

ﬁ@ » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter

» Zum Durchschleifen von Klemmen
@ » Farbkodierung in Anlehnung an DIN 46228 Teil 4 (0,5 - 16 mm?)
4

o » Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 2 x 0,25 - 2 x 16 mm?

= Isoliert, halogentfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinfiihrung

Werkstoff
— = Cu gemaB EN 13600
= Kunststoff; Polypropylen
Oberfldche
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/

mm? Art.-Nr. Farbe di d3 I 12 si s2 1000 St.~ kg VE/St.
2x0,25 8678 ] 1,15 1,8/3,4 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2x0,34 8688 ] 1,15 1,8/3,4 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2x0,5 8698 O 1,50 2,5/4,7 15,0 8 0,15 0,25 0,110 1000
2x0,75 8708 O 1,80 2,8/5,0 15,0 8 0,15 0,25 0,130 1000
2x0,75 87010 (] 1,80 2,8/5,0 17,0 10 0,15 0,25 0,150 1000
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

Isolierte Zwillingsaderendhiilsen

Nennquer- Abmessung mm
schnitt Gewicht/
mm? Art.-Nr. Farbe d1 d3 I 12 si s2 1000 St.~ kg VE/St.
oy 1 8718 [ | 2,05 3,4/5,4 15,0 8 0,15 0,30 0,170 1000
87110 [ | 2,05 3,4/5,4 17,0 10 0,15 0,30 0,170 1000
2x15 8728 | 2,30 3,6/6,6 16,0 8 0,15 0,30 0,183 1000
87212 | 2,30 3,6/6,6 20,0 12 0,15 0,30 0,237 1000
2%25 87310 | 2,90 4,2/7,8 18,5 10 0,20 0,30 0,312 100
87313 [ | 2,90 4,2/7.8 21,5 13 0,20 0,30 0,340 100
2x4 87412 [ 3,80 4,9/8,8 23,0 12 0,20 0,30 0,467 100
2x6 87514 O 4,90 6,9/10,0 26,0 14 0,20 0,40 0,730 100
2x10 87614 [ | 6,50 7,2/13,0 26,0 14 0,20 0,40 0,884 100
2x16 87714 [ | 8,30 9,6/18,4 30,0 14 0,20 0,40 1,273 100

» Werkzeug: siehe Seite 171

Isolierte Aderendhiilsen, Streifenform

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter D
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen

Eigenschaften /

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 2,5 mm?

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Isoliert, halogenfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinfiihrung

Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

= Kunststoff: Polypropylen
Oberflache I
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion i o Bt

Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/
mm? Art.-Nr. Farbe I 12 1000 St.~ kg VE/St.
0,5 ST9698 O 14 8 0,100 500
0,75 ST9708 O 14 8 0,100 500
1 ST9718 [ | 14 8 0,100 500
1,5 ST9728 || 14 8 0,100 500
2,5 ST9738 [ | 14 8 0,100 500
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

Isolierte Aderendhiilsen, Kleinspule

DD » Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfache Montage an Kabelklemmen
» Auf Spule aufgereihte isolierte Aderendhiilsen zur maschinellen Verarbeitung

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Isoliert, halogenfrei
= Temperaturbestandigkeit bis 105° C

Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/
mm2 Art.-Nr. Farbe I 12 1000 St.~ kg VE/St.
0,5 BAK9698 O 14 8 0,136 1100
0,75 BAK9708 O 14 8 0,154 1100
1 BAK9718 [ | 14 8 0,187 800
1,5 BAK9728 | 14 8 0,200 800
2,5 BAK9738 [ | 14 8 0,300 500

Isolierte Aderendhiilsen, GroBspule

@ » Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
» Easy-Entry Isolierung fiir spleissfreie Kabeleinfiihrung
» Verpresste Aderendhiilsen zur einfachen Montage an Kabelklemmen
» Auf Spule aufgereihte isolierte Aderendhiilsen zur maschinellen Verarbeitung

Eigenschaften

= Farbkodierung und Abmessung nach DIN 46228 Teil 4
= Isoliert, halogenfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

Werkstoff

= Cu gemaB EN 13600

= Kunststoff: Polypropylen

Oberflache

= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

Nennquerschnitt Abmessung mm Gewicht/

mm? Art.-Nr. Farbe I 12 1000 St.~ kg VE/St.
0,5 BAG9698 O 14 8 0,120 10000
0,75 BAG9708 O 14 8 0,130 10000

1 BAG9718 [ | 14 8 0,160 7500
1,5 BAG9728 | 14 8 0,173 7500
2,5 BAG9738 [ | 14 8 0,230 5000
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mmmn KiauKe’

)

Presswerkzeuge

Pressbereich
entspr.
Nenn-

Querschnitt mm? Werkzeuge

Presskopf/
Adapter

Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 1

mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Presswerkzeuge
mit
mechanische | wechselbaren
Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen

Elektrische Verbindungstechnik

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Werkzeugtyp

hand-
hydraulische

Press-
werkzeuge

akku-
hydraulische
Press-
werkzeuge

hydraulische
Presssysteme

hydraulische
Presskopfe

Aderendhiilsen

Seite

Pressform  |(Werkzeug)

0,14-2,5 K1 . UJ 224
K48 . UJ 224
0,14-6 K32 . U 225
K37 . U 226
KP1 +KP312 . U 256
KP1L +KP312 . U 256
EKP1 +KP312 . UJ 312
TEKP1 +KP312 . UJ 281
KPM15 +KP312 . UJ 282
0,14-10 K303 . & 229
KP1 +KP303 . & 256
KP1L +KP303 . & 256
EKP1 +KP303 . & 312
TEKP1 +KP303 . & 281
KPM15 +KP303 . & 282
0,14-50 K50 . ] 259
EK50ML . ] 278
EK1550 . ] 308
EK15506G . ] 310
0,25-6 K38ERGO . & 228
0,5-2,5 K4 . N7 222
0,5-6 K36 . U 225
K382 . & 227
0,5-16 K3 . N7 223
1,5-6 K46 . ) 222
KP1 +KP351 . O 256
KP1L +KP351 . O 256
EKP1 +KP351 . O 312
TEKP1 +KP351 . O 281
KPM15 +KP351 . O 282
6-16 K34 . UJ 226
10-16 KP1 +KP304 . & 256
KP1L +KP304 . & 256
EKP1 +KP304 . & 312
TEKP1 +KP304 . & 281
KPM15 +KP304 . & 282
Fortsetzung néchste Seite
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 1

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-16 KP1 +KP352 o O 256
KP1L +KP352 . O 256
EKP1 +KP352 . O 312
TEKP1 +KP352 o O 281
KPM15 +KP352 o O 282
10-25 K39 . O 227
10-35 K35 . I\ 223
10-50 K271 . cJ 230
K28 . U 231
EK354 . U 314
K354 . U 260
EK354L . J 316
EK505L . U 318
10-95 K18 . U o 262
HK6018 . J CJ 286
EK5018L . ] CJ 32
PK18 . OJ O 362
THK18 . J CJ 362
HKB0UNV +UA18 . J CO 354
EKGOUNVL  +UA18 . J C©J 357
EKMBOUNVL -+ UA18 . UJ CJ 356
PK6OUNV + UA18 . UJ O 355
10-150 THK22 . J CJO 364
10-240 K22 . J CJ 264
HK6022 . ] CJ 288
EK6022L . ] O 324
EKM6022L . ] O 322
PK22 . UJ CO 364
HK60UNV +UA22 . ] CO 354
EKGOUNVL  +UA22 . J C©J 357
EKMBOUNVL  + UA22 . UJ CJ 356
PKBOUNV + UA22 . ] CJ 35

Fortsetzung néchste Seite
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 1

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische

Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

25-240 HK12030 . J O 29

HK12042 . O O 294

PK12042 . U O 368

PK120U . OJ . 370

HK252 . U O 388

PK252 . U 372

HK120U . U I 2%

EK12030L . U O 330

EK12042L . U] O 332

EK120UL . U O 334

EK120UNVL . U O 358

50-95 K272 J J 230

K29 J ] 231

B Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Aderendhiilsen nach DIN 46228, Teil 2

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm2|  Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Képfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
0.5x2.5 KP1 +KP66 o D 256
KP1L +KP66 L D 256
EKP1 +KP66 . D 312
TEKP1 +KP66 . (S9) 281
KPM15 +KP66 . Q9] 282
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Aderendhllsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Isolierte Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 4,

Isolierte Aderendhiilsen
fiir kurzschlusssichere Leitungen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

0.14-2.5  Ki . U 224
K48 . J 224
0.14-6 K32 . U 225
K37 . U 226
KP1 +KP312 . U 256
KP1L +KP312 . J 256
EKP1 +KP312 . J 312
TEKP1 +KP312 . J 281
KPM15 +KP312 . J 282
0.14-10 K303 . & 229
KP1 +KP303 o & 256
KP1L +KP303 o & 256
EKP1 +KP303 . & 312
TEKP1 +KP303 . & 281
KPM15 +KP303 0 & 282
0.14-50 K50 . 0] 259
EK50ML . 0] 278
EK1550 . 0] 308
EK15506G . 0] 310
0.25-6 K38ERGO . & 228
0,5-2,5 K4 . N7 222
0,5-6 K36 . J 225
K382 . & 227
0,5-16 K3 . N7 223
1.5-6 K46 . N, 222
KP1 +KP351 D O 256
KP1L +KP351 D O 256
EKP1 +KP351 . O 312
TEKP1 +KP351 . O 281
KPM15 +KP351 . O 282
6-16 K34 . U 226
10-16 KP1 +KP304 . < 256
KP1L +KP304 D & 256
EKP1 +KP304 . & 312
TEKP1 +KP304 . < 281
KPM15 +KP304 . < 282
KP1 +KP352 . O 256
KP1L +KP352 . O 256
EKP1 +KP352 . O 312
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Isolierte Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 4,

Isolierte Aderendhiilsen
fiir kurzschlusssichere Leitungen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

10-16 TEKP1 +KP352 . O 281
KPM15 +KP352 . O 282
10-25 K39 . U 227
10-35 K35 . \7) 223
10-50 K271 . I 230
K28 . U 231
K354 . U 260
EK354 . J 314
EK354L . U 316
10-95 K18 . U U 262
HK6018 . ] CJ 286
EK5018L . J O 320
PK18 . U CJ 362
THK18 . O O 362
HK60UNV + UA18 . J O 354
EKBOUNVL -+ UA18 . J 357
EKMBOUNVL -+ UA18 . O CJ 35
PK6OUNV + UA18 . OJ O 35
10-150 K22 . J O 264
HK6022 . J O 288
EK6022L . J O 324
EKM6022L . J o 322
PK22 . J CJO 364
THK22 . ] CO 364
HK60UNV +UA22 . J CJ 354
EKBOUNVL -+ UA22 . J o 357
EKM6OUNVL -+ UA22 . J CJ 35
PK6OUNV +UA22 . J CJ 35
25-150 HK12030 . U O 29
HK12042 . J O 2%
HK120U o ] CJ 2%
EK12030L . J CJ 330
EK12042L . O O 332
EK120UL . J CJ 334
HK122EL380 . J CJ 39
PK12042 . ] CJ 368
PK120U . J CJ 370
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Aderendhllsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ Isolierte Aderendhiilsen
nach DIN 46228, Teil 4,

Isolierte Aderendhiilsen
fiir kurzschlusssichere Leitungen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)
25-150 HK252 . J CJ 388
HK252EL 380 . U O 391
PK252 . O o 372
50-95 K272 J J 230
K29 J J 231

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Isolierte
Zwillingsaderendhiilsen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische | hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische
Querschnitt mm?|  Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsatzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform
2x0,5-2x2,5 K32 o UJ 225
K382 . UJ 227
K38ERGO . & 228
KP1 +KP312 o UJ 256
KP1L +KP312 o UJ 256
EKP1 +KP312 e UJ 312
TEKP1 +KP312 o UJ 281
KPM15 +KP312 o UJ 282
2x0,5-2x4 K303 . S 229
K36 . J 225
KP1 +KP303 . S 256
KP1L +KP303 . S 256
EKP1 +KP303 . & 312
TEKP1 +KP303 . & 281
KPM15 +KP303 . & 282
2x4-2x6 K34 . UJ 226
KP1 & 256
EKP1 +KP304 . & 312
TEKP1 +KP304 o & 281

Fortsetzung néchste Seite
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Aderendhiilsen

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

Isolierte
Zwillingsaderendhiilsen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsdtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)

2x4-2x16 K271 . 7 230
K28 . OJ 231
K354 . J 260
EK354 . O O 314
EK354L . J O 316
K18 . U O 262
HK6018 0 J CJ 286
EK505L . J CJ 318
EK5018L . J O 320
PK18 . U O 362
THK18 . U O 362
HKB60UNV +UA18 . J O 354
EKBOUNVL  + UA18 . ] O 357
EKMBOUNVL  + UA18 . U] CJ 3%
PK6OUNV + UA18 . U] CJ 355
THK22 . U] CJ 364
K22 . U] CJ 264
HK6022 . U] CJ 288
EK6022L . U] U 324
EKM6022L . U] O 322
PK22 . U] UJ 364
HKBOUNV + UA22 0 U] CJ 354
EKBOUNVL  + UA22 . J O 357
EKMBOUNVL  + UA22 . J CJ 3%
PK6OUNV + UA22 . J CJ 355
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KlauKe

Kleine Teile,

groBe Bedeutung.

Isolierte und nicht-isolierte
Kabelverbindungen.

Um jederzeit hdchste Sicherheit zu gewahrleisten, bestehen auch
beim Einsatz isolierter und nicht-isolierter Kabelverbindungen
besondere — nicht zu unterschatzende — Anspriche an Qualitat
und Prazision. Haufig héren wir von technischen Pannen, die

auf fehlerhafte Verbindungen zurtickgehen. Umso wichtiger ist
es, auf Qualitat zu achten. Denn im Bereich elektrischer Ver-
bindungen kdnnen kleine Ursachen groBe und vor allem teure
Folgen haben.

Zur optimalen Verarbeitung der Klauke Verbindungsmaterialien
empfehlen wir daher auch die Verwendung von Klauke Werk-
zeugen. Es handelt sich um ein abgestimmtes System

fur professionelle Anwender im gewerblichen wie auch im
industriellen Sektor.

m Isolierte und nicht-isolierte Kabelverbindun-
gen fiir professionelle Anwender.

Im Klauke Sortiment finden Sie isolierte

B Halogenfreie Isolierungen. und nicht-isolierte Kabelverbindungen in
zahlreichen Ausfihrungen ftr
B Isolierte Verbinder temperaturbestandig bis verschiedenste Einsatzbereiche.
105 °C.

B Hartverloteter Anpressbereich.




B Temperaturbesténdige Isolierung bis 105 °C.

» Kabelverbindungen von 0,1 mm? bis 6 mm? Nennguerschnitt.
) Halogenfrei und temperaturbestandig bis 105 °C.

) Einfache Verarbeitung durch Easy-Entry-Form der
Isolierung.

) Hartverlotet im Anpressbereich.

» Rillenpragung im Innenteil.

Nutzen:
» Die Verwendung dieser Materialien von hochster Glte
gewahrleistet sichere elektrische Verbindungen.

Die elektrische Leitfahigkeit bleibt auch bei hdheren Temperaturen bestehen.
Die halogenfreien, schwer entflammbaren Polyamid-Isolierungen setzen bei einem Brand keine giftigen Dampfe frei.
Die Easy-Entry-Polyamid-Isolierung ermoglicht eine einfache Einflhrung des Leiters.

v v v Vv

Hohe Zugfestigkeit durch Rillenprofil im Pressbereich ermdglicht héhere mechanische Dauerbeanspruchung.

B Flachsteckverbindungen mit Zugentlastung.

) Genormte Stecker mit 2,8: 4,8; 6,3 und 9,5 mm Steckbreite.

» Mit Rillenprdgung und zuséatzlichem Kupferring
im Isolationsbereich.

» Flachsteckhtlsen mit Abzweig.
) \ollisolierte Flachsteckhtisen.

Nutzen:
» Genormte Steckbereiche ermoglichen vielfaltige Anwendungen
u.a. im Steuerungsbau und in der Maschinenverdrahtung.

» Die Rillenpragung erhoht den Halt im Anpressbereich.

» Die durch Cu-Ringe im Anpressbereich zugentlasteten Verbin-
dungen halten héheren Beanspruchungen und Vibrationen besser
» Mehr dazu ab Seite 179. stand.

B Mit Rastpunkt 7ir definierte Abziehkréfte.

I}
) FlachsteckhUlse mit Rastpunkt.

» FUr harmonisierte, flexible Leitungen. I

» Flachsteckhllsen auch in Bronze lieferbar. i

Nutzen: » Mehr dazu ab Seite 179.
» Der zusatzliche Rastpunkt steigert die mechanische Belastbarkeit und

gewahrleistet, dass die Verbindungen auch nach mehrmaligem

Abziehen noch den definierten Abziehkraften standhalten.

» Steckverbindungen mit Flachsteckhtlsen aus Bronze haben aufgrund besserer
Federeigenschaften des Materials eine hdhere Steckfestigkeit und halten — vor allem
bei hdheren Temperaturen — mechanischen Beanspruchungen besser stand.




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Quetschkabelschuhe

e » Nach DIN 46237 mit aufgeweiteter Isolierhiilse
» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
@ » Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,1 - 6 mm?2

= Isoliert, halogenfrei

= Temperaturbestandigkeit bis 105° C

= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinflihrung
= Querschnittsabhéngige Farbkodierung

e

Werkstoff
ol o O F =g . fiiﬂﬁmse- PA
=1 -] - ': T - )

L Oberflache

= verzinnt

Bestellinfo

= Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB*
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ NenngroBe 100 St.

mm? nach DIN  Art.-Nr. Farbe al a2 d1 d2 d3 d4 | S ~ kg VE/St.
*6192 ] - - 1,0 2,3 5,0 2,2 14,0 0,5 0,020 100
*61925 ] - - 1,0 2,6 5,0 2,2 14,0 0,5 0,020 100
01-04 3 *6193 ] -- -- 1,0 33 5,0 2,2 14,0 0,5 0,020 100
Y *61935 [ ] - - 1,0 3,8 6,5 2,2 16,0 05 0,025 100
*6194 ] - - 1,0 44 7,0 2,2 16,0 0,5 0,025 100
*6195 ] - - 1,0 54 8,0 2,2 15,0 0,5 0,025 100
2,5-1 62025 [ | 5 10,5 1,6 2,8 6,0 4,5 16,5 0,8 0,060 100
3,0-1 6203 [ | 5 10,5 1,6 3,2 6,0 45 16,5 0,8 0,060 100
3,5-1 62035 [ | 5 10,5 1,6 3,7 6,0 45 16,5 0,8 0,550 100
05-1 4,0-1 6204 [ | 5 10,5 1,6 43 8,0 45 17,5 0,8 0,070 100**
' 5,0-1 6205 [ | 5 10,5 1,6 53 10,0 4,5 18,5 0,8 0,090 100
*6206 [ | 5 10,5 1,6 6,5 11,0 45 20,5 0,8 0,080 100
- *6208 [ | 5 10,5 1,6 8,4 14,0 45 22,5 0,8 0,130 100
*62010 [ | 5 10,5 1,6 10,5 18,0 4,5 24,5 0,8 0,130 100
3,0-2,5 6303 [ | 5 11,5 2,3 3,2 6,0 51 17,5 0,8 0,065 100
3,5-2,5 63035 [ | 5 11,5 2,3 3,7 6,0 51 17,5 0,8 0,065 100
40-25 6304 [ | 5 11,5 2,3 43 8,0 51 18,5 0,8 0,080 100**
1,5-2,5 5,0-2,5 6305 [ | 5 11,5 2,3 53 10,0 51 20,5 0,8 0,090 100**
6,0-2,5 6306 [ | 5 11,5 2,3 6,5 11,0 51 22,5 0,8 0,110 100
8,0-2,5 6308 [ | 5 11,5 2,3 8,4 14,0 51 23,5 0,8 0,130 100
- *63010 [ | 5 11,5 2,3 10,5 18,0 5,1 25,5 0,8 0,160 100
4,0-6 6504 ] 6 12,5 3,6 43 8,0 6,5 20,5 1,0 0,140 100
5,0-6 6505 ] 6 12,5 3,6 53 10,0 6,5 21,5 1,0 0,160 100
4-6 6,0-6 6506 ] 6 12,5 3,6 6,5 11,0 6,5 22,5 1,0 0,170 100**
8,0-6 6508 ] 6 12,5 3,6 8,4 14,0 6,5 25,5 1,0 0,220 100
10,0-6 65010 ] 6 12,5 3,6 10,5 18,0 6,5 27,5 1,0 0,290 100

» *=nicht genormt

> Werkzeug: siehe Seite 193

» **=Auch in SB Verpackung erhéltlich
» 0,1 -0,4 mm?nicht CSA gepriift
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Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Quetschkabelschuhe, Gabelform

» Nach DIN 46237 mit aufgeweiteter Isolierhiilse e
» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter )

» Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich =
» Gabelformausfiihrung fiir die einfache Montage durch direktes ‘SB@ =<l
¢ us <

Unterschrauben

Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,1 - 6 mm?2
= Isoliert, halogenfrei

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C ., M e -——_{
u Easy-Entry Isolierung flr einfache Kabeleinfilhrung l_,_“,' —+— \:—_:1’ :-'E .
= Querschnittsabhangige Farbkodierung 1 A== N
Werkstoff l ""“2—"_‘
= Cu-ETP '
= Isolierhiilse: PA
Oberflache
= Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. Farbe al a2 d1 d2 d3 d4 | S ~ kg VE/St.
0,1-0,4 -- *619C3 L] - - - 3,2 5,0 - 14,0 0,5 0,020 100
3,0-1 620C3 [ | 5 10,5 1,6 3,2 6,0 45 16,5 0,8 0,060 100
3,5-1 620C35 [ | 5 10,5 1,6 3,7 6,8 45 17,5 0,8 0,060 100
0,5-1 4,0-1 620C4 [ | 5 10,5 1,6 43 6,8 45 17,5 0,8 0,070 100
5,0-1 620C5 [ | 5 10,5 1,6 53 10,0 45 18,5 0,8 0,090 100
- *620C6 [ | 5 10,5 1,6 6,5 11,0 45 20,5 0,8 0,080 100
3,0-25  630C3 [ | 5 11,5 2,3 3,2 6,0 51 17,5 0,8 0,060 100
3,5-2,5 630C35 [ | 5 11,5 2,3 3,7 6,8 51 18,5 0,8 0,065 100
1,5-2,5 4,0-25  630C4 [ | 5 11,5 2,3 43 6,8 51 18,5 0,8 0,080 100
5,0-25  630C5 [ | 5 11,5 2,3 53 10,0 51 20,5 0,8 0,090 100
6,0-25  630C6 [ | 5 11,5 2,3 6,5 11,0 51 22,5 0,8 0,110 100
4,0-6 650C4 ] 6 12,5 3,6 43 8,0 6,5 20,5 1,0 0,140 100
5,0-6 650C5 ] 6 12,5 3,6 53 10,0 6,5 21,5 1,0 0,160 100
4-6 6,0-6 650C6 ] 6 12,5 3,6 6,5 11,0 6,5 22,5 1,0 0,170 100
8,0-6 650C8 ] 6 12,5 3,6 8,4 14,0 6,5 25,5 1,0 0,220 100
10,0-6  650C10 [ 6 12,5 3,6 10,5 18,0 6,5 27,5 1,0 0,280 100

> *=nicht genormt
» Werkzeug: siehe Seite 193
» 0,1-0,4 mm?nicht CSA gepriift
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Stiftkabelschuhe

e » Nach DIN 46231 mit aufgeweiteter Isolierhiilse
» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
@ » Hochwertiges Hartlotverfahren im Pressbereich

¢ us Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,1 - 6 mm?2
= Isoliert, halogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit bis 105° C
= Easy-Entry Isolierung fiir einfache Kabeleinflihrung
Werkstoff
= Cu-ETP
= Isolierhiilse: PA
Oberflache
= Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. Farbe al a2 d3 d4 I 12 S ~kg VE/St.
0,1-0,4 - *704 ] - - 1,4 - 18,0 9,0 0,5 0,020 100
705 [ | 5 10,5 1,9 45 22,0 10,0 0,8 0,065 100
0.5 ! *705K [ | 5 10,5 1,9 4,5 18,0 6,0 0,8 0,060 100
710 [ | 5 11,5 1,9 51 23,0 10,0 0,8 0,065 100
1,5-2,5 2,5 *710K [ | 5 11,5 1,9 51 19,5 6,5 0,8 0,060 100
*710L [ | 5 11,5 1,9 51 27,5 16,0 0,8 0,100 100
4-6 6 715 ] 6 12,5 2,7 6,5 26,0 11,0 1,0 0,160 100

) *=nicht genormt
> Werkzeug: siehe Seite 193
» 0,1-0,4 mm?nicht CSA gepriift

Isolierte Rundsteckhilsen

) » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges

‘@Zs Bronzematerial

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

= Querschnittsabhangige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit bis 70° C

— )y —— Werkstoff
r- - = CuSnZn (Bronze)
I = Isolierhiilse: PVC
Oberflache
= Verzinnt
Nennquerschnitt Abmessung mm (ﬂealg%f{t/
mm?2 Art.-Nr. Farbe Stecker @ I S ~kg VE/St.
0,5-1 920 [ | 4 22 0,35 0,060 100
1,5-2,5 930 [ | 5 22 0,38 0,120 100
4-6 950 [ 5 22 0,38 0,125 100

» Werkzeug: siehe Seite 193
> 1,5-2,5mm?und 4 - 6 mm? nicht CSA gepriift
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Rundstecker

> Fir fein- und feinstdréhtige Leiter | e

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

= Querschnittsabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit bis 70° C

Werkstoff
= CuZn (Messing)
= Isolierhiilse: PVC

Oberflache
= Galvanisch verzinnt zum Schutz gegen Korrosion

e

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe Stecker @ I 12 S ~ kg VE/St.
0,5-1 1020 [ | 4 22 0,38 0,060 100
1,5-2,5 1030 [ | 5 22 0,38 0,075 100
4-6 1050 ] 5 22 0,40 0,110 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
» 1,5-2,5mm?und 4 - 6 mm? nicht CSA gepriift

Isolierte Rundsteckhiilsen, vollisoliert

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges
Bronzematerial

e M)

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

= Isoliert, halogenfrei

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

Werkstoff

= CuSnZn (Bronze)
= Isolierhiilse: PA
Oberflache

= Verzinnt

@,

Abm ng mm
Nennquerschnitt bmessung

mm2 Art.-Nr. Farbe Stecker @ I

Gewicht/
100 St.

VE/St.

0,5-1 920V [ | 4 24

0,38

0,065

100

4-6 950V [] 5 27

0,40

0,150

100

» Werkzeug: siehe Seite 193
» 4 -6 mm?nicht CSA gepriift
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Rundstecker, vollisoliert

e » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter
» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges

Bronzematerial
(§h-
c us

Eigenschaften
\ . = Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?
— = Isoliert, halogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit bis 105° C

Werkstoff

= CuSnZn (Bronze)
= Isolierhiilse: PA

Oberflache
= Verzinnt
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe Stecker @ I 12 S ~ kg VE/St.
0,5-1 1020V [ | 4 25 11 0,38 0,065 100
1,5-2,5 1030V [ | 5 25 11 0,38 0,080 100
4-6 1050V ] 5 27 13 0,40 0,120 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
» 1,5-2,5mm?und 4 - 6 mm? nicht CSA gepriift
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachsteckhiilsen, Messing verzinnt

> Fir fein- und feinstdréhtige Leiter | e

Eigenschaften @@
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm? c us
g a ﬂ]

= Nach DIN 46245 Teil 1 - 3 und &hnliche Ausfiihrungen
= Isoliert, halogenfrei

= Querschnittabhéngige Farbkodierung

= Temperaturbesténdigkeit: PVC bei 70° C, PA bei 105° C

Werkstoff -l
m CuZp (I\(!essing) _E*m
w Isolierhiilse: PVC/PA 1 .
Oberfléche e h
= Verzinnt
Bestellinfo
w Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,,SB“
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. Farbe Steckdicke  Steckbreite I 12 S Isolierstoff ~kg VE/St.
8201 [ | 0,5 2,8 17,5 8,0 0,30 PVC 0,035 100
8201A [ | 0,8 2,8 17,5 8,0 0,30 PVC 0,045 100
05-1 8202 [ | 0,5 48 18,0 6,0 0,35 PVC 0,065 100
' 48-1 8203 [ | 0,8 4.8 18,0 6,0 0,35 PVC 0,065 100
6,3-1 720 [ | 0,8 6,3 22,0 7,5 0,45 PVC 0,090 100*
7208 [ | 0,8 7,7 25,0 9,5 0,40 PVC 0,110 100
8301 [ | 0,5 2,8 18,0 8,0 0,35 PA 0,050 100
8301A [ | 0,8 2,8 18,0 8,0 0,35 PA 0,060 100
1525 8302 [ | 0,5 4.8 18,0 6,0 0,35 PVC 0,070 100
o 48-25 8303 [ | 0,8 48 18,0 6,0 0,35 PVC 0,070 100
6,3-2,5 730 [ | 0,8 6,3 21,0 7,4 0,45 PVC 0,090 100*
7308 [ | 0,8 7,7 25,0 9,5 0,45 PVC 0,115 100
8503 ] 0,8 48 23,0 75 0,45 PA 0,138 100
4-6 6,3-6 750 ] 0,8 6,3 21,0 7,5 0,45 PVC 0,100 100"
7509 ] 1,2 9,5 26,5 12,0 0,45 PVC 0,150 100

» Werkzeug: siehe Seite 193
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachsteckhiilsen, Bronze verzinnt

KiauKe' =

e

@,

» Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter

Bronzematerial

» Optimale Federeigenschaft und hohere Steckfestigkeit durch hochwertiges

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

= Nach DIN 46245, Teil 3

= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit bis 70° C

'E‘+.I.l Werkstoff
s |/ = CuSnZn (Bronze)
I = Isolierhiilse: PVC
Oberflache
= Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt NenngroBe 100 St.
mm?2 nach DIN  Art.-Nr. Farbe Steckdicke  Steckbreite I 12 S Isolierstoff ~ kg VE/St.
0,5-1 6,3 -1 720BZ [ | 0,8 6,3 22 7,5 0,45 PVC 0,09 100
1,5-2,5 6,3-2,5 730BZ [ | 0,8 6,3 21 7,4 0,45 PVC 0,09 100
4-6 6,3-6 750BZ ] 0,8 6,3 21 7,5 0,45 PVC 0,10 100
> Werkzeug: siehe Seite 193
Isolierte Flachsteckhiilsen mit Abzweig
( i) ‘ » Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter
@@ Eigenschaften
¢ v " Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?
4 = Querschnittabhéngige Farbkodierung
éf' = Temperaturbestandigkeit bis 70° C
Werkstoff
= CuZn (Messing)
= Isolierhiilse: PVC
Oberflache
= Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe Steckdicke  Steckbreite I 12 13 S Isolierstoff ~ kg VE/St.
0,5-1 720AZ [ | 0,8 6,3 22 75 8 0,4 PVC 0,11 100
1,5-2,5 730AZ [ | 0,8 6,3 22 7,5 8 0,4 PVC 0,11 100
4-6 750AZ ] 0,8 6,3 25 8,0 8 0,4 PVC 0,18 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachsteckhiilsen, vollisoliert

> Fir fein- und feinstdréhtige Leiter | e
Eigenschaften @@
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2 c us

= Isoliert, haleogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit: PVC bis 70° C, PA bis 105° C

Werkstoff

= CuZn (Messing)
= Isolierhiilse: PVC/PA

Oberfléiche T

w Verzinnt

Bestellinfo

m Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich, Artikel-
Nummer-Zusatz ,SB“

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.

mm? Art.-Nr. Farbe Steckdicke Steckbreite 11 12 S Isolierstoff ~ kg VE/St.
8201V [ | 0,5 2,8 19,0 55 0,25 PA 0,07 100

8201AV [ | 0,8 2,8 19,0 55 0,25 PA 0,07 100

0,5-1 8202V [ | 0,5 48 20,0 7,0 0,30 PVC 0,10 100
8203V [ | 0,8 4,8 20,0 7,0 0,30 PVC 0,10 100

720V [ | 0,8 6,3 21,0 75 0,45 PVC 0,08 100*

8301V [ | 0,5 2,8 20,0 8,0 0,35 PVC 0,14 100

8301AV [ | 0,8 2,8 20,0 8,0 0,35 PVC 0,14 100

1,5-2,5 8302V [ | 0,5 48 20,5 7,0 0,30 PVC 0,11 100
8303V [ | 0,8 4.8 20,5 7,0 0,30 PVC 0,11 100

730V [ | 0,8 6,3 21,0 75 0,45 PVC 0,15 100*

8502V ] 0,5 48 20,5 9,5 0,40 PVC 0,15 100

4-6 8503V ] 0,8 4.8 20,5 9,5 0,40 PVC 0,15 100
750V ] 0,8 6,3 25,5 11,5 0,45 PVC 0,16 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
» *=Auch in SB Verpackung erhéltlich
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Flachstecker

5D \» Fiir fein- und feinstdrihtige Leiter

@@ Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

s = Isoliert, halogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbesténdigkeit: PVC bis 70° C, PA bis 105° C

Werkstoff
Iz = CuZn (Messing)

= Isolierhiilse: PVC/PA
T 1]

Oberflache
e 1y — = Verzinnt

Bestellinfo

m Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe Steckdicke Steckbreite 11 12 S Isolierstoff ~ kg VE/St.
8201C [ | 0,5 2,8 22,0 11,5 0,4 PA 0,040 100
8201B [ | 0,8 2,8 14,6 5,5 0,4 PVC 0,060 100
0,5-1 8202B [ | 0,5 4.8 22,0 11,5 0,5 PA 0,070 100
8203B [ | 0,8 48 22,0 11,5 0,4 PA 0,070 100
820 [ | 0,8 6,3 22,0 8,0 0,4 PVC 0,060 100*
8302B [ | 0,5 4.8 22,0 11,5 0,5 PA 0,070 100
1,5-2,5 8303B [ | 0,8 48 22,0 11,5 0,4 PA 0,070 100
830 [ | 0,8 6,3 22,0 8,0 0,4 PVC 0,065 100*
8502B [] 0,5 48 24,5 10,5 0,4 PA 0,120 100
4-6 8503B [] 0,8 48 24,5 10,5 0,4 PA 0,120 100
850 [] 0,8 6,3 22,0 8,0 0,4 PVC 0,110 100*

> Werkzeug: siehe Seite 193
» *=Auch in SB Verpackung erhéltlich

Isolierte Endverbinder

5D \» Fiir fein- und feinstdrihtige Leiter

@@ Eigenschaften
¢ = Gesamtquerschnitt: 1,5 - 6 mm?2

= Isoliert,halogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Temperaturbestandigkeit bis 105° C

<
.

I Werkstoff
Iz = Cu-ETP
= Isolierhiilse: PA
R Oberfliche
g, 51— — .
T w Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe di d2 I 12 S ~ kg VE/St.
1,5-2,5 1130 [ | 2,3 52 16 7 0,8 0,05 100
4-6 1150 ] 3,6 7,0 18 7 1,0 0,14 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte StoBverbinder

» Fiir fein- und feinstdréahtige Leiter =g

» Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub = 5
Eigenschaften cs@:s ’

= Gesamtquerschnitt: 0,1 - 6 mm?2 \

= Isoliert, halogenfrei

= Querschnittabhangige Farbkodierung " f

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C

Werkstoff -~ —»
= Cu-ETP |
= Isolierhiilse: PA F—
Oberfliache P eovtvcente wrerar
= Verzinnt Iz =
Bestellinfo

w Jetzt auch in handlicher Kunststoffbox fiir den kleinen Bedarf erhéltlich,
Artikel-Nummer-Zusatz ,SB“

Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe d1 I 12 ~ kg VE/St.
0,1-0,4 669 [] 1,2 20 12 0,030 100
0,5-1 670 [ | 1,6 25 15 0,090 100*
1,5-2,5 680 [ | 2,3 25 15 0,115 100*
4-6 700 [] 3,6 27 15 0,250 100*

> Werkzeug: siehe Seite 193
» *=Auch in SB Verpackung erhéltlich
» 0,1-0,4 mm?nicht CSA gepriift

Isolierte StoBverbinder mit Warmeschrumpfisolierung

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter i)

» Mit Mitteneindruck fiir exakten Kabeleinschub )

» Mit wasserdichter Warmeschrumpfisolierung ‘ =)
Eigenschaften -

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2 r’

= Isoliert, halogentfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung
= Spezielles Presswerkzeug erforderlich

= Temperaturbesténdigkeit bis 105° C D M—
Werkstoff 4 P
u Cu-ETP [ e -
= Isolierhiilse: PE 1, —»
Oberfldche
= Verzinnt
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe di I 12 ~ kg VE/St.
0,5-1 670WS [ | 1,6 36 15 0,12 100
1,5-2,5 680WS [ | 2,3 36 15 0,15 100
4-6 700WS ] 3,4 4 15 0,25 100

> Werkzeug: siehe Seite 193
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierte Parallelverbinder

5D \» Fiir fein- und feinstdrihtige Leiter

@@ Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,1 - 6 mm?

¢ s = Isoliert, halogenfrei
= Querschnittabhéngige Farbkodierung

'!,,o-”' = Temperaturbesténdigkeit bis 105° C
Werkstoff
[— i'l —— - | | CU'ETP
= Isolierhiilse: PA
. )(X)(X‘XXXYX
s = 1—-—* —— Oberflache
] e = Verzinnt
1—»
Abmessung mm Gewicht/
Nennquerschnitt 100 St.
mm? Art.-Nr. Farbe d1 I 12 ~ kg VE/St.
0,1-0,4 769 L 1,2 13 5 0,020 100
0,5-1 770 [ | 1,6 17 7 0,030 100
1,5-2,5 780 [ | 2,3 17 7 0,035 100
4-6 790 L 3,6 21 7 0,105 100

» Werkzeug: siehe Seite 193
» 0,1-0,4 mm?nicht CSA gepriift

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen

@Q] ‘ » Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter

@@ Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

= Nach DIN 46247 Teil 1 - 3 und &hnliche Ausfiihrungen
= Mit Rillenpragung fiir verbesserte Kontakteigenschaften

Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberflache
= Verzinnt
Bestellinfo
GO = * = Dieser Artikel ist auch in der Ausfiihrung Stahl vernickelt lieferbar; Artikel-
Nummer-Zusatz ,ST*
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt  NenngréBe Steck- Steck- 100 St.
mm?2 nach DIN  Art.-Nr. dicke breite al a2 I 12 13 S ~kg VE/St.
18251 0,5 2,8 5,0 2,8 12,5 5,0 33 0,30 0,025 100
- 18251A 038 28 55 25 125 5,0 33 0,30 0,025 100
051 B28-1 18201A 0,8 2,8 5,5 2,5 14,0 6,3 3,3 0,25 0,025 100
- 18202 0,5 4.8 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,050 100
48-1 18203 0,8 4.8 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,050 100
6,3-1 1720 0,8 6,3 8,5 4,5 19,0 7,4 40 0,45 0,085 100
48-25 18303 0,8 4.8 6,0 3,4 15,6 6,0 3,8 0,35 0,055 100
1525 6,3-25 *1730 0,8 6,3 8,5 4,5 19,0 7,4 4,0 0,45 0,082 100
4-6 6,3-6 *1750 0,8 6,3 8,5 4,5 19,0 7,4 4,0 0,45 0,100 100

> Werkzeug: siehe Seite 194
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mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit Abzweig

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 2,5 mm?2

= Nach DIN 46247 Teil 1 - 3 und &hnliche Ausfiihrungen
= Mit Rillenpragung fiir verbesserte Kontakteigenschaften

Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberflache
w Verzinnt
GO
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt 100 St.
mm?2 Art.-Nr.  Steckdicke  Steckbreite al a2 I 12 13 S ~kg VE/St.
0,5-1 18203AZ 0,8 4,8 6,0 3,4 15,6 7 6,0 0,38 0,09 100
1525 18303AZ 0,8 4,8 6,0 3,4 15,6 7 6,0 0,38 0,09 100
o 1730AZ 08 *6,3 8,5 45 19,2 8 75 0,38 0,13 100

» *=entsprechen DIN 46345
» Werkzeug: siehe Seite 194

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit Rastzunge

» Fiir fein- und feinstdréhtige Leiter

Eigenschaften

= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?

= Nach DIN 46340, Blatt 3

= Mit Rastzunge zum Einrasten in Gehéduse

= Mit Rillenpragung fiir verbesserte Kontakteigenschaften

e

@,

Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberfléche
= Verzinnt
Nennquer- Gewicht/
schnitt 100 St.
mm? Art.-Nr.  Steckdicke  Steckbreite al a2 11 12 13 S ~kg VE/St.
0,5-1 2720 0,8 6,3 8,5 45 19,2 7,4 7 0,38 0,070 100
1,5-2,5 2730 0,8 6,3 8,5 45 19,2 74 7 0,38 0,075 100
4-6 2750 0,8 6,3 8,5 45 19,2 74 7 0,38 0,090 100

> Werkzeug: siehe Seite 194
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen mit seitlichem Leiteranschluss

- \» Fiir fein- und feinstdrihtige Leiter

@@ Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 2,5 mm?2

S
. = Mit Rillenpragung fiir verbesserte Kontakteigenschaften

Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberflache
= Verzinnt
B
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt Steck- Steck- 100 St.
mm? Art.-Nr. dicke breite Typ al a2 il 12 13 14 S ~ kg VE/St.
0,5-1 3720 0.8 6.3 B 11.0 3.0 12.5 74 4.0 7.2 0.38 0.080 100
0,5-1,5 3725 0,8 6,3 C 75 4,0 11,00 74 4,0 7,2 0,45 0,085 100
15-25 3735 0.8 6.3 B 11.0 3.0 13.5 7.0 4.0 7.2 0.38 0.085 100

> Werkzeug: siehe Seite 194

Nicht-isolierte Flachstecker

@ ‘ » Fiir fein- und feinstdrahtige Leiter

@@ Eigenschaften
= Gesamtquerschnitt: 0,5 - 6 mm?2

us
= Mit Rillenprégung fiir verbesserte Kontakteigenschaften

Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberflache
= Verzinnt
Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt ~ NenngroBe Steck- Steck- 100 St.
mm? nach DIN  Art.-Nr. dicke breite Typ al a2 d2 I 12 ~kg VE/St.
*2235 0,8 2,8 A 6,0 3,2 1,30 22,5 12,7 0,045 100
0,5-1
8%62131 2220 0,8 6,3 A 8,2 4,0 1,65 28,0 16,0 0,085 100
46248
A63-25 1830 0,8 6,3 B 9,0 45 1,65 20,0 8,0 0,065 100
125 T e
B6.3-25 2230 0,8 6,3 A 8,2 4,0 1,65 28,0 16,0 0,090 100
4-6 B‘}fg‘f% 2250 08 6,3 A 8,2 4,0 1,65 28,0 16,0 0,100 100

» *=MaBe im Steckbereich DIN 46244
> Werkzeug: siehe Seite 194
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Isolierhiilsen
» Fiir nicht isolierte Flachsteckverbindungen
Eigenschaften
w Fiir Querschnitte von 0,5 - 6 mm?2
= Zur nachtrdglichen Isolierung von verpressten nicht-isolierten Flachsteckhiilsen !
Werkstoff ; )

= Siehe Tabelle

A
il
e

==

3
8

Nennquer- Abmessung mm Gewicht/
schnitt Steck- Isolier- 100 St.
mm? breite  Art.-Nr. Farbe Typ b1 | h1 stoff passend fiir Artikel ~kg  VE/St
0,5-1 2,8 2755 L] A 6,5 20,0 4,0 PE 1825,18251,18251A,18201,18201A 0,015 100
0,5-1,5 48 2760 A 7,0 20,0 5,0 PE 18202,18203 0,015 100
1,5-2,5 48 2765 ] A 9,5 20,0 55 PE 18302,18303 0,025 100
0,5-2,5 6,3 2770 [] A 12,5 23,0 8,5 PE 1720,1730 0,035 100
0,5-2,5 6,3 2775 [] A 9,5 25,0 5,0 PE 1820,1830 0,030 100
0,5-4 6,3 2780 [] A 9,6 25,0 6,0 PE 1720,1730,1820,1830 0,030 100
0,5-6 6,3 2785 [] B 9,2 24,5 5,6 PA 1720,1730,1750,2720,2730,2750 0,055 100
0,5-6 6,3 2790 [] C 13,5 15,0 31 PVC 3720,3725,3735 0,060 100
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Nicht-isolierte Flachstecker, abgewinkelte Ausfiihrung

KiauKe' =

Eigenschaften
= Nach DIN 46342 Teil 1 und dhnliche Ausfiihrungen
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244

Werkstoff
. = CuZn (Messing)
J @l‘ Oberfliiche
' = Verzinnt
Abmessung mm Gewicht/
NenngroBe Steck- Steck- 100 St.
nach DIN  Art.-Nr. dicke breite Typ b1 d2 12 13 14 w ~kg VE/St.
2040 0,8 2,8 A 5,0 3,2 55 6,5 - 60° 0,040 100
2045 0,8 6,3 A 10,0 4,3 8,0 10,0 - 45° 0,160 100
-- 2060 0,8 6,3 B 8,0 43 8,0 8,0 10,7 30° 0,085 100
2070 0,8 6,3 B 8,0 3,2 8,0 8,0 10,7 45° 0,085 100
2075 0,8 6,3 B 8,0 41 8,0 8,0 10,7 45° 0,085 100
B6,3-0,8 2080 0,8 6,3 B 8,0 43 8,0 8,5 10,7 45° 0,085 100
2083 0,8 6,3 B 8,0 53 8,0 8,5 10,7 45° 0,080 100
2090 0,8 6,3 B 8,0 53 8,0 8,0 10,7 45° 0,080 100
B 2100 0,8 6,3 B 75 25 8,0 5,7 15 90° 0,075 100
2105 0,8 6,3 B 8,0 3,2 8,0 8,0 11,5 90° 0,085 100
C6,3-0,8 2115 0,8 6,3 B 8,0 4,3 8,0 8,5 11,5 90° 0,090 100
Nicht-isolierte Flachstecker, gerade Ausfiihrung
Eigenschaften
= Nach DIN 46342 Teil 1 und dhnliche Ausfiihnrungen
gy = MaBe im Steckbereich nach DIN 46244
} N
p ,;, - Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberflache
= Verzinnt
Abmessung mm Gewicht/
NenngroBe 100 St.
nach DIN  Art.-Nr.  Steckdicke  Steckbreite Typ b1 d2 I 12 S ~ kg VE/St.
- 2123 0,8 2,8 A 45 3,1 13,0 55 0,8 0,028 100
A6,3-0,8 2140 0,8 6,3 A 8,0 43 19,0 8,0 0,8 0,086 100
-- 2145 0,8 6,3 A 8,0 53 19,0 8,0 0,8 0,080 100

188




mmmn KiauKe’

Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Nicht-isolierte Flachstecker zum Einléten

Eigenschaften
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244
= Zum Einléten in gedruckte Schaltungen

Werkstoff
= CuZn (Messing)

Oberflache
= Verzinnt

Abmessung mm Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art-Nr.  dicke breite Typ b1 b2 b3 I 12 13 14 s ~kg VE/St.
2010 0,8 2,8 A -- - -- 10,5 6,5 -- - 0,8 0,015 100
2020 0,5 2,8 C 1,0 5 -- -- 7,1 8 13,4 0,5 0,025 100
2025 0,8 2,8 C 1,0 5 - - 71 8 13,4 0,8 0,040 100
2030 0,8 6,3 D 3,5 5 6,4 16,0 8,0 4 12,0 0,8 0,065 100
2035 0,8 6,3 E 3,8 5 6,2 16,0 8,0 3 12,0 0,8 0,085 100

Nicht-isolierte Steckverteiler
Eigenschaften
= MaBe im Steckbereich nach DIN 46244 . ﬁ
Werkstoff
= CuZn (Messing)
Oberfliche ﬁ
= Verzinnt o
2 -
i; _[ al
TYPEC TYPED
Abmessung mm Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr.  dicke breite Typ al b2 b3 I 12 13 h w S ~ kg VE/St.
735 0,8 2,8 A 5 3,2 3,1 16,0 6,7 -- - -- 0,38 0,060 100
755 0,8 48 C -- 44 - 20,0 7,0 7,0 8,0 -- 0,38 0,155 100
725 0,8 6,3 D -- -- - -- 8 75 - 15° 0,38 0,115 100
775 0,8 6,3 C - - - 20,5 12 75 9,6 - 0,38 0,200 100
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Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Elastik-Steckverbinder, Steckerbreite 2,8 mm

KiauKe' =

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm
= 1-,2- und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

|J, i ?’ 4
i i|I i 7 Ii‘
Id !
- =+
Abmessung mm Anschraublocher in mm
Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~ kg VE/St.
8101 0,8 2,8 1 7,5 35 55 0,8 PVC -- -- 0,2 100
8102 0,8 2,8 2 15,0 35 55 0,8 PVC 2,7 0,3 50
81012 0,8 2,8 12 88,0 35 55 0,8 PVC 75 2,7 1,6 10

Elastik-Steckverbinder, Steckerbreite 4,8 mm
Eigenschaften
= Mit Flachsteckern 4,8 x 0,8 mm
4 = 1-,2- und 12-polig
= Weitere Polzahlen auf Anfrage
Abmessung mm Anschraublocher in mm
Gewicht/

Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~kg VE/St.
8051 0,8 438 1 12,5 28 6,6 0,8 PVC -- -- 0,25 100
8052 0,8 48 2 25,0 28 6,6 0,8 PVC - 3,2 0,50 50

80512 0,8 4,8 12 142,0 28 6,6 0,8 PVC 120 3,2 2,80 10
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e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Elastik-Steckverbinder, Steckerbreite 6,3 mm

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 6,3 x 0,8 mm
= 1-,2- und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

Abmessung mm Anschraublocher in mm
Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.

Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~ kg VE/St.
8001 0,8 6,3 1 12,5 28 6,6 0,8 PVC -- -- 0,30 100
8002 0,8 6,3 2 25,0 28 6,6 0,8 PVC -- 37 0,55 50
80012 0,8 6,3 12 142,0 28 6,6 0,8 PVC 120 37 3,20 10

Polyamid-Steckverbinder, Steckerbreite 2,8 und 6,3 mm

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm und 6,3 x 0,8 mm
= 1-,2- und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

Abmessung mm Anschraublocher in mm
Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff  Abstand 0 ~ kg VE/St.
got1  og  odund 1 10,0 50 75 08  Poyamid - - 025 100
2x2,8

8012 08 62‘:’( ‘;“g 2 22,5 50 7,5 0,8 Polyamid - 3,1 0,50 50
80112 0,8 62?( ;ng 12 147,5 50 7,5 0,8 Polyamid 125 3,1 3,10 10
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Elektrische Verbindungstechnik
Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

Elastik-Leitungsverteiler, Steckerbreite 2,8 mm

Eigenschaften

= Mit Flachsteckern 2,8 x 0,8 mm
- = 1-und 12-polig

= Weitere Polzahlen auf Anfrage

=5
B _L
==

S
—

¥
Abmessung mm Anschraubldcher in mm
Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr. dicke breite Polzahl b | h S Isolierstoff ~ Abstand 0 ~ kg VE/St.
8151 0,8 2,8 1 12,5 28 7 0,8 PVC - -- 0,25 100
81512 0,8 2,8 12 147,0 28 7 0,8 PVC 123 3,2 2,80 10
Elastik-Leitungsverteiler, Steckerbreite 6,3 mm
_ Eigenschaften
i . u Mit Flachsteckern 6,3 x 0,8 mm
N
G
Gewicht/
Steck- Steck- 100 St.
Art.-Nr.  dicke breite Typ b b1 b2 | I h S Isolierstoff ~ ~ kg VE/St.
816 0,8 6,3 A 21 11,3 9 53 15 75 0,8 PVC 0,60 10
817 0,8 6,3 B 20 11,3 9 51 13 7,0 0,8 PVC 0,65 10
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Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@m Isolierte Kabelverbindungen

Presswerkzeuge Werkzeugtyp

mechanische,
elektrische,
pneumatische,

Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite

Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsédtzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
0,1-1 K80 . (@) 233
KP1 +KP80 . (@) 256
KP1L +KP80 . (@) 256
EKP1 +KP80 . O 312
TEKP1 +KP80 . O 281
KPM15 +KP80 . (@) 282
0,5-2,5 K81 ° O 233
KP1 +KP81 . O 256
KP1L +KP81 . O 256
EKP1 +KP81 . O 312
TEKP1 +KP81 . O 281
KPM15 +KP81 . O 282
0,5-6 K10 U (@) 232
K14 . (@) 232
K50 . (@) 259
EK50ML . (@) 278
EK1550 ] (@) 308
EK1550G . (@) 310
K82 . (@) 234
4-6 KP1 +KP83 . O 256
KP1L +KP83 . O 256
EKP1 +KP83 . O 312
TEKP1 +KP83 . O 281
KPM15 +KP83 . O 282

B Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

‘—_":m StoBverbinder mit

Warmeschrumpfisolierung

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen|  werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform  |(Werkzeug)
0,5-6 K50 ° (@) 259
EK50ML . (@) 278
EK1550 J (@) 308
EK1550G . (@) 310
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Kabelverbindungen, isoliert und nicht-isoliert

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@ﬁﬂ] Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen,
gerade Ausfiihrung

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Pressbereich Presswerkzeuge hand- akku-
entspr. mit hydraulische hydraulische
Nenn- Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Querschnitt mm? Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)
0,1-1 K572 . &9 235
K67 J &9 237
0,1-6 K50 . O 259
EK50ML . A9 278
EK1550 . A9 308
EK1550G . ) 310
0,5-2,5 K582 . © 236
K65 . (&) 237
K68 ° (&) 239
0,5-6 K592 o O 236
K60 . (&) 235

m Anwendungstabelle mit Werkzeugempfehlung

@g} Nicht-isolierte Flachsteckhiilsen,
mit seitlichem Leiteranschluss

Presswerkzeuge Werkzeugtyp
mechanische,
elektrische,
pneumatische,
Presswerkzeuge hand- akku-
mit hydraulische hydraulische
Presskopf/ mechanische | wechselbaren Press- Press- hydraulische hydraulische Seite
Werkzeuge Adapter Presswerkzeuge |Einsétzen/Kopfen| — werkzeuge werkzeuge Presssysteme Presskopfe Pressform |(Werkzeug)

3720 3735 K50 . &) 259
EK50ML . &) 278

EK1550 ° &) 308

EK1550G L &) 310

K63 L &) 238

SKP6 ] &) 258

3725 K50 . (&) 259
EK50ML . (&) 278

EK1550 L (&) 308

EK1550G o (&) 310

K64 . )] 238

SKP6 . &) 258
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Alles an
seinem Platz.

Streudosen und Sortimentskasten.

Verbindungsmaterialien und Presswerkzeuge direkt im Zugriff,
sortiert und sicher aufbewahrt. Diese VorzUge bieten Ihnen

die Sortimentskasten aus dem Hause Klauke. Auch die Streu-
dosen aus schlagfestem Kunststoff sind so konzipiert, dass die
Verbindungsmaterialien auch nach einem Sturz oder starken
Erschitterungen in den jeweiligen Fachern bleiben. Sie sparen
Zeit, schonen Nerven und verlieren kein Material.

Selbstverstandlich sind die Sortimentskésten auch leer zur
individuellen Befullung mit Klauke Verbindungsmaterialien
erhaltlich.

B Streudosen aus schlagfestem Kunststoff
mit Aderendhiilsen.

B Sortimentskdsten mit Rohr- und
Presskabelschuhen, Aderendhiilsen und
isolierten Kabelverbindungen mit passen-
dem Abisolier- und Presswerkzeug.

Die Klauke Sortimentsbehélter
sind sowohl befillt als auch
zum Selbstbefillen erhéltlich
(Sonderbesttickung auf
Anfrage).




B Aderendhiisen sortiert im Zugriff.

» Fur Aderendhdlsen mit und ohne Isolierung.

P Drehbare Schuttoffnung mit Nullstellung und Rastung.
P Aus schlagfestem Kunststoff.

P Streudosen mit erhdhtem Rand.

Nutzen:
» Die Aderendhuilsen sind sortiert direkt im Zugriff.
Sie sparen die Suche und kommen schneller voran.

» Durch die praktische Schittéffnung wird immer die
gewunschte Anzahl entnommen.

P Die Streudosen eignen sich vor allem flr den rauhen
Baustellenbetrieb.

» Der erhdhte Rand erleichtert das Nachflillen der Streu-
dosen. AuBerdem sind die Dosen dadurch stapelbar.

B \erbindungsmaterial und Werkzeug in praxisgerechten Sortimenten.

Auf die haufigsten Anwendungsfélle abgestimmt.
Sortierfacher schlieBen bindig mit dem Deckel.
Aus stoBfestem, hochwertigem Kunststoff.

Robuste, baustellentaugliche Ausfuhrungen.

v v v v Vv

Jetzt auch fir die Integration in TUV gepriifte
Fahrzeugeinrichtungssysteme der Firma SORTIMO.

Nutzen:
P Sie erhalten ein perfekt aufeinander abgestimmtes
Sortiment aus Werkzeugen und Verbindungsmaterialien.

» Anwender haben immer die richtigen Materialien zur Hand.

» Beim Transport bleiben die Materialien auch bei starken
Erschitterungen oder einem Sturz im richtigen Fach.

G P Sémtliche Sortimentskésten sind auch leer zur individuellen Bestiickung erhéltlich.




Elektrische Verbindungstechnik
Sortimente Verbindungstechnik

SK 65 B Sortimentskasten aus Stahl mit Rohrkabelschuhen und Presswerkzeug

KiauKe' =

‘ » Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= Robuster Stahlblechkasten mit Verschluss und Tragegriff
= Abmessungen: 400x250x50 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten mit Rohrkabelschuhen Normalausfiihrung und Presswerkzeug K05  SK65B
Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
SK65L Stahlblechkasten 1 215
K05 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder 1 247
Normalausfiihrung 6 - 50 mm?2
1R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm?2, M6, Cu verzinnt 25 34
1R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm?, M8, Cu verzinnt 25 34
2R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mmz2, M6, Cu verzinnt 25 34
2R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm2, M8, Cu verzinnt 25 34
3R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm2, M10, Cu verzinnt 25 34
4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mmz2, M8, Cu verzinnt 25 34
4R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm2, M10, Cu verzinnt 25 34
5R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M8, Cu verzinnt 20 34
5R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M10, Cu verzinnt 20 34
6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm2, M10, Cu verzinnt 20 34
6R12 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm2, M12, Cu verzinnt 20 34

SK 50 B Sortimentskasten aus Stahl mit DIN Presskabelschuhen und Presswerkzeug

‘ » Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= Robuster Stahlblechkasten mit Verschluss und Tragegriff
= Abmessungen: 400x250x50 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit DIN Presskabelschuhen und Presswerkzeug SK50B
Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
SK65L Stahlblechkasten 1 215
K05D Presswerkzeug fiir Presskabelschuhe und Verbinder 1 247
(DIN 46235 / DIN 46267 Teil 1) 6-50 mm?
101R5 Presskabelschuh DIN 46235, 6 mmz2, M5, Cu verzinnt 50 72
101R6 Presskabelschuh DIN 46235, 6 mm2, M6, Cu verzinnt 50 72
102R5 Presskabelschuh DIN 46235, 10 mm2, M5, Cu verzinnt 50 72
102R6 Presskabelschuh DIN 46235, 10 mm?, M6, Cu verzinnt 50 72
103R8 Presskabelschuh DIN 46235, 16 mmz2, M8, Cu verzinnt 25 72
103R10 Presskabelschuh DIN 46235, 16 mm2, M10, Cu verzinnt 25 72
104R8 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mmz2, M8, Cu verzinnt 25 72
104R10 Presskabelschuh DIN 46235, 25 mm2, M10, Cu verzinnt 25 72
105R8 Presskabelschuh DIN 46235, 35 mmz2, M8, Cu verzinnt 20 72
105R10 Presskabelschuh DIN 46235, 35 mm?, M10, Cu verzinnt 20 72
106R10 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mmz2, M10, Cu verzinnt 15 72
106R12 Presskabelschuh DIN 46235, 50 mm?2, M12, Cu verzinnt 15 72
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Sortimente Verbindungstechnik

L-BOXX 65BCB aus Kunststoff mit blue connection® - Ausstattung

» Umfangreiche Ausstattung auf Basis der blue connection Produktlinie,
inklusive Presswerkzeug, Schneidwerkzeug und Kabelmesser

Eigenschaften
= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,
belastbar bis 100 kg
w Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen lasst
= Abmessungen: 442x357x117 mm (LxBxH)

Artikel Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit einer blue connection® - Ausstattung LBOXX65BCB
Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
K05BC Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder 1 246
blue connection® 6 - 50 mm?
K100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel 1 268
bis @ 14 mm
KL740416 Kabelmesser, ohne Klinge 4 - 16 mm 1 520
6B6 Rohrkabelschuhe, blue connection® , 6 mmz2, M6, Cu 25 26
6B8 Rohrkabelschuhe, blue connection® , 6 mmz2, M8, Cu 25 26
10B6 Rohrkabelschuhe, blue connection® , 10mm2, M6, Cu 25 26
10B8 Rohrkabelschuhe, blue connection® , 10 mm2, M8, Cu 25 26
16B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 16 mm2, M10, Cu 25 26
25B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 25 mm2, M8, Cu 20 26
25B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 25 mm2, M10, Cu 20 26
35B8 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 35 mm2, M8, Cu 20 26
35B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 35 mm2, M10, Cu 20 26
50B10 Rohrkabelschuhe, blue connection®, 50 mm2, M10, Cu 20 26
LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff (B/T/H: 442 x 357 x 117 mm) 1

L-BOXX 65B aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation

Eigenschaften
= Aus stoB- und schlagfestem ABS-Kunststoff hergestellt, sehr robust,
belastbar bis 100 kg
= Uber ein Easy-Klick-System stapelbar, das sich leicht 6ffnen und schlieBen lsst
= Abmessungen: 442x357x117 mm (LxBxH)

Artikel Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit einer Standardausstattung fiir die Elektroinstallation LBOXX65B
Lieferumfang Beschreibung Menge  Seite
K05 Presswerkzeug fiir Rohrkabelschuhe und Verbinder 1 247
Normalausfiihrung 6 - 50 mm?
K100 Hand-Schneidwerkzeug fiir Al- und Cu-Kabel bis @ 14 mm 1 268
KL740416 Kabelmesser, ohne Klinge 4 - 16 mm 1 520
1R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm2, M6, Cu verzinnt 25 34
1R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 6 mm2, M8, Cu verzinnt 25 34
2R6 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm?2, M6, Cu verzinnt 25 34
2R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 10 mm2, M8, Cu verzinnt 25 34
3R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 16 mm2, M10, Cu verzinnt 25 34
4R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mmz2, M8, Cu verzinnt 20 34
4R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 25 mm2, M10, Cu verzinnt 20 34
5R8 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M8, Cu verzinnt 20 34
5R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 35 mm2, M10, Cu verzinnt 20 34
6R10 Rohrkabelschuh ohne Sichtloch, 50 mm2, M10, Cu verzinnt 15 34
LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff (B/T/H: 442 x 357 x 117 mm) 1
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Sortimente Verbindungstechnik

ST 23 B Streudose mit Aderendhiilsen 0,25-1 mm?2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar
= * = nicht genormt

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm?2 nach DIN 46228 Teil 1 ST23B
Liefer-

umfang Beschreibung Menge  Seite
ST23L  Streudose 1

*695V  Aderendhiilse, 0,25 mm2, 5mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154
*705V  Aderendhiilse, 0,34 mm2, 5mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154
716V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,75 mm2, 6mm Lange, Cu verzinnt 1000 154
71S6V  Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,5 mmz2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 500 154
7256V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,0 mm2, 6mm Lé&nge, Cu verzinnt 500 154

ST 21 B Streudose mit Aderendhiilsen 0,5-2,5 mm?2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? nach DIN 46228 Teil 1 ST21B
Liefer-
umfang Beschreibung Menge  Seite
ST21L  Streudose 1

7156V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,5 mm2, 6mm Léange, Cu verzinnt 1000 154
716V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,75 mm2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 500 154
7256V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,0 mm2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 500 154
727V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 500 154
737V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 2,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 500 154

ST 22 B Streudose mit Aderendhiilsen 4-16 mm2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Aderendhiilsen 4 - 16 mm?2 nach DIN 46228 Teil 1 ST22B
Liefer-
umfang Beschreibung Menge  Seite
ST22L  Streudose 1
749V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 4 mm?2, 9mm Lénge, 200 155

Cu verzinnt
7512V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1,6 mm?2, 12mm Lénge, 100 155
Cu verzinnt

7612V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 10 mm?2, 12mm Lénge, Cu verzinnt 70 155
7712V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 16 mm?2, 12mm Lénge, Cu verzinnt 70 155
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ST 15 B Streudose mit isolierten Zwillings-Aderendhiilsen 2 x 0,75 - 2 x 2,5 mm?

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit Zwillings-Aderendhiilsen 2 x 0,75 - 2 x 2,5 mm?2 ST15B
Lieferumfang Farbe  Beschreibung Menge  Seite
ST15L Streudose 1

8708 ] Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 0,75 mm?2 50 162
8718 [ | Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 1 mm? 50 162
8728 [ ] Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 1,5 mm? 50 162
87310 [ | Isol. Zwillingsaderendhiilse, 2 x 2,5 mm?2 50 162

ST 1 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5-2,5 mmz?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? ST1B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST1L Streudose 1

1690 [0  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,0,5 mm2, 14mm Lénge 50 158
170W [] Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,0,75 mm?, 14,6mm Lange 100 159
171G [] Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 14,6mm Ldnge 100 159
172R0 ]  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm?, 14,6mm Lange 100 159
173B [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mmz, 15,2mm Lange 50 159

ST 11 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5-2,5 mm?2, DIN 46228 Teil 4

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? ST11B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST11L Streudose 1

4698 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm2, 14mm Lénge 50 157
4708 []  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,0,75 mm2, 14mm Ldnge 100 157
4718 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm?2, 14mm Lénge 100 157
4728 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm2, 14mm Lénge 100 157
4738 Il 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 14mm Lénge 50 157
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ST 31 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,5-2,5 mm?2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 - 2,5 mm? ST31B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST31L Streudose 1

1698 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm2, 13mm Lénge 50 160
1708 [] Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm?, 13,5mm Lange 100 160
1718 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 13,5mm Lénge 100 160
1728 [ 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm2,13,5mm Ldnge 100 160
1738 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 14,5mm Lange 50 160

ST 12 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4-16 mmz2, DIN 46228 Teil 4

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 4 - 16 mm2 nach DIN 46228 Teil 4 ST12B
Liefer-
umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST12L Streudose 1

47410 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 4 mm2, 17mm Lange 50 157
47512 [] Isol.Aderendhiise DIN 46228 Teil 4, 6 mm2, 20mm Lénge 20 157
47612 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm2, 22mm Lénge 20 157
47712 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 16 mm2, 24mm Lénge 10 157

ST 2 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4-16 mm?2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar
Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 4 - 16 mm? ST2B
Liefer-
umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST2L Streudose 1
174GR []  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 16,5mm Lénge 50 159
1758 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 6 mm2, 20mm Lénge 20 159
176E [] Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm2, 21,5mm Lénge 20 159
177GR @  'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 16 mm2, 22,2mm Ldnge 10 159
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ST 32 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 4-16 mmz?, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 4 - 16 mm? ST32B
Liefer-
umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST32L Streudose 1
17410 Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 16,5mm 50 160

= Lén

ge

17512 ]  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 6 mm2, 20mm Lénge 20 160
17612 [  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm?, 21,5mm Lange 20 160
17712 []  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 16 mm2, 23,5mm Lange 10 160

ST 3 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25-1 mm?2, DIN 46228 Teil 4, Farbcode 1

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar
* = Artikel-Nr. 167H und 168T sind nicht genormt

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,25-1 mm? ST3B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST3L Streudose 1

*167H  []  lsol. Aderendhiilse, 0,25 mm?, 10,4 mm Lénge 30 158
*168T []  Isol. Aderendhiilse 0,34 mm?, 10,4 mm Lénge 30 158
1690 [0  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,0,5 mm2, 14 mm Lange 30 158
170W []  Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm2, 14,6 mm Lange 30 159
171G [] Isol.Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 14,6 mm Lénge 30 159

ST 13 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25-1 mm?2, DIN 46228 Teil 4 u. dhnliche, Farbcode 1

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften

= Stapelbar und wiederverschlieBbar
* = Artikel-Nr. 167H und 168T sind nicht genormt

Artikel Art.-Nr.
Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm? nach DIN 46228 Teil 4 ST13B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
ST13L Streudose 1

*167H [] Isol.Aderendhiilse, 0,25 mmz2, 10,4 mm Lénge 30 158
*168T []  Isol. Aderendhiilse 0,34 mm?, 10,4 mm Lénge 30 158
4698 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,0,5 mm2, 14 mm Lange 30 157
4708 [[]  Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm?, 14mm Lange 30 157
4718 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm2, 14 mm Lénge 30 157
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Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Sortimente Verbindungstechnik

ST 33 B Streudose mit isol. Aderendhiilsen 0,25-1 mm?2, DIN 46228 Teil 4 u. ahnliche, Farbcode 2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff ‘

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,25 - 1 mm?2 ST33B

Lieferumfang Farbe  Beschreibung Menge  Seite

ST33L Streudose 1

*1676 []  Isol.Aderendhiilse 0,25 mm?, 11mm Lénge 30 160

*1686 [ | Isol. Aderendhiilse 0,34 mm2, 11mm Lé&nge 30 160

1698 O] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm?2, 30 160
13mm Lénge

1708 o Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm2, 30 160
13,5mm Lénge

1718 H Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm?, 30 160

13,5mm Lange

GR 4698 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 mm?2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,5 mm2 nach DIN 46228 Teil 4 GR4698D0

Lieferumfang Farbe  Beschreibung Menge  Seite

4698 0 Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm?2, 1000 157
14mm Lénge

GR 4708 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,75 mm?2

‘ » Streudose aus schlagfestem Kunststoff

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 0,75 mm?2 DIN 46228 Teil 4 GR4708D0

Lieferumfang Farbe  Beschreibung Menge  Seite

4708 = Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm2, 1000 157
14mm Lénge
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Sortimente Verbindungstechnik

GR 4718 DO Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1 mm?2

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff ‘

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1 mm?2 DIN 46228 Teil 4 GR4718D0

Lieferumfang Farbe Beschreibung Menge  Seite

4718 u Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm?, 1000 157
14mm Lénge

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff ‘

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 1,5 mm?2 DIN 46228 Teil 4 GR4728D0

Lieferumfang Farbe  Beschreibung Menge  Seite

4728 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm?, 1000 157
14mm Lénge

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff ‘

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.

Streudose mit isolierten Aderendhiilsen 2,5 mm?2 DIN 46228 Teil 4 GR4738D0

Lieferumfang Farbe Beschreibung Menge  Seite

4738 | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 1000 157
14mm Lénge

» Streudose aus schlagfestem Kunststoff ‘

Eigenschaften
= Stapelbar und wiederverschlieBbar

Artikel Art.-Nr.
Streudosensortiment ST5L
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Elektrische Verbindungstechnik
Sortimente Verbindungstechnik

SK 30 B Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen und Presswerkzeug

KiauKe' =

‘ » Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= Abmessungen: 200x140x40 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK30B
Liefer-

umfang Beschreibung Menge  Seite
SK30L  Stahlblechkasten 1 213
K48 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?2 1 224

716V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,75 mm2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

7256V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,0 mm2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

727V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

737V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 2,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

SK 32 B Sortimentskasten aus Stahl mit isolierten Aderendhiilsen und Presswerkzeug
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» Breites Aderendhiilsensortiment mit einfach wirkendem Presswerkzeug
» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= Abmessungen: 285x155x45 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isolierten Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK32B
Liefer-

umfang Beschreibung Menge  Seite
SK32L  Stahlblechkasten 1 213
K3 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,5 - 16 mm? 1 223

716V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 0,75 mm?2, 6mm Lé&nge, Cu verzinnt 1000 154

7256V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,0 mm2, 6mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

727V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 1,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 1000 154

737V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 2,5 mm2, 7mm Lénge, Cu verzinnt 500 154

749V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1,4 mm?2, 9mm Lénge, 500 155
Cu verzinnt

7510V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 6 mm2, 10mm Lénge, 500 155
Cu verzinnt

7618V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 10 mm?2, 18mm Lénge, Cu verzinnt 250 155

7718V Aderendhiilse DIN 46228 Teil 1, 16 mm?2, 18mm Lénge, Cu verzinnt 150 155




e KlauKe* Elektrische Verbindungstechnik

Sortimente Verbindungstechnik

SK 45 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Vier der wichtigsten isolierten Aderendhiilsentypen in einem
Stahlblechkasten inklusive einem einfach wirkenden Presswerkzeug
» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= Abmessungen: 200x140x40 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK45B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
SK30L Stahlblechkasten 1 213
K48 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen 0,14 - 2,5 mm?2 1 224
4708 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm2, 14mm Lange 300 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,1 mm?2, 14mm L&nge 300 157
4728 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm?, 14mm Lé&nge 300 157
4738 B Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm?, 14mm Lé&nge 200 157

SK 47 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten ‘

Eigenschaften
= Abmessungen: 285x155x45 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK47B
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
SK32L Stahlblechkasten 1 213
K3 Presswerkzeug fiir Aderendhtilsen 0,5 - 16 mm?2 1 223
4708 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm?, 14mm Ldnge 200 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,1 mm?2, 14mm Lédnge 200 157
4728 B Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm?, 14mm Lénge 200 157
4738 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm?, 14mm Lénge 200 157
47410 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,4 mm?2, 17mm Lange 100 157
47512 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,6 mm?2, 20mm Ladnge 100 157
47618 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm2, 28mm Lange 100 157
47718 1l Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 16 mm2, 28mm Lange 50 157
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Elektrische Verbindungstechnik
Sortimente Verbindungstechnik

KiauKe' =

SK 30/3 P Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen

Eigenschaften

= Abmessungen: 395x295x106 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen SK303P
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
K432 K43/2 Automatische Abisolierzange 0,02 - 10 mm?2 1 516
K303 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und 1 229

Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 10 mm?2

4698 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm2, 14mm Lange 400 157
4708 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm?, 14mm Lénge 400 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1 mm?2, 14mm Lénge 400 157
4728 B Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm2, 14mm Lange 400 157
4738 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 14mm Lénge 200 157
47410 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 4 mm?2, 17mm Lédnge 200 157
47512 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,6 mm?2, 20mm Lédnge 100 157
47612 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm2, 22mm Lénge 100 157

SK 30/3 S Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug
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Eigenschaften

= Abmessungen: 275x230x83 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Aderendhiilsen und Presswerkzeug SK303S
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
K303 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und 1 229

Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 10 mm?2

4698 [] Isol.Aderendhilse DIN 46228 Teil 4, 0,5 mm?, 14mm Lange 100 157
4708 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mm2, 14mm Lénge 100 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,1 mm2, 14mm Ladnge 100 157
4728 Il 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm2, 14mm Lénge 100 157
4738 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm?2, 14mm Lé&nge 50 157
47410 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 4 mm?2, 17mm Lénge 50 157
47512 [] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 6 mm?2, 20mm Lénge 30 157
47612 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mmz, 22mm Lénge 30 157
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Elektrische Verbindungstechnik
Sortimente Verbindungstechnik

SK 43 NB Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen

» Hervorragendes 4-Kant Presswerkzeug inklusive Abisolierwerkzeug

Eigenschaften

= Abmessungen: 370x210x40 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Aderendhiilsen und Werkzeugen SK43NB
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
SK43L Stahlblechkasten 1 213
K432 K43/2 Automatische Abisolierzange 0,02 - 10 mm?2 1 516
K303 Presswerkzeug fiir Aderendhiilsen und 1 229

Zwillingsaderendhiilsen 0,08 - 10 mm?2

4698 [] Isol. Aderendnillse DIN 46228 Teil 4,0,5 mm2, 14mm Lénge 500 157
4708 ] Isol. Aderendhtilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mmz2, 14mm Lange 500 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,1 mm?2, 14mm Lénge 400 157
4728 [l 'sol Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm2, 14mm Lange 400 157
4738 [ | Isol. Aderendhtilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 14mm Lénge 300 157
47410 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,4 mm2, 17mm Ladnge 100 157
47512 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,6 mm2, 20mm Lidnge 100 157
47612 g Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm?, 22mm Lange 100 157

MK 210 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug

‘b Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= Abmessungen: 250x155x40 mm

Artikel Art.-Nr.

Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug MK210B

Liefer-

umfang  Farbe Beschreibung Menge  Seite

MK210L Stahlblechkasten 1 214

K10 Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? 1 232

620C4 Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 0,5-1 mm?, 50 175
0 Gabelform

6305 Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, 50 174
L Isolierhiilse PA, 1,5-2,5 mm?2

710 [ | Isol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 1,5-2,5 mm?, Lange 23mm 50 176

6505 O Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, 25 174

Isolierhiilse PA, 4-6 mm?2
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Sortimente Verbindungstechnik

MK 220 B Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug

‘b Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= Abmessungen: 370x160x40 mm

Artikel Art.-N.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug MK220B
Liefer-
umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
MK220L Stahlblechkasten 1 214
K10 Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? 1 232
6205 [l  'sol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 0,5-1 mm?2 50 174
6305 [l 'sol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhilse PA, 1,5-2,5mm2 50 174
620C4 [ !Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 0,5-1 mm2, Gabelform 50 175
630C4 [ Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 1,5-2,5 mm?, Gabelform 50 175
705 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,5-1 mm?, Ldnge 22mm 50 176
710 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 1,5-2,5 mm?2, Lange 23mm 50 176
6505 [] Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhillse PA, 4-6 mm2 25 174
715 [] Isol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,1-0,4 mm?, Lange 26mm 25 176
MK 230 B 507 Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen
und Presswerkzeug

‘b Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= Abmessung: 366x230x51 mm

Artikel Art-Nr.
Sortimentskasten aus Stahl mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug MK230B507
Liefer-
umfang Farbe Beschreibung Menge  Seite
MK230L Stahlblechkasten 1 214
K507 Presswerkzeug mit auswechselbaren Einsatzen 1 258
6204 [l 'sol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhillse PA, 0,5-1 mm? 50 174
6205 [l  'sol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhillse PA, 0,5-1 mm? 50 174
*6206 [ !sol. Quetschkabelschuh M6, Isolierhiilse PA, 0,5-1 mm2 50 174
6304 [l 'sol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhiilse PA,1,5-2,5 mm? 50 174
6305 [l 'sol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhilse PA, 1,5-2,5mm2 50 174
6306 [l 'sol. Quetschkabelschuh M6 DIN 46237, Isolierhilse PA, 1,5-2,5mm? 50 174
670 [l 'sol. StoBverbinder, 0,5-1 mm? 50 183
680 [l 'sol. StoBverbinder, 1,5-2,5 mm?2 50 183
705 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,5-1 mm?, Ldnge 22mm 50 176
710 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 1,5-2,5 mm?, Lange 23mm 50 176
730 [l sol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245 Teil 3, 1,5-2,5 mm? 50 179
830 [l 'sol. Flachstecker 6,3x0,8 mm,1,5-2,5 mm2 50 182
620C4 | !sol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 0,5-1 mm2, Gabelform 50 175
630C4 | 'sol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 1,5-2,5 mm2, Gabelform 50 175
715 [] Isol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,1-0,4 mm?, Lange 26mm 25 176
700 [] Isol. StoBverbinder, 4-6 mm?2 25 183
6505 [] Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 4-6 mm2 25 174
6506 [] Isol. Quetschkabelschuh M6 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 4-6 mm? 25 174
65006 [ ] Isol. Quetschkabelschuh M6 DIN 46237, 4-6 mm2, Gabelform 25 175
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Elektrische Verbindungstechnik

Sortimente Verbindungstechnik

L-BOXX aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation

Eigenschaften
= Abmessung: 442x357x117 mm (B/T/H)

Artikel Art.-Nr.
L-BOXX aus Kunststoff mit Standardausstattung fiir die Elektroinstallation LBOXX230B
Lieferum-

fang Farbe Beschreibung Menge Seite
K432 Automatische Abisolierzange K43/2 0,02 - 10 mm?2 1 516
K507 Presswerkzeug mit auswechselbaren Einsdtzen 1 258
720 [ | Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245 Teil 3,0,5-1 mm2 50 179
730 [ | Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245 Teil 3,1,5-2,5mm2 50 179
820 [ | Isol. Flachstecker 6,3x0,8 mm, 0,5-1 mm? 50 182
830 [ | Isol. Flachstecker 6,3x0,8 mm,1,5-2,5 mm? 50 182
6204 [ | Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 0,5-1 mm2 50 174
6305 [ | Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 1,5-2,5 mm? 50 174
6506 [] Isol. Quetschkabelschuh M6 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 4-6 mm? 50 174
670 [l !sol. StoBverbinder, 0,5-1 mm? 50 183
680 [l !sol. StoBverbinder, 1,5-2,5 mm?2 50 183
700 [] Isol. StoBverbinder, 4-6 mm? 25 183
16505 Quetschkabelschuhe DIN 46234, 4-6 mm2, M5, Cu verzinnt 50 88
16506 Quetschkabelschuhe DIN 46234, 4-6 mm2, M6, Cu verzinnt 50 88
1652C5 Quetschkabelschuhe Gabelforn, 10 mm2, M5, Cu-ETP verzinnt 50 92
165206 Quetschkabelschuhe Gabelforn, 10 mm2, M6, Cu-ETP verzinnt 50 92
4708 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 0,75 mmz2, 14mm Lange 400 157
4718 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4,1 mm2, 14mm Linge 400 157
4728 [l 'sol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 1,5 mm?, 14mm Ldnge 400 157
4738 [ | Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 2,5 mm2, 14mm Ldnge 200 157
47410 ] Isol. Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 4 mm?2, 17mm Lé&nge 100 157
47512 [] Isol Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 6 mm2, 20mm Lénge 100 157
47612 Il sol Aderendhiilse DIN 46228 Teil 4, 10 mm2, 22mm Ldnge 100 157
LBOXX102LFG L-BOXX mit Frontgriff (B/T/H: 442 x 357 x 117 mm) 1
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Sortimente Verbindungstechnik

SK 82 P Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und Werkzeugen

Eigenschaften
- - = Abmessungen 395x295x106 mm

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und Werkzeugen SK82P
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge Seite
K432 Automatische Abisolierzange K43/2 0,02 - 10 mm?2 1 516
K82A Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? 1 234
6204 [l  'sol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhilse PA, 0,5-1 mm2 50 174
6205 [l  'sol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhilse PA, 0,5-1 mm2 50 174
670 Il Isol. StoBverbinder, 0,5-1 mm? 50 183
720 B Isol Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245 Teil 3, 0,5-1 mm? 50 179
6304 B s Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhiilse PA,1,5-2,5 mm? 50 174
6305 B s Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 1,5-2,5 mm2 50 174
680 [ | Isol. StoBverbinder, 1,5-2,5 mm?2 50 183
730 [ | Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245 Teil 3, 1,5-2,5 mm? 50 179
6505 [] Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 4-6 mm2 20 174
6506 [] Isol. Quetschkabelschuh M6 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 4-6 mm? 20 174
700 ] Isol. StoBverbinder, 4-6 mm? 20 183
715 [] Isol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,1-0,4 mm2, Lange 26mm 20 176
620C4 [ Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 0,5-1 mm?, Gabelform 20 175
630C4 | Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, 1,5-2,5 mm?, Gabelform 20 175
705 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 0,5-1 mm?, Lénge 22mm 20 176
710 [l 'sol. Stiftkabelschuh DIN 46231, 1,5-2,5 mm2, Lange 23mm 20 176

SK 82 S Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und
Presswerkzeug

Artikel Art.-Nr.
Sortimentskasten aus Kunststoff mit isol. Kabelverbindungen und Presswerkzeug SK82S
Liefer-

umfang Farbe Beschreibung Menge Seite
K82A Presswerkzeug fiir isolierte Kabelverbindungen 0,5 - 6 mm? 1 234
6204 [ | Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 0,5-1 mm? 20 174
6205 [ | Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 0,5-1 mm? 20 174
670 [ | Isol. StoBverbinder, 0,5-1 mm?2 20 183
720 [ | Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245, Teil 3, 0,5-1 mm? 20 179
6304 [ | Isol. Quetschkabelschuh M4 DIN 46237, Isolierhiilse PA,1,5-2,5 mm2 20 174
680 [ | Isol. StoBverbinder, 1,5-2,5 mm?2 20 183
730 [ | Isol. Flachsteckhiilse 6,3x0,8 mm DIN 46245, Teil 3, 1,5-2,5 mm? 20 179
6305 [ | Isol. Quetschkabelschuh M5 DIN 46237, Isolierhiilse PA, 1,5-25mm2 20 174
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KlauKe® Elektrische Verbindungstechnik

Sortimente Verbindungstechnik

SK 30 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 4 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K1, K4, K46 und K48
= Abmessungen 200x140x40 mm

= Gewicht: 1,2 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK30L

SK 32 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 8 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K3, K35
= Abmessungen 285x155x45 mm

= Gewicht: 1,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK32L

SK 4 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 6 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur wahlweisen Aufbewahrung der Presswerkzeuge K02, K2, K16, K25, K28 und K29
= Abmessungen 370x160x40 mm

= Gewicht: 1,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK4L

SK 43 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 8 kleinere und 2 groBere Leerfacher mit Verschluss

= Zur Aufbewahrung des Presswerkzeuges K 32 und der Abisolierzange K 41
= Abmessungen 370x210x40 mm

= Gewicht: 1,9 kg

lrd lt

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK43L




Elektrische Verbindungstechnik KilauKeEe® s

Sortimente Verbindungstechnik

MK 55 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 8 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur Aufbewahrung von 8 Paar Presseinsétzen und dem Presswerkzeug K50
= Abmessungen 245x130x37 mm

= Gewicht: 0,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK55

MK 210 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 4 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82
= Abmessungen 250x155x40 mm

= Gewicht: 1,0 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK210L

MK 220 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 8 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss

= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82
= Abmessungen 370x160x40 mm

= Gewicht: 1,4 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK220L

MK 230 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften
= 19 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff
= Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge K 10 oder K 82
I = Abmessungen 366x230x51 mm

i ! 2] = Gewicht: 2,4 kg

e adl
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Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK230L
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SK 65 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 12 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

= Zur Aufbewahrung von Presswerkzeugen der Typenreihe K 05, K 05 BC, K 35/4
= Abmessungen 400x250x50 mm

= Gewicht: 2,3 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK65L

SK 120 L Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 8 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

= Zur wahlweisen Aufbewahrung von Presswerkzeugen der Typenreihe K 06, K 06 BC,
K 08, K 09 und K 09 BC oder der Kabelschere K 105/1

= Abmessungen 680x265x65 mm

= Gewicht: 4,7 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten SK120L

MK 18 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 34 Kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

= Zur Aufbewahrung von 34 Paar Presseinsatzen und dem Presswerkzeug K 18
= Abmessungen 605x300x50 mm

= Gewicht: 4,6 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK18
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MK 22 Stahlblechkasten

» Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= 17 kleinere und 1 groBeres Leerfach mit Verschluss und Tragegriff

= Zur Aufbewahrung von 17 Paar Presseinsdtzen und dem Presswerkzeug K 22
= Abmessungen 600x220x65 mm

= Gewicht: 3,5 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MK22

KKPE Kunststoffkoffer

Eigenschaften

= Zur Aufbewahrung von kompletten Presseinsatz-Sets

= Mit Verschluss und Tragegriff

Artikel Art.-Nr.
Kunststoffkoffer KKPE

MK/KP 1 Kunststoffkasten

Eigenschaften

- - = Zur Aufbewahrung der Presswerkzeuge KP1 und KP1L sowie 10 Presskopfen der
— Klauke Pro-Serie
= Mit Verschluss und Tragegriff

= Abmessungen 395x295x106 mm

= Gewicht: 1,0 kg

Artikel Art.-Nr.
Kunststoffkasten MKKP1

MKU Stahlblechkasten mit Radern

‘ » Hammerschlaglackierter Sortimentskasten

Eigenschaften

= Mit einem Aufbewahrungsfach fiir Presseinsétze mit Verschluss und Tragegriff

= Zur Aufbewahrung der hydraulischen Presswerkzeuge HK12/2, HK25/2 oder HK45
| = Abmessungen 810x310x210 mm

= Gewicht: 10,0 kg

Artikel Art.-Nr.
Stahlblechkasten MKU
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TT2 Tragetasche

Eigenschaften

= Zur Aufbewahrung aller Press- und Schneidkdpfe
(ausgenommen SDK 105, SDK 120 und PK 1000)

= Gewicht: 0,48 kg

Artikel Art.-Nr.
Tragetasche T2

TT4 Tragetasche
Eigenschaften

= Zur Aufbewahrung der Schneidkopfe SDK 105 und SDK 120
= Gewicht: 0,73 kg

Artikel Art.-Nr.
Tragetasche T4
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